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(ii)

सेƃर  : ऑटोमोिटव

अविध : 1 - वषŊ 
ʩवसाय : मैकेिनक डीजल - 1 वषŊ - ʩवसाय अɷास - NSQF ˑर - 3 (शोिधत 2022)

Ůकाशक एवं मुūण :

रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं̾थान

पो. बा. सं. 3142,
िगǷी, चेɄई - 600 032.
भारत.
ई-मेल : chennai-nimi@nic.in

वेब-साइट : www.nimi.gov.in

Ůकाशनािधकार ú 2022 रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं̾थान, चेɄई

Ůथम संˋरण : िसतंबर, 2022        ĤǓतयाँ : 500
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(iii)

Ůाſथन

भारत सरकार ने रा Ō̓ ीय कौशल िवकास योजना के अȶगŊत के ŝप मŐ 2020 तक हर चार भारतीयो ंमŐ से एक को 30 करोड़ 

लोगो ंको कौशल Ůदान करने का एक महȕाकांƗी लƙ िनधाŊįरत िकया है तािक उɎŐ नौकरी सुरिƗत करने मŐ मदद िमल सके। 

औȨोिगक ŮिशƗण सं̾थान (ITI) इस ŮिŢया मŐ िवशेष ŝप से कुशल जनशİƅ Ůदान करने मŐ मामले मŐ महȇपूणŊ भूिमका 

िनभाते है । इसे ȯान मŐ रखते Šए, और ŮिशƗुओ ंको वतŊमान उȨोग Ůासंिगक कौशल ŮिशƗण Ůदान करने के िलए आईटीआई 

पाǬŢम को हाल ही मŐ िविभɄ िहतधारको ंके सलाहकार पįरषदो ंकी सहायता से अȨतन िकया गया है । उȨोग, उȨमी, िशƗािवद 

और आईटीआई के Ůितिनिध ।

कौशल िवकास एवं उȨिमता मंũालय के तहत एक ˢायȶशासी, रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं̾थान (NIMI), चेɄई को ITIs  

और अɊ संबİɀत ̾̾थानो ंके िलए आवʴक िनदőशाȏक मीिडया पैकेज (IMPs) के िवकास और Ůसार का काम सौपंा गया है ।

सं̾थान अब मैकेिनक डीजल के िलए संशोिधत पाǬŢम के अनुŝप िशƗण सामŤी लेकर आया है । वािषŊक पैटनŊ के तहत 

ऑटोमोिटव Ɨेũ मŐ  Ůथम वषŊ  का  ʩवसाय अɷास -  NSQF ˑ र - 3 (संशोिधत 2022) ।  NSQF ˑ र - 3 (संशोिधत 2022) 

ʩवसाय अɷास ŮिशƗुओ ंको एक अंतराŊ Ō̓ ीय समकƗता मानक Ůाɑ करने मŐ मदद करेगा । जहाँ उनकी कौशल दƗता और 

योƶता को दुिनया भर मŐ माɊता दी जाएगी और इससे पूवŊ िशƗा की माɊता का दायरा भी बढ़ेगा । NSQF ˑर - 3 

(संशोिधत 2022)) ŮिशƗुओ ं को जीवन भर  सीखने और कौशल िवकास को बढ़ावादेने के अƛर भी िमलŐगे । मुझे इसमŐ 

कोई संदेह नही ं है िक NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022) ITIs के ŮिशƗको ं और ŮिशƗुओ,ं और सभी िहतधारको ं को इन 

IMPs से अिधकतम लाभ Ůाɑ होगा और देश मŐ ʩवसाियक ŮिशƗण की गुणवȅा मŐ सुधार के िलए NIMI’s के Ůयास एक 

लंबा राˑा तय करŐ गे।

NIMI के िनदőशक, कमŊचारी तथा माȯम िवकास किमटी के सद˟ इस Ůकाशन मŐ Ůदȅ अपने योगदान हेतु अिभनंदन के पाũ है।

जय िहȽ ! 

 ŵी अतुल कुमार ितवारी. I.A.S.,

 महािनदेशक/िवशेष सिचव    

 कौशल िवकास एवं उȨिमता मंũालय,

 भारत सरकार 

नई िदʟी - 110 001
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(iv)

भूिमका

रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं̾थान (NIMI) की ̾थापना 1986 मŐ चेɄई मŐ तǽालीन रोजगार एवं ŮिशƗण (DGE&T) ŵम एवं

 रोजगार मंũालय (अब ŮिशƗण महािनदेशालय, कौशल िवकास और उȨिमता मंũालय के तहत), भारत सरकार , तकनीकी सहायता 

फेडरल įरपİɰक ऑफ जमŊनी सरकार के साथ की। इस सं̾थान का मुƥ उȞेʴ िशʙकार और िशƗुता ŮिशƗण योजनाओ ंके तहत 

िनधाŊįरत पाǬŢम NSQF ˑर - 4 (संशोिधत 2022) के अनुसार िविभɄ टŌ ेडो ंके िलए िशƗण सामŤी िवकिसत करना और Ůदान करना 

है।

भारत मŐ NCVT/NAC के तहत िशʙकार ŮिशƗण का मुƥ उȞेʴ ȯान मŐ रखते Šए अनुदेशाȏक  सामŤी तैयार की जाती है, 

िजससे ʩİƅ एक रोजगार हेतु कौशल Ůाɑ कर सके । अनुदेशाȏक सामŤी को अनुदेशाȏक माȯम पैके̕स (IMPs) के ŝप मŐ 

िवकिसत की जाती है। एक IMP मŐ , Țोरी बुक, Ůैİƃकल बुक, टेː और असाइनमŐट बुक, इं Ōː ƃर गाइड, ऑिडयो िवजुअल एड (वॉल 

चाटŊ और पारदिशŊता) और अɊ सहायक सामŤी शािमल हœ।

Ůˑुत ʩावसाियक िसȠाȶ पुˑक ŮिशƗु को सɾİɀत ǒान देगी िजससे वह अपना कायŊ कर सकŐ गे । परीƗण एवं िनयत कायŊ के

 माȯम से अनुदेशक ŮिशƗुओ ंको िनयत कायŊ दे सकŐ गे । दीवार चाटŊ और पारदिशŊता अिȪतीय होती हœ, Ɛोंͤिक वे न केवल ŮिशƗक को 

िकसी िवषय को Ůभावी ढंग से Ůˑुत करने मŐ मदद करते हœ बİʋ ŮिशƗु की समझ का आकलन करने मŐ भी उसकी मदद करते हœ। 

अनुदेशक िनदő ͤिशका (इं Ōː ƃर गाइड), अनुदेशक को अपने अनुदेश योजना की योजना बनाने, कǄे माल की आवʴकताओ ंकी योजना 

बनाने, िदन-Ůितिदन के पाठो ंऔर ŮदशŊनो ंकी योजना बनाने मŐ सƗम बनाता है।

IMPs Ůभावी टीम वकŊ  के िलए िवकिसत िकए जाने वाले आवʴक जिटल कौशल से भी संबंिधत है। पाǬŢम मŐ िनधाŊįरत संबȠ टŌ ेडो ंके 

महȕपूणŊ कौशल Ɨेũो ंको शािमल करने के िलए भी आवʴक सावधानी बरती गई है।

एक सं̾थान मŐ एक पूणŊ िनदőशाȏक मीिडया पैकेज (IMF) की उपलɩता ŮिशƗक और Ůबंधन दोनो ंको Ůभावी ŮिशƗण Ůदान करने मŐ 

मदद करती है।

IMPs NIMI के कमŊचाįरयो ंऔर मीिडया िवकास कमेटी के सद˟ो ंके सामूिहक Ůयासो ंका पįरणाम है, जो िवशेष ŝप से सावŊजिनक 

और िनजी ʩावसाियक उȨोगो,ं ŮिशƗण महािनदेशालय (DGT), सरकारी और िनजी ITIs के तहत िविभɄ ŮिशƗण सं̾थानो ंसे Ůाɑ होते 

हœ।

NIMI इस अवसर पर िविभɄ राǛ सरकारो ं के रोजगार एवं ŮिशƗण महािनदेशको,ं सावŊजिनक और िनजी दोनो ं Ɨेũो ं मŐ उȨोग के 

ŮिशƗण िवभागो,ं DGT और DGT फीʒ सं̾थानो ंके अिधकाįरयो,ं Ůूफ रीडसŊ, ʩİƅगत माȯम िवकासकताŊओ ंके िलए ईमानदारी से 

धɊवाद देना चाहता है। समɋयक, लेिकन िजनके सिŢय समथŊन के िलए NIMI इस सामŤी को बाहर लाने मŐ सƗम नही ंहोता।

चेɄई - 600 032   कायŊकारी िनदőशक
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(v)

आभार

मैकेिनक डीजल ʩवसाय के अिधन के िलए ऑटोमोिटव NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022) की Ůˑुत अनुदेशाȏक सामŤी 

(ʩवसाय अɷास) के Ůकाशन मŐ अपना सहयोग देने हेतु रा Ō̓ ीय अनुदेशाȏक माȯम सं̾थान िनɻिलİखत माȯम िवकासकताŊओ ं

तथा  Ůायोजको ं को  हािदŊक  धɊवाद  देता  है ।

मीिडया िवकास सिमित के सद˟

         ŵी. एस. देवकुमार  - MDC Member,      

   Nimi, चेɄई.

 ŵी. ए . था̢गावेलु - MDC Member,      

    Nimi, चेɄई.

 ŵी. के. थािनयारासु - ŮधानाचायŊ (I/C)      

    Govt. I.T.I,  Viralimalai,

 ŵी.  डɰू. िनमŊल कुमार - टŌ े िनंग ऑिफसर,       

    Govt. I.T.I,  मिणकंदम.

 ŵी. आर. राजेश कɄा  -  टŌ े िनंग ऑिफसर,       

    NSTI,  चेɄई.

 ŵी. ए . दुरैचामी -  सहायक ŮिशƗण अिधकारी     

     Govt. I.T.I, कुɄूर.

 ŵी. पी.एन. िशवकुमार राव -  सहायक ŮिशƗण अिधकारी     

     Govt. I.T.I, चŐगलपट्.

 ŵी. ए . मुȅुवेल -  किनʿ ŮिशƗण अिधकारी      

    Govt. I.T.I, नागपिǥनम.

 ŵी. एन. भरत कुमार -  किनʿ ŮिशƗण अिधकारी      

    Govt. I.T.I, Ulundurpet,

 िमस. जी. पिवũा -  किनʿ ŮिशƗण अिधकारी      

    Govt. I.T.I, शंकरपुरम.

 ŵी. एस. ʴामŮकाश -  किनʿ ŮिशƗक       

    Govt. I.T.I, Chengannur,

    केरल.

   NIMI  समɋयक

 ŵी. िनमाŊʞ नाथ - उप िनदेशक

    NIMI  चेɄई

 ŵी. वीरकुमार - जूिनयर तकनीकी सहायक

   NIMI  चेɄई      

    

NIMI ने अनुदेशाȏक सामŤी के िवकास की ŮिŢया मŐ सराहनीय एवं समिपŊत सेवा देने के िलए DATA ENTRY, CAD, 

DTP आपरेटरो ंकी पूरी-पूरी Ůशंसा करता है ।

NIMI अन सभी कमŊचाįरयो ंके Ůित धɊवाद ʩƅ करता है िजɎोंͤने अनुदेशाȏक सामŤी के िवकास के िलए सहयोग िदया है। 

NIMI उन सभी का आभार करता है िजɎोंͤने परोƗ या अपरोƗ ŝप से अनुदेशाȏक सामŤी के िवकास मŐ सहायता की है ।
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(vi)

पįरचय

यह मैनुअल ITI कायŊशाला मŐ ʩवसाय Ůयोगाȏक हेतु है । ऑटोमोिटव सेƃर मŐ ऑटोमोिटव  के वािषŊक पैटनŊ मŐ Ůयोगाȏक पाǬŢम मŐ 

अɷासो ंकी ŵंृखलो ंको ŮिशƗािथŊयो ंȪारा पूणŊ िकया जाता है । ŮिशƗािथŊयो ंके अɷास के ŮदशŊन मŐ िनदőशो/ंसूचनायो ंके िलये रा Ō̓ ीय कौशल 

योƶता ůेमवकŊ  NSQF ˑर - 3 (संशोिधत 2022)  पूरक व सहयोग देता है । पाǬŢम मŐ अɷासो ंकी रचना समˑ िनदő ͤिशत कौशल के 

साथ सɾिधत ʩवसायो ंके अɷासो ंका आबंटन िनिʮत करŐ  । ऑटोमोिटव सेƃर मŐ  मैकेिनक डीजल - ʩवसाय िसȠाȶ - Ůथम वषŊ के 

पाǬŢम को 14 मॉǰूलो ंमŐ बाँटा गया है । िविभɄ माǰूल के िलये समय आबंटन िनɻ Ůकार है:

मॉǰूल - 1 सुरƗा कायŊशाला अɷास   मॉǰूल - 8   डीजल इंजन अवयव

मॉǰूल - 2 सुरƗा कायŊशाला अɷास मॉǰूल - 9  शीतलन और ˘ेहन Ůणाली 

मॉǰूल - 3 बɀन और िफिटंग मॉǰूल - 10 इंजन का इȴेक और िनकास Ůणाली

मॉǰूल - 4 इलेİƃŌ कल और इलेƃŌ ॉिनƛ मॉǰूल - 11 डीजल ईंधन Ůणाली  

मॉǰूल - 5 हाइडŌ ोिलƛ और Ɋूमेिटƛ मॉǰूल - 12 उȖजŊन िनयंũण Ůणाली 

मॉǰूल - 6 िनिदŊʼीकरण और सेवा उपकरण मॉǰूल - 13 चािजōग और ːािटōग िसːम

मॉǰूल - 7 डीजल इंजन का अवलोकन मॉǰूल - 14 सम˟ा िनवारण 

 

सुरƗापाǬŢम तथा माǰूलयो ंमŐ दी गई िवषय वˑु का सावधानी पूवŊक अȯयन करने से पता चलता है िक ये माǰूल एक दूसरे से जूडे हœ । आगे, 

इलेƃŌ ीकल िवभाग मŐ उपलɩ कायŊ̾थलो ंकी संƥा, मशीनरी तथा उपकरण सीिमत होते हœ । इन वाधाओ ंके कारण, यह आवʴक है िक अɷासो ं

को िविभɄ माǰूलो ंमŐ अȶवőͤिशत िकया जाए, िजससे िक एक उपयुƅ पढ़ने तथा पढ़ाने का अनुŢम बन जाए । िविभɄ माǰूलो ंके िलए िदए गए 

अनुदेश सुझाव के अनुŢम, अनुदेश के िनयोजन मŐ िदए गए हœ, जो अनुदेशक गाइड मŐ समावेिशत है । 5 कायŊकारी िदवसो ं के सɑाह मŐ 

25 Ůायोिगक घǵे है तथा इसिलए एक माह मŐ Ůायोिगक के 100 घǵे है ।

ʩवसाय अɷास की िवषय वˑु

पहले वषŊ के िलए 98 अɷासो ंके माȯम से िविशʼ उȞेʴो ंके साथ काम करने की ŮिŢया जैसे Ůȑेक अɷास के अंत मŐ सीखने की ŮिŢया इस 

पुˑक मŐ दी गई है।

कायŊशाला ̾थल मŐ सैȠाİȶक सूचना िजस मŐ ŮिशƗणािथŊयो ंको िवद्युतकार ʩवसाय मŐ Ůायोिगक कौशल के साथ संǒाȏक कौशल भी Ůाɑ हो 

सकते हेतु कौशल ŮिशƗण की योजना Ůायोिगक अɷास/Ůयोग की ŵंृखला Ȫारा दी जाती है । ŮिशƗण को अिधक Ůभावशाली बनाने के साथ 

ŮिशƗणािथŊयो ंमŐ समूिहक कायŊ करने का भाव उȋɄ करने हेतु Ɋूनतम संƥा मŐ पįरयोजनाएँ सİʃिलत की गई है । अɷासो ंमŐ ŮिशƗणािथŊयो ंकी 

िवचारधारा िवˑृत करने हेतु यथासʁव िचũमय योजना बȠ, तार̾थापन तथा पįरपथ रेखािचũ का समावेश िकया गया है । इस पुˑक को 

यथासʁव कम से कम भाषा ŝपी बनाने के िलए िचũो ंको सİʃिलत िकया गया है । अɷासो ंको पूणŊ करने के िलए अनुपािलत की जानेवाली िविधयाँ 

भी दी गई है । ŮिशƗणािथŊयो ंतथा अनुदेशक के मȯ अȶः  िŢया को बाँधने के िलए अɷासो ंको जहाँ भी आवʴक Šआ है, िविभɄ Ůकार के 

मȯवतŎ परीƗण Ůʲ सİʃिलत िकये गए है ।

कौशल सूचना

केवल Ůवीणता Ɨेũ को Ůकृित मŐ पुनरावृत है, को पृथक Ůवीणता सूचना शीट मŐ िदया गया है । दूसरी और कौशल िजɎŐ िविशʼ Ɨेũो ंमŐ िवकिसत 

िकया जाना है । शीटो ंके शीषŊको ंको िवषय वˑु मŐ ितयŊिकत (italics) मŐ Ůȑेक के सापेƗ पृʿ Ţमांक के साथ िदया गया है ।

ʩवसाय अɷास पर यह पुİˑका, िलİखत िनदőशन सामŤी (WIM) का एक भाग है, िजसमŐ ʩवसाय Ůायोिगक तथा समानुदेश/परीƗण की 

पुİˑकायŐ भी सİʃिलत हœ । समानुदेश/परीƗण के उȅरो ंको अनुिŢया शीट पर ही िलखने चािहए ।
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िवषय-Ţम

 अɷास सं. अɷास के शीषŊक अɷास   पृʿ सं.

   पįरणाम

    माǰूल 1 :  सुरƗा कायŊशाला अɷास  (Safety workshop practices)

 1.1.01  मैकेिनक (डीजल) ʩवसाय मŐ मशीनो/ंउपकरणो ंकी पहचान करŐ   (Identify the machines/    

    equipment in Mechanic (Diesel) trade) 1 1

 1.1.02  ʩİƅगत सुरƗा उपकरण (पीपीई) की पहचान करŐ  (Identify Personal Protective     
    Equipments (PPE))  (QR Code pg. No.2)*  2

 1.1.03  कायŊशाला रखरखाव (Workshop maintenance)  5

 1.1.04  कायŊशाला उपकरणो ंका संचालन और परीƗण और Ůयुƅ इंजन तेल का िनपटान (Handling     
    and testing of workshop equipments and disposal of used engine oil)  7

 1.1.05  ʩावसाियक सुरƗा और Ůाथिमक िचिकȖा का ŮदशŊन (Demonstrate occupational     
    safety and first aid) (QR Code pg. No.9)*  9

 1.1.06  अिư सुरƗा पर अɷास (Practice on fire safety) (QR Code pg. No.14)*  14

 1.1.07  अिưशामक यंũो ंपर अɷास (Practice on fire extinguishers)    
    (QR Code pg. No.15)*  15 

    माǰूल 2 :  सुरƗा कायŊशाला अɷास  (Measuring and Marking Practice)

 1.2.08  िदए गए कायŊ पर अंकन अɷास (Marking practice on the given job) 1 18

 1.2.09  वाहन के ʬीलबेस को मापŐ (Measure wheelbase of a vehicle)  22

 1.2.10  ʬील लग नट्स को हटाने का अɷास करŐ (Practice on removing wheel lug nuts)  24

 1.2.11  वकŊ शॉप टूʤ और पावर टूʤ को संभालने का अɷास करŐ  (Practice on handling     
    workshop tools and power tools) (QR Code pg. No.25)* 2 25

 1.2.12  बाहरी ʩास मापने का अɷास करŐ (Practice on measuring outside diameters)    
    (QR Code pg. No.35)*  35

 1.2.13  िसलŐडर बोर मापने का अɷास (Practice on measuring cylinder bore)  39

 1.2.14  Ţœ क शाɝ के रन आउट और एंड ɘे को मापन का अɷास करŐ  (Practice on measuring     
    run out and end play of crank shaft)  40

 1.2.15  िसलŐडर हेड ɢैटनेस मापने का अɷास करŐ  (Practice on measuring cylinder head     

    flatness)  42

 1.2.16  िपːन įरंग एंड गैप और िपːन टू िसलŐडर ƑीयरŐस मापना (Measuring piston ring end     
    gap and piston to cylinder clearance)  43

 1.2.17  इंजन वैƐूम टेː करŐ  (Perform engine vacuum test)  44

 1.2.18  टायर हवा के दबाव की जाँच करŐ  (Check tyre air pressure)  45

    माǰूल 3 :  बɀन और िफिटंग  (Fastening and Fitting)

 1.3.19  टूटे Šए ːड/बोʐ को हटाना (Removing broken stud/bolt)     
    (QR Code pg. No.46)*  46

 1.3.20  िविभɄ किटंग टूʤ का उपयोग करने का अɷास करŐ (Practice on using various cutting     
    tools)  47

 1.3.21  हैकसॉिवंग और फाइिलंग पर अɷास करŐ  (Practice on hacksawing and filing)    
    (QR Code pg. No.51)*   51

 1.3.22  अंकन और िडŌ िलंग पर अɷास (Practice on marking and drilling) 2 52
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   अɷास सं. अɷास के शीषŊक अɷास   पृʿ सं.

   पįरणाम

 1.3.23 आंतįरक और बाहरी धागे बनाने का अɷास करŐ  (Practice on forming internal and     
   external threads)  56

 1.3.24 िछū  को रीम करने का अɷास करŐ  (Practice on reaming a hole)  61

   माǰूल 4 :  इलेİƃŌ कल और इलेƃŌ ॉिनƛ  (Electrical and Electronics)

 1.4.25 सोʒįरंग तारो ंपर अɷास करŐ  (Practice on soldering wires) 3 63

 1.4.26 पįरपथो ं मŐ िवद्त मापदंडो ंको मापने का अɷास  (Practice on measuring electrical     
   parameters in circuits)  67

 1.4.27 िनरंतरता परीƗण पर अɷास करŐ  (Practice on continuity test)   69

 1.4.28 िवद्त पįरपथो ंको डायưाइज करŐ (Diagonize electrical circuits)  73

 1.4.29 सम˟ा िनवारण िवद्त सिकŊ ट सम˟ा (Trouble shoot electrical circuit problem)  76

 1.4.30 लीड एिसड बैटरी की सफाई और टॉप-अप (Cleaning and top - up of lead acid     
   battery) (QR Code pg. No.78)*  78

 1.4.31 बैटरी के िविशʼ गुŜȕ की जाँच करŐ  (Check the specific gravity of a battery)  79

 1.4.32 बैटरी को चाजŊ करो (Charge the battery) (QR Code pg. No.81)*  81

 1.4.33 įरले और सोलनॉइड की जाँच करŐ  (Check the relays and solenoid)  84

 1.4.34 डायोड के परीƗण पर अɷास करŐ (Practice on testing diodes)  4 85

   माǰूल 5 :  हाइडŌ ोिलƛ और Ɋूमेिटƛ  (Hydraulics and Pneumatics)

 1.5.35 हाइडŌ ोिलक और Ɋूमेिटक घटको ंकी पहचान (Identification of hydraulic and pneumatic     
   components)  5 90

 1.5.36 हाइडŌ ोिलक सिकŊ ट का अनुरेखण और अȯयन (Tracing and studying of hydraulic     
   circuits)  92

 1.5.37 एयर Űेक िसːम का अनुरेखण और अȯयन (Tracing and studying of air brake system)  95

   माǰूल 6 :  िनिदŊʼीकरण और सेवा उपकरण  (Specifications and Service     
              Equipments)

 1.6.38 िविभɄ Ůकार के वाहनो ंकी पहचान (Identify the different types of vehicles) 5 97

 1.6.39 वाहन िविनदőश डेटा का अȯयन (Studying vehicle specification data)  98 

 1.6.40 वाहन पहचान संƥा (वीआईएन) की पहचान (Identification of Vehicle Identification     
   Number (VIN)) 6 100

 1.6.41 गेराज सेवा उपकरणो ंका अȯयन (Studying of garage service equipments)  101

   माǰूल 7 :  डीजल इंजन का अवलोकन  (Diesel Engine Overview)

 1.7.42 I.C इंजन के िविभɄ भागो ंकी पहचान करŐ  (Identify the different parts of I.C Engine) 6 106

 1.7.43 एलएमवी/एचएमवी के डीजल इंजन मŐ िविभɄ भागो ंकी पहचान करŐ (Identify the different     
   parts in a diesel engine of LMV/HMV)  108

 1.7.44 डीजल इंजन को शुŝ करना और रोकना (Starting and stopping of diesel engine)  110

 1.7.45 डीजल इंजन को िड Ő̋टल करने का अɷास (Practice on dismantling diesel engine)  112

   माǰूल 8 :  डीजल इंजन अवयव  (Diesel Engine Components)

 1.8.46 िसलŐडर हेड असŐबली का ओवरहािलंग (Overhauling of cylinder head assembly) 7 114 
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   पįरणाम

 1.8.47 रॉकर आमŊ असŐबली और मैिनफोʒ्स को हटाने का अɷास करŐ  (Practice on removing rocker     
   arm assembly and manifolds)  116

 1.8.48 िसलŐडर हेड से वाʢ िनकालने का अɷास करŐ  (Practice on removing rocker arm     
   assembly and manifolds)  117

 1.8.49 िसलŐडर हेड और मैिनफोʒ सतहो ंकी समतलता की जाँच करना (Checking flatness of     
   cylinder head and manifold surfaces)  118

 1.8.50 वाʢ लीकेज और ओवरहािलंग रॉकर आमŊ असŐबली की जाँच करŐ (Check valve leakage and     
   overhauling rocker arm assembly)  121

 1.8.51 िसलŐडर हेड को असŐबल करना (Assembling the cylinder head)  123

 1.8.52 िपːन को ओवरहाल करना और रॉड असŐबली को जोड़ना (Overhauling the  piston and     
   connecting rod assembly)  126

 1.8.53 तेल संप और तेल पंप को हटाने का अɷास करŐ  (Practice on removing oil sump and oil     
   pump)  128

 1.8.54 कनेİƃंग रॉड असŐबली के साथ िपːन को हटाने का अɷास करŐ  (Practice  on  removing      
   piston with connecting rod  assembly)  130

 1.8.55 िपːन को हटाने और मापने का अɷास करŐ  (Practice on removing and measuring the     
   piston)  131

 1.8.56 िपːन, įरंग और बड़े अंत बीयįरंगो ंकी िनकासी को मापŐ (Measure  the clearance of piston,     
   ring and big end bearings)  133

 1.8.57 मोड़ और मोड़ के िलए कनेİƃंग रॉड की जाँच करŐ  (Check connecting rod for bend and     
   twist)  135

 1.8.58 Ţœ कशाɝ का ओवरहािलंग (Overhauling of crankshaft)  137

 1.8.59 इंजन से Ţœ कशाɝ िनकालŐ (Remove the crankshaft  from the engine)  141

 1.8.60 ऑयल įरटेनर और Ūː वॉशर का िनरीƗण (Inspecting oil retainer and thrust  washer)  144

 1.8.61 Ţœ कशाɝ टŐपर और ओविलटी को मापना (Measuring  the crankshaft  taper and ovality)  145

 1.8.62 Ţœ कशाɝ का िनरीƗण करŐ  (Inspect the crankshaft)  146

 1.8.63 चſा और İ˙गोट असर का िनरीƗण करŐ  (Inspect  the flywheel and spigot bearing)  147

 1.8.64 कंपन ˙ंज की जाँच करŐ (Check the vibration damper)  149

 1.8.65 कœ ष͆ट को हटाना और जाँचना (Removing and checking the camshaft)  150

 1.8.66 Ţœ क शाɝ, िपːन और कनेİƃंग रॉड असŐबली को असŐबल करना (Assembling the crank     
   shaft, piston and connecting rod assembly)  152

 1.8.67 िसलŐडर ɰॉको ंकी सफाई और जाँच का अɷास करŐ  (Practice on cleaning and checking     
   the cylinder blocks)  154

 1.8.68 िसलŐडर बोर टेपर, अंडाकार और समतलता को मापŐ (Measure the cylinder bore taper,     
   ovality and flatness)  155

 1.8.69 डीजल इंजन के पुजŘ को िफर से जोड़ना (Reassembling the diesel engine parts)  157

 1.8.70 डीजल इंजन के पुजŘ को िफर से जोड़ना (Test the cylinder compression of an engine)  161

 1.8.71 समय और इंजन डŌ ाइव बेʐ को हटाना और बदलना (Removing and replacing timing and     
   engine drive belt) 8 163
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   पįरणाम

   माǰूल 9 :  शीतलन और ˘ेहन Ůणाली  (Cooling and Lubrication System)

 1.9.72 रेिडएटर होसेस की जाँच करना और बदलना (Checking and replacing the radiator hoses) 8 164

 1.9.73 शीतलन Ůणाली मŐ įरसाव का परीƗण (Testing the leakage in cooling system)  165

 1.9.74 रेिडएटर का ओवरहािलंग और Ůेशर कैप की जांच (Overhauling of radiator and check the      
   pressure cap)  166

 1.9.75 थमŖːेट वाʢ का परीƗण (Testing the  thermostat valve)  168

 1.9.76 įरवसŊ ɢिशंग रेिडएटर पर अɷास करŐ  (Practice on reverse flushing radiator)  169

 1.9.77 पानी पंप का ओवरहािलंग (Overhauling  the water pump)  170

 1.9.78 इंजन ऑयल बदलना (Changing the engine oil)  172

 1.9.79 तेल पंप, तेल कूलर, वायु Ƒीनर और तेल दबाव राहत वाʢ को ओवरहाल करना (Overhauling the     
   oil pump, oil cooler, air cleaners and oil pressure relief valve) 9 173

   माǰूल 10 :  इंजन का इȴेक और िनकास Ůणाली  (Intake and Exhaust System of     
                Engine)

 1.10.80 एयर कंŮेसर और एƪॉːर की ओवरहािलंग (Overhauling the air compressor and    
    exhauster) 9 179

 1.10.81 टबŖ चाजŊर की ओवरहािलंग  करना (Overhauling  the  turbo charger)  182

 1.10.82 इंजन ऑफ मोड मŐ िनकास Ůणाली की जाँच करना (Checking the exhaust system in engine     
   off mode)  186 

 1.10.83 िनकास Ůणाली की सिवŊिसंग (Servicing  the  exhaust  system) 10 187

 1.10.84 इंजन रिनंग मोड मŐ एƪॉː िसːम की जाँच करना (Checking the exhaust system in engine     
   running mode)  189

   माǰूल 11 :  डीजल ईधंन Ůणाली  (Diesel Fuel System)

 1.11.85 ईंधन टœक और ईंधन लाइनो ंकी सिवŊिसंग (Servicing the fuel tank and fuel lines) 10 190

 1.11.86 डीजल इंजन मŐ ɡूल फीड पंप को ओवरहाल करना (Overhauling the fuel feed pump in     
   diesel engine)  192

 1.11.87 ईंधन िफʐर को िनकालŐ और बदलŐ और िसːम को ɰीड करŐ  (Remove and replace the fuel     
   filter and bleed the system)  194

 1.11.88 F.I.P. को हटाना और िफर से लगानारŐ  (Removing and refitting the F.I.P)  196

 1.11.89 ईंधन इंजेƃर का ओवरहािलंग और परीƗण (Overhauling and testing the fuel injector)  199

 1.11.90 ईंधन इंजेƕन पंपो ंका सामाɊ रखरखाव (General maintenance of fuel injection pumps) 11 201

 1.11.91 वायवीय राǛपाल की िनİʻय गित को समायोिजत करना (Adjusting the idle speed of     
   pneumatic governor)  202

 1.11.92 यांिũक गवनŊर की िनİʻय गित को समायोिजत करना (Adjusting the idling speed of     
   mechanical governor)  204

 1.11.93 इंजन के दोषपूणŊ इंजेƃर की पहचान करŐ  (Identify the defective injector of an engine) 12 205

   माǰूल 12 :  उȖजŊन िनयंũण Ůणाली  (Emission Control System)

 1.12.94 डीजल इंजन धूŲपान परीƗण (Diesel engine smoke testing)  206

 1.12.95 पीसीवी वाʢ और ईवीएपी िसːम की जांच (Checking PCV  valve and EVAP system) 13 210 

 1.12.96 ईजीआर वाʢ को हटाना और िफर से लगाना (Removing and refitting of EGR valve) 14 213
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(xi)

   अɷास सं. अɷास के शीषŊक अɷास   पृʿ सं.

   पįरणाम

   माǰूल 13 :  चािजōग और ːािटōग िसːम  (Charging and Starting System)

 1.13.97 एक अʐरनेटर का ओवरहािलंग और परीƗण (Overhauling and testing of an alternator) 14 215

 1.13.98 ːाटŊर मोटर का ओवरहािलंग और परीƗण (Overhauling and testing of starter motor)  220

   माǰूल 14 :  सम˟ा िनवारण  (Troubleshooting)

 1.14.98 डीजल इंजन की सम˟ा िनवारण (Diesel engine trouble shooting) 14 228

संयोिजत / अɷास पįरणाम

इस पुˑक के अȶ मŐ आप यह जान सकŐ गे     
 Ţ.सं. अȯयन के पįरणाम अɷास सं.

 1 Check & perform Measuring & marking by using various Measuring & 1.1.01 to   
  Marking tools (Vernier Calipers, Micrometer, Telescope gauges, Dial bore  1.2.17   
  gauges, Dial indicators, straight edge, feeler gauge, thread pitch gauge,      
  vacuum gauge, tire pressure gauge.) Following safety precautions.

 2 Plan & perform basic fastening & fitting operation by using correct 1.2.18 to   
  hand tools, Machine tools&equipments. 1.3.23

 3 Trace and Test all Electrical & Electronic components & circuits and 1.3.24 to   
  assemble circuit to ensure functionality of system. 1.4.31 

 4 Trace & Test Hydraulic and Pneumatic components. 1.4.32 to 1.4.34

 5 Check & Interpret Vehicle Specification data and VIN. Select & operate 1.5.35 to   
  various Service Station Equipments. 1.5.38

 6 Dismantle & assemble of Diesel Engine from vehicle (LMV/HMV) along with 1.6.39 to   
  other accessories. 1.7.42

 7 Overhaul & service Diesel Engine, its parts and check functionality. 1.7.43 to 1.8.69

 8 Trace, Test & Repair Cooling and Lubrication System of engine. 1.8.70 to 1.9.77

 9 Trace & Test Intake and Exhaust system of engine. 1.9.78 to 1.10.81 

 10 Service Diesel Fuel Systemand check proper functionality. 1.10.82 to 1.11.87

 11 Plan & overhaul the stationary engine and Governor and check functionality. 1.11.88 to 1.11.90

 12 Monitor emission of vehicle and execute different operation to obtain 1.11.91 to   
  optimum pollution as per emission norms. 1.11.93

 13 Carryout overhauling of Alternator and Starter Motor. 1.12.94 to 1.12.95

 14 Diagnose & rectify the defects in LMV/HMV to ensure functionality of vehicle. 1.13.97 to 1.14.98 
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(xii)

SYLLABUS FOR MECHANIC DIESEL

 Professional Knowledge 
(Trade Theory)

Duration
Reference 
Learning 
Outcome

Professional Skills 
(Trade Practical) 

With Indicative Hours 

Profession-
al Skill 142 
Hrs;

Profession-
a l  Know l -
edge 34 17 
Hrs

Check & perform 
M e a s u r i n g  & 
m a r k i n g  b y 
u s i n g  v a r i o u s 
M e a s u r i n g & 
M ark i n g  t o o l s 
(Vernier Calipers, 
M i c r o m e t e r , 
T e l e s c o p e 
g a u g e s ,  D i a l 
b o r e  g a u g e s , 
Dial indicators, 
s t ra igh t  edge , 
f e e l e r  g a u g e , 
t h r e a d  p i t c h 
gauge, vacuum 
g a u g e ,  t i r e 
pressure gauge.) 
Following safety 
precautions.

1 Demonstration of Machinery 
used in the trade. (05hrs)

2 I d e n t i f y  s a f e t y  G e a r /
PPE (Personal Protective 
Equipments) and their uses 
(10 hrs)

3 Importance of maintenance 
of safety equipment used in 
Workshop. (05hrs)

4 Demonst ra t ion  on  safe 
h and l i ng  an d  P e r i od i c 
testing of lifting equipment, 
and Safety disposal of used 
engine oil. (10 hrs.)

5 Demonstration on health 
hazards, occupational safety 
& fi rst Aid. (05 hrs)

6 Demonstration fire service 
station to provide demo on 
Fire safety. (05hrs)

7 P e r f o r m  u s e  o f  f i r e 
extinguishers. (05 hrs)

8 Perform marking using all 
marking aids, like steel rule 
with spring callipers, dividers, 
scriber, punches, chisel etc. 
on MS Flat/Sheet Metal. (17 
hrs) Measure a wheel base of 
a vehicle with measuring tape. 
(08 hrs)

9 Perform to remove wheel lug 
nuts with use of an air impact 
wrench (08 hrs)

10 Operate General workshop 
tools & power tools. (15 hrs)

- Importance & scope of Mechanic 
Diesel Trade Training.

- General discipline in the Institute

- Elementary First Aid, Occupational 
Safety & Health

- Knowledge of Personal Safety & 
Safety precautions in handling Diesel 
machine.

- Concept about HouseKeeping & 5S 
method.

- Safety disposal of Used engine oil,

- Electrical safety tips.

- Safe handling of Fuel Spillage,

- Safe disposal of toxic dust, safe 
handling and Periodic testing of lifting 
equipment. (10 hrs)

Hand & Power Tools

- Marking scheme, marking material 
chalk, Prussian blue.

- Cleaning tools-Scraper, wire brush, 
Emery paper,

- Description, care and use of Surface 
plates, steel rule, measuring tape, try 
square. Callipers-inside and outside. 
Dividers, surface gauges, scriber,

- Punches-prick punch, centre punch, 
pin punch, hollow punch, number 
and letter punch. Chisel-flat,cross-
cut.Hammer-ball pein, lump, mallet. 
Screwdrivers-blade

- Screw driver, Phillips screwdriver, 
Ratchet screw driver. Allen key, bench 
vice & C-clamps,

- Spanners-ring spanner, open end 
spanner & the combination spanner, 
universal adjustable open end spanner. 
Sockets & accessories,

- Pliers - Combination pliers, multi grip, 
long nose, fl at-nose, Nippers or pincer 
pliers, Side cutters, Tin snips, Circlip 
pliers, external circlips pliers.

- Air  impact wrench, air  ratchet, 
wrenches-Torque wrenches, pipe 
wrenches, Pipe fl aring & cutting tool, 
pullers-Gear and bearing. (15 hrs)
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(xiii)

11 Perform measuring practice on 
Cam height, Camshaft Journal 
dia, crankshaft journal dia, 
Valve stem dia, piston diameter, 
and piston pin dia with outside 
Micrometres. (05 hrs)

12 Perform measuring practice   on 
cylinder bore for taper and out-
of-round with Dial bore gauges.
(10 hrs)

13 Perform measuring practice to 
measure wear on crankshaft 
end play, crankshaft run out, and 
valve guide with dial indicator 
and magnetic stand (05 hrs)

14 Perform measuring practice to 
check the fl atness of the cylinder 
head is warped or twisted with 
straightedge is used with a feeler 
gauge. (10 hrs)

15 Perform measuring practice to 
check the end gap of a piston 
ring, piston-to- cylinder wall 
clearance with feeler gauge. (09 
hrs)

16 Perform practice to check engine 
manifold vacuum with vacuum 
gauge. (05hrs)

17 Perform practice to check the air 
pressure inside the vehicle tyre is 
maintained at the recommended 
setting. (05hrs)

Systems of measurement

- Description, Least Count calculation, 
care & use of -Micrometers-Outside, 
and depth micrometer,

- Micrometer adjustments,

- Description, Least Count calculation, 
care & use of Vernier Calliper.

- Telescope gauges, Dial bore gauges, 
Dial indicators, straight edge, feeler 
gauge, thread pitch gauge, vacuum 
gauge, tire pressure gauge. (09 hrs)

Hrs

Professional 
Skill 90 Hrs;

Professional 
Knowledge; 

Plan & perform 
basic fastening & 
fitting operation 
by using correct 
h a n d  t o o l s , 
Machine 

18 Perform removal of stud/bolt 
using stud extractor (05hrs)

19 Perform practice on cutting 
tools like Hacksaw, fi le, chisel, 
Sharpening of Chisels, center 
punch, safety precautions while 
grinding. (10hrs)

20 P e r f o r m  p r a c t i c e  o n 
Hacksawing  and f i l ing to 
given dimensions (25 hrs). 

- Di f feren t  t ypes o f  metal  jo int 
(Permanent, Temporary), methods 
of, Soldering, etc.

Fasteners

- Study of diff erent types of screws, nuts, 
studs & bolts, locking devices, Such 
as locknuts, cotter, split pins, keys, 
circlips, lockrings, lock washers and 
locating where they are used. Washers 
& chemical compounds can be used to 
help secure these fasteners. Function 
of Gaskets, Selection of materials for 
gaskets and packing, oil seals. Types 
of Gaskets - paper, multilayered 
metallic, liquid, rubber, copper and 
printed.

- Thread Seal ants-Various types 
like, locking, sealing, temperature 
resistance, antilocking, lubricating etc.

Cutting tools

- Study of diff erent type of cutting tools 
like Hacksaw, File-Defi nition, parts of 
a fi le, specifi cation, Grade, shape,
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(xiv)

 diff erent type of cut and uses., OFF-
hand grinding with sander, bench and 
pedestal grinders, safety precautions 
while grinding. (7 Hrs)

21 P e r f o r m  p r a c t i c e  o n 
M a r k i n g  a n d  D r i l l i n g 
clear and Blind Holes, 
Sharpening of Twist Drills 
Safety precautions to be 
observed while using a 
drilling machine. (10hrs)

22 Perform practice on Tapping 
a Clear and Blind Hole, 
Selection of tape drill Size, 
use of Lubrication, Use of 
stud extractor. (15 hrs)

23 Perform   practice    cutting 
Threads on a Bolt/ Stud. 
Adjustment of two piece Die, 
Reaming a hole/ Bush to suit 
the given pin/ shaft, scraping 
a given machined surface. 
(25 hrs)

Drilling machine

- Description and study of Bench type 
Drilling machine, Portable electrical 
Drilling machine, drill holding devices, 
Work Holding devices, Drillbits.

Taps and Dies

- Hand Taps and wrenches, Calculation 
of Tap drill sizes for metric and inch 
taps. Different type of Die and Die 
stock. Screw extractors.

- Hand Reamers Different Type of 
hand reamers, Drill size for reaming, 
Lapping, Lapping abrasives, type of 
Laps.(10  hrs)

Professional 
Skill 92 Hrs;

Professional 
Knowledge; 

tools&equipments.

Trace and Test 
a l l  E l e c t r i c a l 
&  E l e c t r o n i c 
c o m p o n e n t s 
& c i rcu i t s  and 
assemble circuit 
to ensure 

24 Perform practice in joining 
wires using soldering Iron. 
(20 hrs)

25 Prepare simple electrical 
circuits, measuring of current, 
voltage and resistance using 
digital multimeter. (20 hrs)

26 Perform practice continuity 
test for fuses, relay and 
diodes (09 hrs)

Basic electricity

- Electricity principles,

- Ground connections,

- Ohm’s law,

- Voltage, Current, Resistance, Power, 
Energy.

- Voltmeter, ammeter, Ohmmeter, 
Multimeter,

- Conductors & insulators, Wires, 
Shielding, Length vs. resistance, 
Resistor ratings (04Hrs)

27 Check circuit using of service 
manual wiring diagram for 
troubleshooting (08 hrs)

- Fuses& circuit breakers,

- Ballast resistor,

- Stripping wire insulation,

- Cable colour codes a n d  s i z e s , 
Resistors in Series circuits,

- Parallel circuits and Series- parallel 
circuits (04Hrs)

- Description of Chemical effects, 
Batteries & cells, Lead acid batteries 
& Stay Maintenance Free (SMF) 
batteries,

- Magnetic effects, Heating effects, 
Thermo-electric energy, Thermistors, 
Thermo couples,

- Electrochemical energy, Photo-
voltaic energy, Piezo- electric energy, 
Electromagnetic induction,

28 Execute cleaning and topping 
up of a lead acid battery. (10 
hrs)

29 Perform testing battery with 
hydrometer. (12 hrs)

30 Perform connecting battery to 
a charger for battery charging 
and checking & testing 
a battery after charging. 
(08 hrs)
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(xv)

31 Perform test of relay and 
solenoids and its circuit.
(05 Hrs)

- Relays, Solenoids, Primary & Secondary 
windings, Transformers, stator and rotor 
coils. (6 Hrs)

14 Hrs

Professional 
Skill 35 Hrs;

Professional 
Knowledge; 

funct ionality of 
system.

Tra c e  &  Te s t 
Hydrau l ic  and 
P n e u m a t i c 
components.

32 Identify of Hydraulic and 
pneumatic components 
used in vehicle. (10 hrs)

33 Tracing of hydraulic circuit 
on hydraulic jack, hydraulic, 
and Brake circuit. (15hrs)

34 Identify components in Air 
brake systems (10hrs)

Introduction to Hydraulics & Pneumatics

- Description, symbols and application 
in automobile of Gear pump-Internal & 
External, single acting, double acting & 
Double ended cylinder; Directional control, 
Pressure relief valve, Non return valve, 
Flow control valve used in automobile. (9 
hrs)

9 Hrs

Professional 
Skill 25Hrs;

Professional 
Knowledge; 5 

C h e c k  & 
Interpret Vehicle 
Specifi cation data 
and VIN. Select 
& operate various 
Service Station 
Equipments.

35 Identify of diff erent types of 
Vehicle. (05 hrs)

36 Demonstrate of vehicle 
specifi cation data. (05hrs)

37 I d e n t i f y  o f  v e h i c l e 
information Number (VIN). 
(05 hrs).

38 Demonstrate of Garage, 
Service station equipments 
- Vehicle hoists Two post 
and four post hoist, Engine 
hoists, Jacks, Stands. 
(10hrs)

- Classification of vehicles on the basis 
of load as per central motor vehicle 
rule, wheels, fi nal drive, and fuel used, 
axles, position of engine and steering 
transmission, body and load. Brief 
description

- Uses of Vehicle hoists - Two post and four 
post hoist, Engine hoists, Jacks, Stands. 
(05 Hrs)

Hrs

Professional 
Skill 50 Hrs;

Professional 

D i s m a n t l e  & 
a s s e m b l e  o f 
D iese l  Eng ine 
from vehicle 

39 Identify the diff erent parts 
of IC Engine (10hrs)

40 Identify the diff erent parts 
in a diesel engine of LMV/ 
HMV (10 hrs)

41 Per fo rm prac t ice  on 
starting and stopping of 
diesel engines. Observe 
and report the reading of 
Tachometer, Odometer, 
temp and Fuel gauge 
under ideal and on load 
condition. (10hrs)

42 Practice on dismantling 
Diesel engine of LMV/
HMV as per procedure. 
(20hrs)

Introduction to Engine

- Description of internal & external 
combustion engines, Classifi cation of IC 
engines, Principle &working of 2 & 4-stroke 
diesel engine (Compression ignition 
Engine (C.I),

- Principle of Spark Ignition Engine (SI), 
differentiate between 2-stroke and 4 
stroke, C.I engine and S.I Engine,

- Main Parts of IC Engine

- Direct injection and indirect injection, 
Technical terms used in engine, Engine 
specifi cation.

- Study of various gauges/ instrument on 
a dash board of a vehicle- Speedometer, 
Tachometer, Odometer and Fuel gauge, 
and Indicators such as gearshift position, 
Seat belt warning light, Parking-brake-
engagement warning light a n d  a n 
Engine-malfunction light.

- Diff erent type of starting and stopping 

method of Diesel Engine

- Procedure for dismantling of diesel engine 
from a vehicle. (8 hrs)
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(xvi)

Knowledge; 
8 Hrs

Professional 
Skill; 160 Hrs;

( L M V / H M V ) 
along with other 
accessories.

Overhaul  & & 
Repair

43 Perform Overhauling of cylinder 
head assembly, Use of service 
manual for

44 clearance and other parameters. 
(10hrs)

45 Perform practice on removing 
rocker arm assembly manifolds. 
(05hrs)

46 Perform practice on removing 
the valves and its parts from the 
cylinder head, cleaning. (05hrs)

47 Inspection of cylinder head and 
manifold surfaces for warping, 
cracks and fl atness. Checking valve 
seats & valve guide-Replacing the 
valve if necessary. (05hrs)

48 Check leaks of valve seats for 
leakage - Dismantle rocker shaft 
assembly-clean & check rocker 
shaft - and levers, for wear and 
cracks and reassemble.(05hrs)

49 Check valve springs, tappets, 
pushrods, tappet screws and valves 
tem cap. Reassembling valve parts 
insequence, refi t cylinder head and 
manifold & rocker arm assembly, 
adjustable valve clearances, 
starting engine after adjustments. 
(10 hrs)

Diesel Engine Components

- Description and Constructional 
feature of Cylinder head, Importance 
of Cylinder head design,

- Type o f  D iese l  combust ion 
chambers,

- Eff ect on size of Intake & exhaust 
passages, Head gaskets.

- Importance of Turbulence. Valves 
& Valve Actuating Mechanism -

- Description and Function of Engine 
Valves, diff erent types, materials,

- Type of valve operating mechanism, 
Importance of Valve seats, Valve 
seats inserts in cylinder heads,

- Importance of Valve rotation, Valve 
stem oil seals, size of Intake valves, 
Valve trains, Valve- timing diagram, 
concept of Variable valve timing.

- Description of Camshafts & drives ,

- Description of Overhead camshaft 
(SOHC and DOHC), importance of 
Cam lobes, Timing belts & chains, 
Timing belts & tensioners. (07hrs)

- Description&functionsof different 
types of pistons, piston rings and 
piston pins and materials.

- Used recommended clearances 
for the rings and its necessity 
precautions while fitting rings, 
common troubles and remedy.

- Compression ratio.

- Description & function of connecting 
rod,

- importance of big- end split obliquely

- Materials used for connecting rods 
big end & main bearings. Shells 
piston pins and locking methods of 
piston pins. (05 Hrs)

50 Perform Overhauling piston and 
connecting rod assembly. Use of 
service manual for clearance and 
other parameters. (05 hrs)

51 Perform Practice on removing oil 
sump and oil pump - clean the 
sump. (04 hrs)

52 Perform removing the big end 
bearing, connecting rod with the 
piston. (04 hrs)

53 Perform removing the piston rings; 
Dismantle the piston and connecting 
rod. Check the side clearance of 
piston rings in the piston groove & 
lands for wear. Check piston skirt 
and crown for damage and scuffi  ng, 
clean oil holes. (05 hrs)

54 Measure -the piston ring close 
gap in the cylinder, clearance 
between the piston and the liner, 
clearance between crank pin and 
the connecting rod big end bearing. 
(03 hrs)

55 Check connecting rod for bend 
and twist. Assemble the piston and 
connecting rod assembly. (04 hrs)
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(xvii)

56 Perform Overhauling of crankshaft, 
Use of servicemanual for clearance 
andotherparameters (05hrs)

57 Perform removing damper pulley, 
timing gear/timing chain, flywheel, 
main bearing caps, bearing shells and 
crankshaft from engine (05hrs).

58 Inspect oil retainer and thrust surfaces 
for wear. (05 hrs)

59 Measure crankshaft journal for wear, 
taper and ovality. (05hrs)

60 Demonstrate crankshaft for fi lletradii, 
bend & twist. (05hrs)

- Description and function of  Crank 
shaft, camshaft,

- Engine bearings-classification 
and location - materials used 
&  compos i t i on o f  bea r ing 
materials- Shell bearing and their 
advantages- special bearings 
material for diesel engine

- Application bearing failure & its 
causes-care & maintenance.

- Crank-shaft balancing, fi ring order 
of the engine. (04Hrs)

61 Inspect fly wheel and mounting 
fl anges, spigot and bearing. (05hrs)

62 Check vibration damper for defect. 
(02hrs)

63 Perform removing camshaft from 
engine block, Check for bend & twist 
of camshaft. Inspection of cam lobe, 
camshaft journals and bearings and 
measure cam lobe lift. (05 hrs)

64 Fixing bearing inserts in cylinder 
block & cap check nip and spread 
clearance & oil holes & locating 
lugs fi x crankshaft on block-torque 
bolts-check end play remove shaft-
check seating,  repeat  similarly for  
connecting   rod  and Check seating 
and refi t. (08 hrs)

- Description and function of the fl y 
wheel and vibration damper.

- Crank case & oil pump, gears 
timing mark, Chain sprockets, 
chain tensioner etc.

- Function of clutch & coupling units 
attached to fl ywheel. (04 Hrs)

65 Perform cleaning and checking of 
cylinder blocks. (10 hrs)

66 Surface for any crack, f latness 
measure cylinder borefor taper & 
ovality,clean oil gallery passage and 
oil pipeline. (15hrs)

67 Perform reassembling all parts of 
engine in correct sequence and torque 
all bolts and nuts as per workshop 
manual of the engine. (12hrs)

68 Perform testing cylinder compression, 
Check idle speed. (08hrs)

69 Perform removing & replacing a cam 
belt, and adjusting an engine drivebelt, 
replacing an engine drive belt. (05hrs)

- Description of Cylinder block,

- Cylinder block construction,

- Diff erent type of Cylinder sleeves 
(liner). (05 Hrs)

Professional 
Knowledge; 
25 Hrs

Professional 
Skill 50 Hrs;

service Diesel 
E n g i n e ,  i t s 
parts and check 
functionality.

Trace, Test 

Need for Cooling systems

- Heat transfer method,

- Boiling point & pressure,

- Centrifugal force,

- Vehicle coolant properties and 
recommended change of interval,

- Diff erent type of cooling systems,

70 Perform practice on checking & top 
up coolant, draining & refi lling coolant, 
checking / replacing a coolant hose. (05 
hrs)

71 Perform test cooling system pressure. 
(04 hrs)

72 Execute on removing & replacing 
radiator/ thermostat check the radiator 
pressure cap. (06 hrs)
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(xviii)

Basic cooling system components

- Radiator, Coolant hoses, 

- Water pump,

- Cooling system thermostat, Cooling fans,

- Temperature indicators,

- Radiator pressure cap, Recovery system, 
Thermo- switch.

Need for lubrication system

- Functions of oil, Viscosity and its grade as per 
SAE ,

- Oil additives, Synthetic oils, The lubrication 
system,

Splash system

- Pressure system

- Corrosion/noise reduction in the lubrication 
system.

- Lubrication system components

- Description and function of Sump, Oil collection 
pan, Oil tank, Pickup tube, diff erent type of Oil 
pump & Oil fi lters Oil pressure relief valve, Spurt 
holes & galleries, Oil indicators, Oil cooler. (10 
hrs)

Professional 
Knowledge; 
10 Hrs

Professional 
Skill 26Hrs;

Cooling and 
Lubrication

S y s t e m o f 
engine.

T r a c e  & 
Test  In take 

73 Test of thermostat. (03 
hrs)

74 P e r f o r m  c l e a n i n g 
&reverse fl ushing. (08hrs)

75 Perform overhaul ing 
water pump and refi tting. 
(07 hrs)

76 Perform checking engine 
oil, draining engine oil, 
replacing oil fi l ter, & 
refi lling engine oil (07 hrs)

77 Execute overhauling of 
oil pump, oil coolers, air 
cleaners and air filters 
and adjust oil pressure 
relief valves, repairs to oil 
fl ow pipe lines and unions 
if necessary. (10 hrs)

Intake & exhaust systems

- Description of Diesel induction & Exhaust systems. 
Description & function of air compressor, 
exhauster, Super charger, Intercoolers, turbo 
charger, variable turbo charger mechanism.

Intake system components

- Description and function of Air cleaners, Diff erent 
type air cleaner, Description of Intake manifolds 
and material,

Exhaust system components

- Description and function of Exhaust manifold, 
Exhaust pipe, Extractors, Mufflers-Reactive, 
absorptive, Combination of Catalytic converters, 
Flexible connections, Ceramic coatings, Back- 
pressure,

- Electronic muffl  ers. (06Hrs)

and Exhaust 
s y s t e m  o f 
engine.

Fuel Feed System in IC Engine (Petrol & Diesel)

- Gravity feed system, Forced feed system, main 
parts, Fuel Pumps- Mechanical & Electrical

- Feed Pumps.

- Knowledge about function, working &types of 
Carburetor.

82 Perform work on removing 
& cleaning fuel tanks, 
checking leaks in the fuel 
lines. (10hrs)

83 Execute over hauling of 
Feed Pumps (Mechanical 
& Electrical). (10hrs)

78 Execute dismantling 
a i r  compressor  and 
exhauster and cleaning 
all parts - measuring 
wear  in the cyl inder, 
reassembling all parts 
and fitting the min the 
engine. (7hrs)

79 Execute dismant l ing 
&  a s s e m b l i n g  o f 
turbocharger, check for 
axial clearance as per 
service manual. (05hrs)

80 Examine exhaust system 
for rubber mounting for 
damage, deterioration 
and out  of pos i t ion; 
f o r  l e ak a g e ,  l o o s e 
connection, dentand 
damage; (08hrs)

81 Perform pract ice on 
exhaust manifold removal 
and installation, practice 
on Catalytic converter 
removal and installation. 
(06 hrs)
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(xix)

Diesel Fuel Systems

- Description and function of Diesel fuel 
injection, fuel characteristics, concept of Quiet 
diesel technology &Clean dieseltechnology.

Diesel fuel system components

- Description and function of Diesel tanks & 
lines, Diesel fuel fi lters, water separator, Lift 
pump, Plunger pump, Priming pump,

- Inline injection pump, Distributor-type injection 
pump, Diesel injectors, Glow plugs, Cummins 
& Detroit Diesel injection.

Electronic Diesel control

- Electronic Diesel control systems, Common 
Rail Diesel Injection (CRDI) system, 
hydraulically actuated electronically controlled 
unit injector (HEUI) diesel injection system. 
Sensors, actuators and ECU (Electronic 
Control Unit) used in Diesel Engines. (12hrs)

Service Diesel Fuel 
System and check 
proper functionality.

Plan & overhaul 
t h e  s t a t i o n a r y 
e n g i n e  a n d 
G o v e r n o r  a n d 
check functionality.

88 Execute Start engine adjust 
idling speed and damping 
d e v i c e  i n  p n e u m a t i c 
governor and venture control 
un it checking.(06hrs)

89 Verify performance of engine 
with off  load adjust ing 
t imings. Start engine - 
adjusting idle speed of the 
engine fi tted with mechanical 
governor checking- high 
speed operation of the 
engine. (07 hrs)

90 C h e c k  p e r f o r m a n c e 
form issing cylinder by 
isolating defective injectors 
and test- dismantle and 
replace defective parts and 
reassemble and refi t back to 
the engine. (12 hrs)

Marine & Stationary Engine: 

Types,

- double acting engines,

- opposed piston engines, starting systems, 
cooling systems, lubricating systems, 
supplying fuel oil, hydraulic coupling,

- Reduction gear drive, electromagnetic 
coupling,

- Electrical drive, generators and motors, super 
charging. (05 Hrs)

Professional 
Knowledge 
06 Hrs

Professional 
Skill 70 Hrs;

Monitor emission of 
vehicle and execute 

Emission Control Vehicleemissions

- Standards- Euro and Bharat II, III, IV, 
V Sources of emission, Combustion, 
Combustion chamberdesign.

Types of emissions

- Characteristics and Eff ect of Hydrocarbons, 
Hydrocarbons in exhaust gases, Oxides of 
nitrogen, Particulates,

- Carbon monoxide, Carbon dioxide, Sulphur   
content in fuels Description of Evaporation 
emission control, Catalytic conversion, 
Closed loop,

84 Perform bleeding of air from 
the fuel l ines, servicing 
primary & secondary fi lters. 
(10hrs)

85 Execute removing a fuel 
injection pump from an 
engine-refi t the pump tothe 
engine re- set timing -fill 
lubricating-oilstart and adjust 
slow speed of the engine. 
(15hrs)

86 Execute overhaul ing of 
injectors and test ing of 
injector. (15hrs)

87 General maintenance of 
Fuel Injection Pumps (FIP). 
(10hrs)

91 M o n i t o r  e m i s s i o n s 
procedures by use  of 
Engine gas analyser or 
Diesel smoke meter. (10hrs)

92 Checking & cleaning a 
P o s i t i v e  c r a n k c a s e 
ventilation (PCV) valve. 
Obtaining & interpreting 
scan tool data. Inspection 
of EVAP can inter purges 
system by use of scan Tool. 
(10hrs)

93 EGR/SCR Valve Remove 
a n d  i n s t a l l a t i o n  f o r 
inspection.(05hrs)
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(xx)

- Crankcase emission control, Exhaust gas
recirculation (EGR) valve, controlling air- 
fuel ratios, Charcoal storage devices, Diesel
particulate fi lter (DPF). Selective Catalytic,
Reduction (SCR), EGR VS SCR (05Hrs)

diff erent operation 
to obtain optimum 
pollut ion as per 
emission norms.

- Basic Knowledge about DC Generator & AC
Generator.

- Constructional details of Alternator

- Description of charging circuit operation of
alternators, regulator unit, ignition warning
lamp- troubles and remedy in charging
system.

- Description of starter motor circuit,

- Constructional details of starter motor
solenoid switches, common troubles and
remedy in starter circuit. (05 Hrs)

C a r r y o u t 
o v e r h a u l i n g  o f
A l t e r n a t o r  a n d
Starter Motor.

Diagnose & rectify 
the defects in LMV/
HMV to  ensu re 
fun c t i ona l i t y  o f 
vehicle.

94 Perform r e m o v i n g 
alternator from vehicle 
d i sman t l i ng ,  c lean ing 
check ing  fo r  de fect s , 
assembling and testing for 
motoring action of alternator 
& fi tting to vehicles. (15 hrs)

95 Prac t ice  on  remov ing 
starter motor Vehicle and 
overhaul ing the starter 
motor, testing of starter motor
(10 hrs).

96 Execute troubleshooting 
in LMV/HMV for Engine 
Not starting - Mechanical 
& Electrical causes, High 
fuel consumption, Engine 
overheating, Low Power 
Generation, Excessive oil 
consumption, Low/High 
Engine Oil Pressure, Engine 
Noise. (25 hrs)

- Troubleshooting :

- Causes and remedy for

- Engine Not starting Mechanical & Electrical
causes,

- High fuel consumption, Engine overheating,

- Low Power Generation,

- Excessive oil consumption,

- Low/High Engine Oil Pressure, Engine Noise.
(05 hrs)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.1.01
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - सुरƗा कायŊशाला अɷास

मैकेिनक (डीजल) ʩवसाय मŐ मशीनो/ंउपकरणो ंकी पहचान करŐ   (Identify the machines/equipment 
in Mechanic (Diesel) trade)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• एयर कंŮेसर, िजब Ţेन, बŐच िडŌ ल की पहचान करŐ ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  Ůितभािगयो ंको कायŊशाला के आसपास ले जाएं।

2  Ůमुख कायŊशाला मशीनरी कंŮेसर, िडŌ िलंग मशीन आिद की पहचान 

करŐ।

3  कं Ōː ƕनल फीचसŊ और कंŮेसर, एयर įरसीवर के उपयोग की ʩाƥा 

करŐ।

4  संपीिड़त हवा के उपयोग और उसके अनुŮयोगो ंकी ʩाƥा करŐ ।

5  बŐच िडŌ िलंग मशीन, िपलर िडŌ िलंग मशीन को समझाइए।

6  एक ऑटोमोिटव वकŊ शॉप के सभी उपकरणो ं की िवशेषताओ ं को 

िड̾ɘे चाटŊ के माȯम से समझाएं।

संपीिड़त हवा (Fig 1)

कंŮेसर एक उपकरण है जो हवा की नली के माȯम से आवʴक दबाव 

पर संपीिड़त हवा का उȋादन करता है।

िजब Ţेन ( Fig 2)

िजब Ţेन का उपयोग वˑुओ ंकोएक दुकान के फशŊ को दूसरे ̾थान तकले 

जाने के िलए िकया जाता है।

संवेदनशील बŐच िडŌ िलंग मशीन (Fig 3)

यह मशीन 12.5 िममी ʩास तक छेद करने मŐ सƗम है। िडŌ ल को चक मŐ 

या सीधे मशीन İ˙ंडल के पतला छेद मŐ लगाया जाता है।

सामाɊ िडŌ िलंग के िलए, कायŊ-सतह को Ɨैितज रखा जाता है। यिद छेदो ं

को एक कोण पर िडŌ ल िकया जाना है, तो टेबल को झुकाया जा सकता है।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

• ŮिशƗु का टूल िकट - 1 No.

उपकरण/मशीन  (Equipment/machine)

• हवा कंŮेसर - 1 No.

• िजब Ţेन - 1 No.

• बेधन यंũ - 1 No.

सामŤी (Materials)

• कपास का कचरा - आवʴकतानुसार

• साबुन का तेल - आवʴकतानुसार
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ऑटोमोिटव (Automotive)  अɷास 1.1.02
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - सुरƗा कायŊशाला अɷास

ʩİƅगत सुरƗा उपकरण (पीपीई) की पहचान करŐ  ( Identify Personal 
Protective Equipments (PPE)) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• सुरƗा िचɎ की चार बुिनयादी ŵेिणयो ंकी पहचान करŐ

• सुरƗा िचɎ के अथŊ की पहचान करŐ

• चाटŊ से िविभɄ Ůकार के ʩİƅगत सुरƗा उपकरणो ंको पढ़Ő और उनकी ʩाƥा करŐ ।
Scan the QR Code to view

the video for this exercise
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टाˋ  1 : सुरƗा िच˥

ŮिशƗक िविभɄ सुरƗा संकेत चाटŊ ŵेिणयां Ůदान कर सकते 

हœ और उनकी ŵेिणयो ंऔर उनके अथŊ, िववरण की ʩाƥा 

कर सकते हœ। ŮिशƗु से संकेत की पहचान करने और टेबल 

मŐ įरकॉडŊ करने के िलए कहŐ

1  चाटŊ से सुरƗा िचɎ को पहचानŐ।

2  टेबल  1 मŐ ŵेणी का नाम दजŊ करŐ ।

3  टेबल  1 मŐ सुरƗा िचɎ के अथŊ िववरण का उʟेख करŐ ।

टेबल  1

Fig 

No
बुिनयादी ŵेिणयां / सुरƗा संकेत अथŊ - िववरण

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

अपने ŮिशƗक से इसकी जांच करवाएं

टाˋ  2 : ʩİƅगत सुरƗा उपकरण

नोट: ŮिशƗक िविभɄ Ůकार के ʩİƅगत सुरƗा उपकरण 

या चाटŊ Ůदान या ʩवİ̾थत कर सकता है और समझा सकता 

है िक कायŊ  के िलए उपयुƅ PPE उपकरणो ं की पहचान 

और चयन कैसे करŐ  और ŮिशƗुओ ंको दी गई टेबल  मŐ नाम 

िलखने के िलए कहŐ।

1  ʩİƅगत सुरƗा उपकरणो ंको वाˑिवक उपकरणो ंको ̊िʼगत ŝप 

से  या चाटŊ से पढ़Őऔर उनकी ʩाƥा करŐ ।

2  उपयुƅ Ůकार की सुरƗा के िलए उपयोग िकए जाने वाले ʩİƅगत 

सुरƗा उपकरणो ंको पहचानŐ और उनका चयन करŐ।

3  टेबल  2 मŐ संबंिधत Ůकार के सुरƗाȏक सुरƗा उपकरणो ं के िलए 

पीपीई का नाम िलखŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.02
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टेबल  2

Ţ.सं. पीपीई का नाम खतरा सुरƗा का Ůकार

1

2

3

4

5

6

7

8

9

अपने ŮिशƗक से इसकी जांच कराएं 

टाˋ  3:ʩावसाियक खतरे की पहचान करŐ

ŮिशƗक िविभɄ Ůकार के ʩावसाियक खतरो ं और उनके 

कारणो ंके बारे मŐ बता सकता है।

1  टेबल  3 मŐ िदए गए संभािवत नुकसान के साथ संबंिधत İ̾थित के िलए 

ʩावसाियक खतरे की पहचान करŐ।

टेबल  3

Ţ.सं. ŷोत या संभािवत नुकसान ʩावसाियक खतरो ंके Ůकार

1

2

3

4

5

6

7

8

शोर

िव˛ोटक

वाइरस

रोग

धूŲपान

गैर िनयंũण उपकरण

कोई अिथōग नही ं

खराब हाउसकीिपंग

इसे भरŐ  और अपने ŮिशƗक से इसकी जांच कराएं 

टाˋ  4 : पीपीई िनदőश और उपयोग

1  कुछ सफाई एजŐट जहरीले होते हœ। हœडिलंग की  जानकारी लŐ; रसायनो ं

का उपयोग और भंडारण जो खतरनाक हो सकता है, इसका उपयोग 

करने से पहले आपूितŊकताŊ Ȫारा की गई िकसी भी िसफाįरश का पालन 

करŐ।

2  िबजली के उपकरणो ंपर ǜलनशील Ƒीनर या पानी का Ůयोग न 

करŐ ।

3  सुिनिʮत करŐ  िक िनिदŊʼ पैदल मागŊ िकसी भी अवरोध से मुƅ रखे गए 

हœ।

4  हमेशा सुरƗाȏक कपड़े और उपयुƅ सुरƗा उपकरण पहनŐ।

5  सुिनिʮत करŐ  िक आप िनɻिलİखत कायŘ को करते समय सभी िवधायी 

और ʩİƅगत सुरƗा ŮिŢयाओ ं को समझते हœ और उनका पालन    

करते हœ। यिद आप इन ŮिŢयाओ ंके बारे मŐ सुिनिʮत नही ंहœ, तो अपने 

ŮिशƗक से पूछŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.02
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ऑटोमोिटव (Automotive)       अɷास 1.1.03
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - सुरƗा कायŊशाला अɷास

कायŊशाला रखरखाव (Workshop maintenance)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• उपकरणो ंका रखरखाव करना

• औजारो ंऔर उपकरणो ंको साफ करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

• ŮिशƗु का टूल िकट - 1 No.

सामŤी (Materials)

• सफाई िवलायक - आवʴकतानुसार

• कपड़े धोने का पाउडर - आवʴकतानुसार

• कपास का कचरा - आवʴकतानुसार

• Űश - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : औज़ार और उपकरणो ंका रखरखाव

1  औजार और उपकरण  के कायŊ को अिधक कुशलता से साफ करŐ । 

Ůȑेक कायŊ िदवस के अंत मŐ उपयोग िकए गए औजारो ंऔर उपकरणो ं

को साफ करŐ  और िकसी भी Ɨित के िलए उनकी जांच करŐ । यिद आप 

कोई Ɨित नोट करते हœ, तो उपकरण को दोषपूणŊ के ŝप मŐ टैग करŐ ।

2  िवद्त धारा तैलीय या िचकनाई वाली सतहो ंपर चल सकती है। िबजली 

के उपकरणो ंको धूल और गंदगी से मुƅ रखŐ और सुिनिʮत करŐ  िक वे 

तेल और Ťीस से मुƅ हœ।

3  सभी कायŊशाला उपकरणो ं का रखरखाव कायŊŢम होना चािहए। 

हमेशा िनधाŊįरत समय पर िनधाŊįरत कायŘ को पूरा करŐ । यह उपकरण 

कायŊ  को सुरिƗत Ţम मŐ रखने मŐ मदद करेगा।

4  आमतौर पर उपयोग िकए जाने वाले टूल को आसानी से पŠंचने वाले 

̾थान पर ːोर करŐ ।

5  यिद कोई उपकरण, या उपकरण का टुकड़ा, वापस करना बŠत 

मुİʭल है, तो उसे कायŊƗेũ या फशŊ पर छोड़ा जा सकता है जहां यह 

सुरƗा के िलए खतरा बन जाएगा। (Fig 1)

6  अपने कायŊ Ɨेũ को साफ रखŐ। यह आपको अिधक कुशलता से और 

सुरिƗत ŝप से कायŊ  करने मŐ मदद करेगा। ( Fig  2)

7  अपने कायŊ Ɨेũ के पास एक कूड़ेदान रखŐ और उसमŐ कोई भी कचरा 

जʗ से जʗ डालŐ।

8  तरल और ठोस अपिशʼ , जैसे तेल, शीतलक और िघसे Šए घटको ंका 

सही तरीके से समाɑ  करŐ ।

9  सीवेज िसːम मŐ सॉʢœट्स या अɊ रसायन न डालŐ। यह पयाŊवरण के

िलए हािनकारक और अवैध दोनो ंहै।

9  िकसी भी सफाई सामŤी का उपयोग करते समय हमेशा रासायिनक 

दˑाने का उपयोग करŐ  Ɛोंͤिक सफाई सामŤी के अȑिधक संपकŊ  मŐ 

आने से ȕचा को नुकसान हो सकता है।

10  कुछ िवलायक ǜलनशील होते हœ। कभी भी खुली लौ के पास सफाई 

सामŤी का Ůयोग न करŐ । वकŊ शॉप के अंदर कभी भी धूŲपान न करŐ ।
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11  सफाई रसायनो ंसे िनकलने वाले धुएं जहरीले हो सकते हœ, इसिलए जहां 

भी आप इन उȋादो ंका उपयोग कर रहे हœ वहां उपयुƅ ʷासयंũ और 

आंखो ंकी सुरƗा िकट  पहनŐ।

टाˋ 2 : हˑ औजार , जैक, िबजली के औजार  और मशीनरी की सफाई

1  साफ हˑ औजार

 कैिबनेट के दो सेट के साथ अपने हाथ के औजारो ंको साफ İ̾थित मŐ 

रखŐ। सटीक उपकरणो ंया घटको ंको संभालने के िलए एक कैिबनेट 

िलंट-ůी होना चािहए।

 दूसरा जंग और संƗारण को रोकने के िलए तैलीय होना चािहए।

2  साफ फशŊ जैक

 फशŊ जैक पर िकसी भी तेल या Ťीस को िमटा दŐ  और तरल लीक की 

जांच करŐ । यिद आपको कोई įरसाव िमलता है, तो लीक को ठीक करŐ  

और हाइडŌ ोिलक ūव को ऊपर करŐ।

 कभी-कभी, पिहयो ंपर िचकनाई वाले तेल की कुछ बँूदŐ  और सेɝी 

œːड के पदो ंपर कुछ बँूदŐ  लगाएँ।

3  ˢǅ िवद्त शİƅ औजार

 िकसी भी धूल को Űश करके एक साफ कपड़े से अितįरƅ तेल या 

Ťीस को पोछंकर िबजली औजार को साफ रखŐ।

  तेल या Ťीस के िलए िकसी भी िबजली के केबलो ंका िनरीƗण करŐ , 

और िकसी भी Ůकार के उलझी  या उजागर तारो ंके िलए।

 िडŌ ल के साथ, चक का िनरीƗण करŐ  और इसे कभी-कभी मशीन के 

तेल से िचकनाई करŐ ।

 4  ˢǅ हवा से संचािलत औजार

 हर िदन अपने वायु औजार के इनलेट मŐ तेल की कुछ बँूदŐ  लगाएँ। 

हालांिक इन औजारो ं  मŐ कोई मोटर नही ं होती है, िफर भी इɎŐ 

पहनने से रोकने के िलए आंतįरक भागो ंकी िनयिमत ˘ेहन करने की 

आवʴकता होती है।

5  ˢǅ उȅोलक और भारी मशीनरी

 सफाई गितिविधयो ंको करने से पहले Ůȑेक होइː या अɊ Ůमुख 

औजार के िलए पता लगाएँ और जाँच सूची या रखरखाव įरकॉडŊ।

ˢǅ संचालन तंũ और अितįरƅ तेल या Ťीस के अनुलưक।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.03
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.1.04
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - सुरƗा कायŊशाला अɷास

कायŊशाला उपकरणो ं का संचालन और परीƗण और Ůयुƅ इंजन तेल का िनपटान (Handling and 
testing of workshop equipments and disposal of used engine oil) 
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• उठाने वाले उपकरणो ंके सुरिƗत संचालन का ŮदशŊन

• उठाने वाले उपकरणो ंका आविधक परीƗण करŐ

• Ůयुƅ इंजन तेल के िनपटान मŐ सुरƗा उपाय। 

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट  - 1 No

उपकरण  (Equipments)

• हवा कंŮेसर - 1 No

• वाहन         - 1 No

सामŤी (Materials)

• तेल   - आवʴकतानुसार

• पानी   - आवʴकतानुसार

• िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•  कपास का कचरा                              - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

कायŊ  1 : उठाने वाले उपकरणो ंके सुरिƗत संचालन का ŮदशŊन

परीƗण Ůमाण पũ की जाँच करŐ ।

उठाने वाले उपकरण वैधािनक परीƗण और Ůमाणन के अधीन 

हœ। (िचũ 1) परीƗण अंशांकन Ůमाणपũ संलư िकया जाना 

चािहए, या उठाने वाले उपकरण के पास ŮदिशŊत िकया जाना 

चािहए िजसे वह संदिभŊत करता है। इस उपकरण का उपयोग 

करने से पहले, सुिनिʮत करŐ  िक सबसे नवीनतम िनरीƗण 

įरकॉडŊ अभी भी िनधाŊįरत समय सीमा के भीतर है, और सुिनिʮत 

करŐ  िक Ůमाणपũ समाɑ नही ंŠआ है।

रखरखाव परीƗणो ंकी सलाह देते हœ और सुिनिʮत करŐ  िक ऐसा होता 

है।

3  जाँच करŐ  िक Ɛा परीƗण उपकरण इसके समुिचत कायŊ के िलए हœ।

उदाहरण: िमːर ABCD

वाहन होइː सेवा।

044-12345678।

चेɄई - 78.

सिवŊस।

िदनांक सेवा: 20/05/2018

अगली सेवा : 19/05/2019

उपकरण की जाँच करŐ

1  सभी हाइडŌ ोिलक िलİɝंग उपकरणो ंकी सेवाƗमता पर िनयिमत 

आविधक जांच करŐ । (Fig 2)

2  यह पता लगाने के िलए िनमाŊता की हœडबुक देखŐ िक वे िकतनी बार 
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4  सुिनिʮत करŐ  िक नली, िनयंũण वाʢ और तेल पंप मŐ कोई įरसाव 

नही ंहै

5  िलɝ का संचालन करने से पहले यह सुिनिʮत कर लŐ िक कार 

ɘेटफॉमŊ पर सही ढंग से खड़ी की  गई है।

6  जांचŐ िक Ɛा यह ठीक से उठा रहा है।

टाˋ 2 : Ůयुƅ इंजन तेल के िनपटान मŐ सुरƗा उपाय

7  और यह भी जांच लेना िक उसमŐ तेल है या नही।ं

नोट: वाहन होइː उपकरण सूची मŐ शािमल नही ंहै। यह Ůयोग 

िकसी भी सिवŊस ːेशन पर िदया जा सकता है।

8  कायŊ पूरा होने के बाद, रœप को उसकी सामाɊ İ̾थित मŐ कम करŐ ।

1  सुरƗाȏक कपड़े पहनŐ, जैसे दˑाने, माˋ, जूते, एŮन आिद।

2  भूिम पर कोई तेल या Ťीस न िगराएं।

3  अपने इˑेमाल िकए गए मोटर तेल को एक साफ ɘाİːक कंटेनर मŐ 

एक तंग ढſन के साथ रखŐ। कभी भी इˑेमाल िकए गए तेल को ऐसे 

कंटेनर मŐ ːोर न करŐ  िजसमŐ कभी रसायन, भोजन या पेय पदाथŊ हो।ं

4  तेल को िकसी और चीज के साथ न िमलाएं, जैसे िक एंटीफ्ीज़र, 

िवलायक, या पŐट।

5  इˑेमाल िकए गए मोटर तेल को सिवŊस ːेशन या अɊ ̾थान पर ले 

जाएं जो रीसाइİƑंग के िलए Ůयुƅ मोटर तेल एकũ करता है।

पुननŊवीनीकरण Ůयुƅ मोटर तेल को नए तेल मŐ िफर से 

पįरʺृत िकया जा सकता है, ईधंन तेलो ंमŐ संसािधत िकया 

जा सकता है और पेटŌ ोिलयम उȨोग के िलए कǄे माल के 

ŝप मŐ उपयोग िकया जा सकता है।

6  उपयोग िकए गए तेल का भंडारण करते समय, िनपटान के िलए उɎŐ 

कंटेनर मŐ उिचत पहचान िच˥ के साथ एक अलग ̾थान पर रखŐ। 

(Fig 1)

इˑेमाल िकए गए तेल को कभी भी गमŊ जगह या आंच के 

पास न रखŐ।

पįरवहन करते समय सुिनिʮत करŐ  िक तेल का कोई įरसाव 

नही ंहै। (Fig 2)

7  संदभŊ के िलए िनपटाए गए तेल का įरकॉडŊ बनाए रखŐ और नीचे 

तािलका मŐ िदखाए अनुसार įरकॉडŊ करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.04

टेबल

Ţ.सं. दिनांक मात्रा प्रति कैन (लीटर)
वितरित गए कैन की 

संख्या

कुल मात्रा लीटर में 

निपटाया गया
टिप्पणियां

1 Eg. 23 - 7 -18 2 05 100

2 - - - -

3

4

5
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.1.05
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - सुरƗा कायŊशाला अɷास

ʩावसाियक सुरƗा और Ůाथिमक िचिकȖा का ŮदशŊन (Demonstrate                    
occupational safety and first aid)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• अलग İ̾थित मŐ एक बेहोश पीिड़त के िलए बचाव ʷास

• रƅŷाव रोकने के िलए उपचार करŐ ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : पीिड़त को कृिũम ʷसन Ůाɑ करने के िलए तैयार करŐ

धारणा - आसान Ůबंधनीयता के िलए, ŮिशƗक ŮिशƗुओ ं

को समूह मŐ ʩवİ̾थत कर सकता है और Ůȑेक समूह को 

पुनजŎवन की एक िविध करने के िलए कह सकता है।

1  तंग कपड़ो ंको ढीला करŐ  जो पीिड़त की सांस लेने मŐ बाधा उȋɄ कर 

सकते हœ।

2  उसके मंुह से कोई बाहरी सामŤी िनकाल दŐ  और पीिड़त का मंुह खुला 

रखŐ।

3  आवʴक सुरƗा उपाय करते Šए पीिड़त को सुरिƗत ŝप से समतल 

जमीन पर ले आएं। (Fig 1)

4  िबना देर िकए तुरंत कृिũम ʷसन शुŝ करŐ। कपड़ो ंको ढीला करने या 

कसकर बंद मंुह खोलने की कोिशश मŐ Ǜादा समय बबाŊद न करŐ ।

5  पीिड़त के आंतįरक अंगो ंको चोट से बचाने के िलए िहंसक ऑपरेशन 

से बचŐ।

6  तुरंत डॉƃर के पास भेजŐ।

टाˋ  2 : नेʤन की बांह से पीिड़त को पुनजŎिवत करŐ  - दबाव िविध को पीछे उठाएं

नेʤन आमŊ - िलɝ बैक Ůेशर िविध का उपयोग छाती और 

पेट मŐ चोट लगने की İ̾थित मŐ नही ंिकया जाना चािहए।

1.  पीिड़त की तरफ (जो नीचे की ओर है) उसकी भुजाओ ंको एक दूसरे के 

ऊपर हथेिलयो ंसे मोड़कर रखŐ और िसर को उसके गाल पर हथेिलयो ं

पर िटकाएं। पीिड़त के हाथ के पास एक या दोनो ंघुटनो ंपर घुटने टेकŐ । 

अपने हाथो ंको पीिड़त की पीठ पर बगल की रेखा से दूर  रखŐ, अपनी 

अंगुिलयो ंको बाहर और नीचे की ओर फैलाएं, अंगूठे एक दूसरे को 

˙शŊ करŐ  जैसे िक (Fig 1)।

2  अपनी बाहो ंको सीधा रखते Šए धीरे-धीरे आगे की ओर झुकŐ , जब तक 

िक वे लगभग लंबवत न हो,ं और पीिड़त की पीठ को लगातार दबाएं 

जैसा िक (Fig 2) मŐ िदखाया गया है तािक पीिड़त के फेफड़ो ंसे हवा 

बाहर िनकल सके।

Scan the QR Code to view

the video for this exercise
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3  अपने हाथो ं को पीिड़त की बाहो ं के साथ नीचे की ओर İखसकाते 

Šए पीछे की ओर िहलने की उपरोƅ गित को िसंŢनाइज़ करŐ , और 

उसकी ऊपरी भुजा को कोहनी के ठीक ऊपर पकड़Ő जैसा िक (Fig 

3) मŐ िदखाया गया है। पीछे की ओर रॉक करना जारी रखŐ।

4  जैसे ही आप पीछे हटते हœ, पीिड़त की बाहो ंको धीरे से ऊपर उठाएं 

और अपनी ओर खीचंŐ जैसा िक (Fig 4) मŐ िदखाया गया है जब तक 

िक आप उसके कंधो ंमŐ तनाव महसूस न करŐ । चŢ को पूरा करने 

के िलए, पीिड़त की बाहो ंको नीचे करŐ  और अपने हाथो ंको Ůारंिभक 

İ̾थित मŐ  ले जाएं।

5  कृिũम ʷसन तब तक जारी रखŐ जब तक िक पीिड़त ˢाभािवक ŝप 

से सांस लेना शुŝ न कर दे। कृपया ȯान दŐ , कुछ मामलो ंमŐ इसमŐ घंटो ं

लग सकते हœ।

6  जब पीिड़त जीिवत हो जाए, तो पीिड़त को गमŊ पानी की बोतलो ंया गमŊ 

ईंटो ंसे लपेटकर कंबल से गमŊ रखŐ; हाथ और पैर के अंदŝनी िहˣे को 

şदय की ओर ले जाकर पįरसंचरण को उȅेिजत करŐ ।

7  उसे लेटने की İ̾थित मŐ रखो और उसे पįरŵम न करने दो।

जब तक वह पूरी तरह से होश मŐ न आ जाए तब तक उसे कोई 

उȅेजक पदाथŊ न दŐ।

टाˋ  3 : पीिड़त को छाती और पेट पर चोट लगने की İ̾थित मŐ इस िविध का Ůयोग न करŐ

1  पीिड़त को उसके पेट के बल िलटाएं, एक हाथ सीधे आगे बढ़ाये, दूसरा 

हाथ कोहनी पर मोड़Ő  और चेहरा बगल की ओर और हाथ को अŤभाग 

पर टŐͤके जैसा िक (Fig 1) मŐ िदखाया गया है।

2  पीिड़त के सामने घुटने टेकŐ , तािक उसकी जाँघŐ आपके घुटनो ंके बीच 

हो ंऔर आपकी उँगिलयाँ और अँगूठे इस İ̾थित मŐ हो ं(Fig 1)।

3  बाजुओ ंको सीधा रखते Šए, धीरे-धीरे आगे की ओर झलूŐ तािक आपके 

शरीर का भार पीिड़त के फेफड़ो ंसे हवा को बाहर िनकालने के िलए 

धीरे-धीरे पीिड़त की िनचली पसिलयो ंपर आ जाए जैसा िक (Fig 2) मŐ 

िदखाया गया है।

4  अब पीिड़त के शरीर से सभी दबाव को हटाते Šए तुरंत पीछे की ओर 

झलूŐ (Fig 3) िजससे फेफड़ो ंमŐ हवा भर जाए।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.05

5  दो सेकंड के बाद, िफर से आगे की ओर झलूŐ और इस चŢ को एक 

िमनट मŐ बारह से पंūह बार दोहराएं।

6  कृिũम ʷसन तब तक जारी रखŐ जब तक िक पीिड़त Ůाकृितक ŝप से 

सांस लेना शुŝ न कर दे।
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टाˋ  4 : पीिड़त को मंुह से मंुह की िविध Ȫारा पुनजŎिवत करना

1  पीिड़त को उसकी पीठ के बल लेटा दŐ  और उसके कंधो ंके नीचे कपड़ो ं

का एक रोल रखŐ तािक यह सुिनिʮत हो सके िक उसका िसर अǅी 

तरह से पीछे की ओर है। (Fig 1)

2  पीिड़त के िसर को पीछे की ओर झुकाएं तािक ठुǭी सीधे ऊपर की 

ओर रहे। (Fig 2)

3  पीिड़त के जबड़े को पकड़Ő जैसा िक (Fig 3) मŐ िदखाया गया है, और 

इसे तब तक ऊपर उठाएं जब तक िक िनचले दांत ऊपरी दांतो ंसे ऊंचे 

न हो;ं या कान के लोब के पास जबड़े के दोनो ंओर अंगुिलयो ंको रखŐ 

और ऊपर की ओर खीचंŐ। जीभ को वायु मागŊ को अवŜȠ करने से 

रोकने के िलए कृिũम ʷसन के दौरान जबड़े की İ̾थित बनाए रखŐ।

4  गहरी सांस लŐ और अपना मंुह पीिड़त के मंुह पर रखŐ जैसा िक (Fig 

4) मŐ िदखाया गया है, वायुरोधी संपकŊ  बनाते Šए। पीिड़त की नाक को 

अंगूठे और तजŊनी से बंद करŐ । यिद आप सीधे संपकŊ  को नापसंद करते 

हœ, तो अपने मंुह और पीिड़त के मंुह के बीच एक झरझरा कपड़ा रखŐ। 

एक िशशु के जैसे , अपना मंुह उसके मंुह और नाक पर रखŐ। (Fig 4)

5  पीिड़त के मंुह मŐ (एक िशशु के मामले मŐ धीरे से) तब तक फंूकŐ  जब 

तक िक उसकी छाती ऊपर न उठ जाए। अपना मंुह िनकालŐ और नाक 

पर पकड़ छोड़Ő, उसे साँस छोड़ने दŐ , हवा से बाहर िनकलने की आवाज़ 

सुनने के िलए अपना िसर घुमाएँ। पहले 8 से 10 सांसŐ उतनी ही तेज 

होनी चािहए िजतनी िक पीिड़त ŮितिŢया करता है, उसके बाद दर को 

एक िमनट मŐ लगभग 12 बार (िशशु के िलए 20 बार) धीमा कर देना 

चािहए।

यिद हवा अंदर नही ंजा सकती है, तो पीिड़त के िसर और 

जबड़े की İ̾थित की जाँच करŐ  और Ŝकावटो ंके िलए मँुह की 

जाँच करŐ , िफर और अिधक बलपूवŊक Ůयास करŐ । यिद छाती 

अभी भी नही ंउठती है, तो पीिड़त के चेहरे को नीचे कर दŐ 

और बाधाओ ंको दूर करने के िलए उसकी पीठ पर जोर से 

दवाएं 

कभी-कभी हवा पीिड़त के पेट मŐ Ůवेश करती है, जैसा िक पेट 

मŐ सूजन से पता चलता है। साँस छोड़ने की अविध के दौरान 

पेट को धीरे से दबाते Šए हवा को बाहर िनकालŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.05
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टाˋ  5 : मंुह से नाक की िविध से पीिड़त को पुनजŎिवत करŐ

इस िविध का उपयोग तब करŐ  जब पीिड़त का मंुह नही ंखुलŐ, 

या कोई Ŝकावट है िजसे आप साफ़ नही ंकर सकते।

1  पीिड़त के होठंो ंको मजबूती से बंद रखने के िलए एक हाथ की उंगिलयो ं

का उपयोग करŐ , पीिड़त के नथुने के चारो ंओर अपने होठंो ंको सील 

करŐ  और उसमŐ सांस लŐ। जांचŐ िक Ɛा पीिड़त की छाती उठ रही है 

और िगर रही है। (Fig 1)

2  इस अɷास को Ůित िमनट 10-15 बार की दर से तब तक दोहराएं 

जब तक पीिड़त ŮितिŢया न दे।

3  इस अɷास को डॉƃर के आने तक जारी रखŐ।

टाˋ  6:कािडŊयक अरेː (CPR) कािडŊयोपʝोनरी के तहत पीिड़त को पुनजŎिवत करŐ ।

ऐसे मामलो ंमŐ जहां िदल ने धड़कना बंद कर िदया हो, आपको 

तुरंत कारŊ वाई करनी चािहए।

1  जʗी से जाँच करŐ  िक Ɛा पीिड़त को कािडŊएक अरेː Šआ है।

कािडŊएक अरेː का पता गदŊन मŐ कािडŊएक पʤ की 

अनुपİ̾थित से लगाया जा सकता है

(Fig 1) होठो ंके चारो ंओर नीला रंग और आंखो ंकी पुतली 

का चौड़ा होना।

2  पीिड़त को उसकी पीठ के बल एक सƢ सतह पर िलटाएं।

3  छाती की ओर मंुह करके घुटने टेकŐ  और Űेːबोन के िनचले िहˣे का 

पता लगाएं। (Fig 2)

4  अपनी उंगिलयो ंको पसिलयो ंसे दूर रखते Šए, एक हाथ की हथेली को 

छाती के िनचले िहˣे के बीच मŐ रखŐ। अपने दूसरे हाथ से हथेली को 

ढँक दŐ  और अपनी उंगिलयो ंको आपस मŐ जोड़ लŐ जैसा िक (Fig 3) 

मŐ िदखाया गया है।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.05

5  अपनी बाहो ंको सीधा रखते Šए, छाती की हǭी के िनचले िहˣे पर जोर 

से दबाएं; िफर दबाव छोड़Ő। (Fig 4)

6  चरण 5 को दोहराएं, Ůित सेकंड कम से कम एक बार की दर से पंūह 

बार।

7  कािडŊयक पʤ की जाँच करŐ । (Fig 5)
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8  दो बार सांस लेने के िलए पीिड़त के मंुह पर वापस जाएं (मंुह से मंुह मŐ 

पुनजŎवन)। (Fig 6)

10  जैसे ही िदल की धड़कन वापस आती है, तुरंत संकुचन बंद कर दŐ  

लेिकन जब तक Ůाकृितक ʷास पूरी तरह से बहाल न हो जाए तब तक 

मंुह से बŠत अिधक पुनजŎवन जारी रखŐ।

11  पीिड़त को ठीक होने की İ̾थित मŐ रखŐ जैसा िक (Fig 7) मŐ िदखाया 

गया है। उसे गमŊ रखŐ और जʗी से िचिकȖकीय  की सहायता लŐ।

अɊ चरण 

1  तुरंत डॉƃर के पास भेजŐ।

2  पीिड़त को गमŊ पानी की बोतलो ंया गमŊ ईंटो ं से लपेटकर कंबल से 

गमŊ रखŐ; हाथ और पैर के अंदŝनी िहˣे को şदय की ओर ले जाकर 

पįरसंचरण को उȅेिजत करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.05

9  şदय के अɊ 15 संकुचनो ंके साथ जारी रखŐ, इसके बाद दो और सांसŐ 

मंुह से मंुह मŐ डालŐ, और इसी तरह, लगातार अंतराल पर नाड़ी की जांच 

करŐ ।

टाˋ 7:रƅŷाव पीिड़त के िलए उपचार

1  रƅŷाव का ̾थान िनधाŊįरत करŐ ।

2  यिद संभव हो तो घायल Ɨेũ को şदय से ऊपर उठाएं।

3  खून बहने वाले Ɨेũ पर ʩथŊ कपड़े से सीधा दबाव डालŐ।

4  5 सेकंड के िलए दबाव बनाए रखŐ।

5  यह देखने के िलए जांचŐ िक Ɛा रƅŷाव बंद हो गया है यिद 15 िमनट 

के िलए और दबाव न डालŐ।

6  घाव को साफ करŐ।

7  घाव को मुलायम पदाथŊ के पैड से बांधŐ। (Fig 1)

8  पीिड़ता को डॉƃर से इलाज कराने की सलाह लŐ 
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ऑटोमोिटव (Automotive)       अɷास 1.1.06
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - सुरƗा कायŊशाला अɷास 

अिư सुरƗा पर अɷास (Practice on fire safety)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• समूह के लीडर  के ŝप मŐ कायŊ करŐ

• अिưशमन दल के सद˟ के ŝप मŐ कायŊ करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

उपकरण (Equipments)

• अिưशमक - 1 No each

((िविभɄ Ůकार))

ŮिŢया (PROCEDURE)

आग लगने की İ̾थित मŐ अपनाई जाने वाली सामाɊ ŮिŢया

1  अलामŊ उठाएं। आग लगने पर अलामŊ िसưल देने के िलए नीचे िलखी 

गई िविध का पालन करŐ।

- अपनी आवाज उठाकर और आग आग िचʟाकर दूसरो ंका ȯान

अपनी ओर आकिषŊत करŐ ।

- फायर अलामŊ /घंटी की ओर दौड़Ő इसे चालू करŐ ।

- अɊ साधन।

2  अलामŊ िसưल िमलने पर।

- कायŊ  करना बंद करŐ ।

- सभी मशीनरी और िबजली बंद कर दŐ।

- पंखे/एयर सकुŊ लेटसŊ/एƪॉː पंखे बंद कर दŐ। (मुƥ बंद करना

बेहतर है)

3  यिद आप आग से लड़ने मŐ शािमल नही ंहœ।

- आपातकालीन िनकास का उपयोग करके शांित से िनकलŐ।

- पįरसर खाली करŐ ।

- दूसरो ंके साथ सुरिƗत जगह पर इकǧा हो।ं

- जांच करŐ  िक Ɛा कोई संबंिधत अिधकारी को आग लगने की

सूचना देने गया है।

- दरवाजे और İखड़िकयां बंद करŐ , लेिकन ताला या बोʐ न लगाएं।

4 यिद आप अिưशमन मŐ शािमल हœ।

- आग से लड़ने के िलए संगिठत तरीके से िनदőश लेना/िनदőश देना।

यिद िनदőश ले रहे हœ।

- िनदőशो ंका पालन करŐ , यिद आप सुरिƗत ŝप से ऐसा कर सकते

हœ; फंसने का जोİखम न लŐ।

- यिद िनदőश दे रहे हœ।

- आग के वगŊ का आकलन करŐ

- पयाŊɑ सहायता के िलए भेजŐ और फायर िŰगेड को सूिचत करŐ

- आग बुझाने के िलए ̾थानीय ŝप से उपलɩ उपयुƅ साधनो ंका

पता लगाएं

- आग की भयावहता को आंकŐ , सुिनिʮत करŐ  िक आपातकालीन

िनकास मागŊ अवरोधो ंसे मुƅ हœ और िफर खाली करने का Ůयास

करŐ। (िव˛ोटक सामŤी, पदाथŊ िनकालŐ जो आग के Űेक के

आसपास के Ɨेũ मŐ आग के िलए तैयार ईंधन के ŝप मŐ कायŊ कर

सकते हœ)

- Ůȑेक गितिविध के िलए िजʃेदार ʩİƅ का नाम लेकर, आग

बुझाने मŐ सहायता के साथ आग पर काबू पाएं।

5  आग दुघŊटना और आग पर काबू पाने के िलए िकए गए उपायो ंकी 

įरपोटŊ संबंिधत अिधकाįरयो ंको दŐ।

सभी आग की įरपोटŊ करना हालांिक छोटी कायŊ  के कारणो ं

की जांच मŐ मदद करता है। यह िफर से होने वाली उसी तरह 

की दुघŊटनाओ ंको रोकने मŐ मदद करता है।

नोट : इस अɷास को फायर सिवŊस ːेशन की सहायता से 

करŐ ।

Scan the QR Code to view

the video for this exercise
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ऑटोमोिटव (Automotive)       अɷास 1.1.07
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - सुरƗा कायŊशाला अɷास

अिưशामक यंũो ंपर अɷास (Practice on fire extinguishers) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• आग के Ůकार के अनुसार अिưशामक का चयन करŐ

• अिưशामक यंũ चलाना

• आग बुझाएं।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

• ŮिशƗु का टूल िकट                                - 1 No

उपकरण/मशीन  (Equipment/machine)

• कट - अिưशामक के मॉडल - आवʴकतानुसार

• अिưशामक (िविभɄ Ůकार) - आवʴकतानुसार

सामŤी (Materials)

• पुराना टायर - आवʴकतानुसार

• लकड़ी, कागज, कपड़ा और Ťीस - आवʴकतानुसार

• गैस और तरल गैस - आवʴकतानुसार

• धातु और िवद्त उपकरण - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  जब आप आग देखते हœ तो आग, आग, आग िचʟाकर आसपास के

लोगो ंको सतकŊ  करŐ । (Fig 1a)

2  अिưशमन सेवा को सूिचत करŐ  या तुरंत सूिचत करने की ʩव̾था करŐ । 
(Fig 1b)

Scan the QR Code to view

the video for this exercise
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3  आपातकालीन िनकास खोलŐ और उɎŐ जाने के िलए कहŐ। (Fig 1c)

4  िवद्त िबजली की आपूितŊ “बंद” करŐ ।
लोगो ंको आग के पास न जाने दŐ

5 आग के Ůकार और िवʶेषण की  पहचान करŐ। टेबल  1 देखŐ।

टेबल  1

Ƒास A लकड़ी, कागज, कपड़ा, ठोस सामŤी

Ƒास B
तेल आधाįरत आग (तेल, गैसोलीन, तेल) और 

िविशʼ ठोस

Ƒास C गैस और तरलीकृत गैसŐ

Ƒास D धातु और िबजली के उपकरण

मान लŐ िक आग ‘बी’ Ůकार की है (ǜलनशील ūवीभूत ठोस)

6  CO2 (काबŊन डाइऑƛाइड) अिưशामक का चयन करŐ

7  CO
2
 अिưशामक का पता लगाएँ और उसे उठाएँ। इसकी समाİɑ 

ितिथ की जांच करŐ ।

8  मुहर तोड़ दो। (Fig 2)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.07
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9  सेɝी िपन को हœडल से खीचं लŐ। (अिưशामक यंũ के शीषŊ पर İ̾थत 

िपन) (Fig 3)

10  आग के आधार पर बुझाने की नोक या नली को िनशाना लगाओ। (यह 

ईंधन की आग के ŷोत को हटा देगा) (Fig 4)

अपने आप को नीचा रखŐ।

12  जब तक आग बुझाई नही ंजाती तब तक ईंधन की आग पर लगभग 15 

सेमी की तरफ ˢीप करŐ ।

दूर से उपयोग करने के िलए अिưशामक यंũ बनाए जाते हœ।

सावधानी

1  आग बुझाते समय आग भड़क सकती है।

2  घबराओ मत जब तक िक यह तुरंत बंद हो जाए

3  अगर आग बुझाने के बाद आग अǅी तरह से ŮितिŢया नही ंकरती है 

तो अपने आप को आग की जगह से दूर कर दŐ।

4  जहां जहरीला धुआं िनकल रहा हो वहां आग बुझाने का Ůयास न करŐ , 

इसे पेशेवरो ंपर छोड़ दŐ।

5  याद रखŐ िक आपका जीवन संपिȅ से अिधक महȕपूणŊ है। इसिलए 

खुद को या दूसरो ंको जोİखम मŐ न डालŐ।

अिưशामक के सरल संचालन को याद रखने के िलए, याद 

रखŐ;

“पी.ए.एस.एस” यह अिưशामक का उपयोग करने मŐ मदद 

करेगा

खीचंने के िलए पी।

उȞेʴ के िलए ए।

िनचोड़ के िलए एस।

ˢीप के िलए एस।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.1.07

11  एजŐट को िड̾चाजŊ करने के िलए हœडल लीवर को धीरे-धीरे दबाएं 

(Fig 5)
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ऑटोमोिटव (Automotive)       अɷास 1.2.08
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - मापने और अंकन अɷास

िदए गए कायŊ पर अंकन अɷास (Marking practice on the given job)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• ˌाइबसŊ Ȫारा धातु की सतहो ंपर रेखाएँ खीचंना

• जेनी कैलीपसŊ Ȫारा धाİȕक सतहो ंपर समानांतर रेखाएँ खीचंना

• कोण ɘेट के İखलाफजॉब  का समथŊन करने वाले सतह गेज के साथ समानांतर रेखाएं बनाएं

• साधारण चांदा और ˌाइबर से कोण बनाएं

• िवभƅ से कोणो ंको समिȪभािजत करŐ

• िवभƅ से वृȅ बनाएं

• िडवाइडर ːील ŝल और İˌबसŊ के साथ वŢ और ˙शŊरेखा बनाएं

• डॉट पंिचंग Ȫारा Ůोफाइल रिजːर करŐ

• कŐ ū पंच और बॉल-पीन हथौड़े से वृȅ के कŐ ū पर मुſा मारŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

• ŮिशƗु का टूल िकट - 1 No.

उपकरण (Equipments)

• ˌाइबर, िडवाइडर, ‘वी’ Ťूव - 1 No each

• बेवल ŮोटŌ ैƃर - 1 No.

• सŐटर पंच और एंगल ɘेट - 1 No each

• सतह नापने का यंũ और गहराई नापने का यंũ     - 1 No each

• बाहर, अंदर और जेनी कैिलपर - 1 No each

• ऊपरी तल - 1 No

सामŤी (Materials)

• चाक पाउडर - आवʴकतानुसार

• एमएस ɘेट - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

अंकन 1

1  कǄे माल के आकार और चौकोरपन की जाँच करŐ ।

2  काम के एक तरफ कॉपर सʚेट का घोल लगाएं और इसे सूखने दŐ।

3  सतह गेज का उपयोग करके िकनारो ं‘x’ और ‘y’ के समानांतर रेखाएँ 

िलखŐ। (Fig 1)

űम से बचने के िलए आवʴकता से अिधक लंबी लाइन न 
खीचŐ 

4  ːील ŝल और ˌाइबर का उपयोग करते Šए िबंदुओ ंab और cd 

को िमला कर दो पंİƅयाँ िलखŐ। (Fig 2)

5  Ůमाण के िनशान पंच करŐ  और ‘Z’ आकार पूरा करŐ

अंकन 2

6  जॉब के दूसरी तरफ माȯम से मािकō ग लगाएं और इसे सूखने दŐ।

7  जेनी कैलीपर का उपयोग करके तीन वृȅो ंऔर एक अधŊवृȅ की कŐ ū 

रेखाओ ंको िचि˥त करŐ।
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8  30° िŮक पंच का उपयोग करके चारो ंकŐ ūो ंको पंच करŐ । (Fig 5)

9  िडवाइडर को खोलŐ और 5 िममी पर सेट करŐ । (Fig 3)

सुिनिʮत करŐ  िक िवभƅ के दोनो ंपैर समान लंबाई के हो।ं

10  िवभƅ की सहायता से 10 के दो वृȅ खी ंͤिचए। (Fig 4)

11  िवभƅ सेट करŐ  और ø12 वृȅ और R35 अधŊवृȅ बनाएं।

12  हलको ंऔर अधŊवृȅो ंपर Ůमाण के िनशान।

3 और 4 . को िचि˥त करने के िलए उसी सामŤी का पुन: 

उपयोग करŐ

अंकन 3

13 िचि˥त सतहो ंमŐ से एक को फाइल करŐ  और समाɑ करŐ  और समतल 

करŐ।

14 तैयार िहˣे पर कॉपर सʚेट का घोल लगाएं।

15 कोण ɘेट के İखलाफ जॉब बट।

16 सतह गेज का उपयोग करके िकनारो ंपर सभी समानांतर रेखाओ ंको 

िचि˥त करŐ।

17 वी Ťूव के शुŜआती िबंदुओ ंको भी िचि˥त करŐ ।

18  बेवल ŮोटŌ ैƃर को 55° पर सेट और लॉक करŐ ।

19  जॉब  के िकनारे पर बेवल ŮोटŌ ैƃर को बट दŐ  और वी Ťूव के एक तरफ 

िचि˥त करŐ  (Fig 6)

20  इसी ŮिŢया को जारी रखŐ और 44° वी Ťूव को पूरा करŐ ।

21  वी ɰॉक मािकō ग को पूरा करŐ ।

22  55° वी खांचे से बने िũभुज की िकɎी ंदो भुजाओ ंको समिȪभािजत 

करŐ  और वृȅ का कŐ ū और िũǛा ǒात करŐ । (Fig 7)

23  55° वी खांचे पर वृȅ बनाएं। (Fig 8)

24  इसी Ůकार 44° वी खांचे पर वृȅ खी ंͤिचए।

25  पंच Ůमाण के िनशान।

अंकन 4

26 फाइल करŐ  और दूसरी सतह को समतल करŐ , िडबार करŐ  और मािकō ग 

माȯम लागू करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.08
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27 x’ और ‘y’ िकनारो ंके बीच की रेखाएँ और समानांतर रेखाएँ िलİखए। 

(Fig 9)

28  बेवल ŮोटŌ ैƃर पर 97° सेट करŐ ।

29  िबंदु ‘0’ से 97° की रेखा को िचि˥त करŐ  और अɊ दो वृȅो ंके कŐ ū 

Ůाɑ करŐ । (Fig 10)

30 चारो ंवृȅो ंपर पंच कŐ ū के िनशान।

31 एक िवभƅ की सहायता से सभी चार वृȅ खी ंͤिचए।

32 R8, R8 और R10 वŢ खी ंͤिचए जो आवʴक लंबाई से थोड़ा अिधक 

है।

33 ːील ŝल और ˌाइबर की सहायता से ‘x’ और ‘y’ वृȅो ंके िकनारो ं

के िनकट दो ˙शŊ रेखाएँ खी ंͤिचए। (Fig10) और िदए गए आकार के 

अनुसार अंकन पूरा करŐ ।

34 पंच Ůमाण के िनशान।

कौशल-Ţम (Skill sequence)

सतह गेज का उपयोग करके समानांतर रेखाओ ंको िचि˥त करना (Marking parallel lines using 
surface gauge)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• सतह गेज का उपयोग करके समानांतर रेखाओ ंको िचि˥त करŐ

• सतह गेज को िकसी भी ऊंचाई आयाम पर सेट करŐ ।

ˌाइबर और अɊ ˠाइिडंग इकाइयो ंकी मुƅ आवाजाही की जाँच करŐ ।

सतह गेज के आधार को साफ करŐ ।

सतह को सरफेस ɘेट पर आराम से रखŐ

ːील के िनयम को एंगल ɘेट के सामने रखŐ और ˌाइबर को उस आकार 

पर सेट करŐ  िजस पर अंिकत िकया जाना है। (Fig 1)

सुिनिʮत करŐ  िक जॉब  मŐ कोई अितįरƅ धातु  नही ंहै और इसे ठीक से 

साफ िकया गया है।

मािकō ग माȯम  का एक पतला और समान लेप लगाएं।

कोण ɘेट के İखलाफ जॉब  बट।

जॉब  को एक हाथ मŐ पकड़Ő और ˌाइबर िबंदु को जॉब  की सतह को 

˙शŊ करते Šए ले जाएं और िनशान लगा दŐ।  (Fig 2)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.08
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नौकरी के िकनारे के समानांतर रेखाओ ंको िचि˥त करना (Marking lines parallel to the edge 
of the job)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• जेनी कैलीपर का उपयोग करके समानांतर रेखाओ ंको िचि˥त करŐ ।

िचि˥त करने के िलए सतह पर अंकन माȯम लागू करŐ ।

जेनी कैलीपर को ːील के िनयम की मदद से िचि˥त िकए जाने वाले 

आकार (आयाम)) पर सेट करŐ । (Fig 1)

सेट आयाम को जॉब  मŐ ̾थानांतįरत करŐ। (Fig 2)

थोड़ा सा झुकŐ  और जेनी कैलीपर को एकसमान गित और िनशान रेखाओ ं

से िहलाएँ।

60° िŮक पंच का उपयोग करके िचि˥त रेखाओ ं पर Ůमाण के िनशान 

बनाएं। Ůमाण के िनशान एक दूसरे के बŠत करीब नही ंहोने चािहए।

ŮिशƗक को ȯान दŐ: सरल माप उपकरणो ंके साथ मापने 

के कौशल Ůाɑ करने के िलए िजतना संभव हो सके पुराने 

अɷास और मॉडल Ůदान करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.08
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.2.09
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - मापन और अंकन अɷास

वाहन के ʬीलबेस को मापŐ (Measure wheelbase of a vehicle)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• वाहन के ʬीलबेस को मापŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट                                        - 1 No

• मापन टेप और ɘंब बॉब                                 - 1 No each

उपकरण (Equipments)

• वाहन                             - 1 No
सामŤी (Materials)

•  कपास का कचरा                          - आवʴकतानुसार                                         

 ŮिŢया (PROCEDURE)

1 वाहन को समतल जमीन पर रखŐ (Fig 1)

2  पिहए सीधे आगे करŐ

3  वाहन हœड Űेक लगाएं

4  आगे और पीछे के पिहयो ंपर ʬील चोक लगाएं

5  सारे दरवाजे बंद कर दो

6  ɘंब बॉब का उपयोग करŐ  और वाहन के सामने के पिहये के कŐ ū 

(वाहन के िकनारे से) को Ťाउंड  पर िचि˥त करŐ । (Fig 2)

7  इसी Ůकार वाहन के िपछले पिहये के कŐ ū को (वाहन के एक ही तरफ 

के ̊ʴ से) Ťाउंड पर अंिकत करŐ

8  दो िच˥ो ंके बीच मापने वाले टेप का उपयोग करके ʬील बेस को मापŐ

कौशल-Ţम (Skill sequence)

टेप और ɘंब बॉब के उपयोग पर अɷास करŐ  (Practice on use of tape and plumb bob)
उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• ʬील बेस ůंट ओवरहांग और įरयर ओवरहांग को मापŐ।

सही मापन  टेप का चयन करŐ  (Fig 4)

मापने वाले टेप की उिचत लंबाई का चयन करŐ

टेप के लॉक को छोड़ दŐ  और माप के िलए इसे बाहर िनकालŐ

टेप का अगला िसरा जमीन पर कŐ ū िच˥ रेखा के साथ मेल खाना चािहए

टेप को िचि˥त रेखा के दूसरे छोर तक सीधा रखŐ

ȯान दŐ  िक टेप की माप रेखा जमीन पर िचि˥त रेखा के साथ मेल 

खाये  

माप लŐ और िनमाŊता के िनिदŊʼ ʬील बेस डेटा के साथ जांचŐ। (Fig 5)

आगे के पिहये के कŐ ū के बीच की दूरी को मापŐ तािक पीछे के पिहये का 

कŐ ū हो, जो पिहए सीधे आगे की İ̾थित मŐ हो।ं यह ʬील बेस है। (Fig 3)
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एलएच टायर के कŐ ū से सामने के आरएच टायर के कŐ ū के बीच की दूरी 

को मापŐ। यह ʬील टŌ ैक है। (Fig 3)

आगे की िदशा मŐ वाहन के सबसे दूर के िबंदु से सामने के पिहये के कŐ ū के 

बीच की दूरी को मापŐ। यह ůंट ओवरहœग है। įरयर ʬील के कŐ ū के बीच 

की दूरी को पीछे के सबसे दूर के िबंदु (सामाɊ ŝप से įरयर बɼर) मŐ 

मापŐ। यह įरयर ओवरहांग है। (Fig 3)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.09

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



24

ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.2.10
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - मापन और अंकन अɷास

ʬील लग नट्स को हटाने का अɷास करŐ  (Practice on removing wheel lug nuts)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• एक वायु Ůभाव įरंच संभालŐ

• ʬील नट को ढीला और कस लŐ

• आवʴक टॉकŊ  सेट करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट                                        - 1 No

•  वायु Ůभाव įरंच                                              - 1 set

उपकरण (Equipments)

• वाहन                                    - 1 No

• एयर कंŮेसर इकाई                                         - 1 No.
सामŤी (Materials)

•  कपास का कचरा                                        - आवʴकतानुसार 

• ʬील नट                            - आवʴकतानुसार                 

                         

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  वाहन को समतल जमीन पर पाकŊ  करŐ ।

2  हœड Űेक लगाएं।

3  सभी दरवाजे बंद कर दŐ।

4  सभी पिहयो ंपर ʬील चॉक लगाएं।

5  ʬील कैप को हटा दŐ।

6  चेक करŐ  िक एयर इɼैƃ įरंच एयर लाइन से जुड़ा है।

7  ʬील लग नट के िलए सॉकेट/िवशेष सॉकेट के सही आकार का चयन 

करŐ  जो अचानक Ůभाव बल (छह िबंदु Ůभाव सॉकेट) के साथ खड़ा हो 

सकता है।

8  सॉकेट को एयर-इफ़ेƃ įरंच पर िफ़ट करŐ । (Fig 1)

9  įरंच लीवर की मदद से İ˙न को आगे या पीछे की िदशा मŐ सेट करŐ ।

10  वाʢ को बढ़ाने या घटाने के िलए घुमाकर टॉकŊ  सेट करŐ ।

11  ʬील लग नट पर इɼैƃ सॉकेट लगाएं।

12  इɼैƃ įरंच के İˢच को ढीला करने के िलए िटŌ गर करŐ  और ʬील लग 

नट्स को हटा दŐ।

13  सभी पिहया नटो ंको हटाने के बाद, पिहया के िफसलने से बचने के 

िलए ʬील बोʐ पर एक या दो नट लगाएं, जबिक पिहया हटाने के िलए 

वाहन को जैकअप करŐ।

ʬील लग नट को कसने के िलए इɼैƃ įरंच का उपयोग न 

करŐ

कान की सुरƗा करने वाले उपकरण जैसे िक ईयर मफ और 

ईयर ɘग पहनŐ

आंखो ंकी सुरƗा के िलए सुरƗा चʳा पहनŐ

उपयोग करने से पहले तेल की कुछ बंूदो ंको एयर इɼैƃ įरंच 

के इनलेट पर लगाएं

सुिनिʮत करŐ  िक लाइन पर कोई हवा का įरसाव नही ंहै और 

पयाŊɑ वायु दाब उपलɩ है।
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.2.11
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - मापन और अंकन अɷास

वकŊ शॉप टूʤ और पावर टूʤ को संभालने का अɷास करŐ  (Practice on handling workshop 
tools and power tools)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह जान सकŐ गे :

• िविशʼ उȞेʴ के िलए ˌू डŌ ाइवर की पहचान करŐ  और उसे संभालŐ

• िविशʼ उȞेʴ के िलए ˙ैनर और įरंच की पहचान करŐ

 और इसे संभालो

• िविशʼ उȞेʴ के िलए सरौता की पहचान करŐ  और इसे संभालŐ

• लॉिकंग उपकरणो ंको कसना

• ɢेयर जॉइंट्स और िफिटंƺ बनाएं

• शाɝ से िगयर और बेयįरंग िनकालने के िलए पुलर का चयन करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No

• ˌू डŌ ाइवर  - 1 No

•  įरंग और डी/ई ˙ैनर  - 1 No

•  सरौता   - 1 No

उपकरण (Equipments)

•  पुलर  - 1 No

•  एयर कंŮेसर  - 1 No

•  कार वॉशर  - 1 No

        

                         

•  जैक मैकेिनकल और हाइडŌ ोिलक                  - 1 No

•  हाइडŌ ोिलक Ůेस                                         - 1 No

•  ɢेयįरंग उपकरण                                     - 1 No

सामŤी (Materials)

•  िमǥी का तेल           - आवʴकतानुसार

•  कपास का कचरा                        - आवʴकतानुसार

•  पाइप                                                     - आवʴकतानुसार

•  ːील के तार           - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1 : िविशʼ उȞेʴ के िलए ˌू डŌ ाइवर की पहचान करŐ

हटाए जाने वाले फाːनर की İ̾थित की जाँच करना

1  बनयान के कपड़े से िमǥी के तेल का उपयोग करके  फाːनर की 

सतह को साफ करŐ ।

2  िकसी भी पहनने या Ɨित के िलए फाːनर की जाँच करŐ

3  यिद यह अǅा पाया जाता है, तो इस Ůकार आगे बढ़Ő

4  ˌू ˠॉट के अनुŝप सही आकार के ˌूडŌ ाइवर का चयन करŐ । 

(Fig 1)

5  उस आकार की नोक के साथ सबसे लंबे उपयुƅ ˌूडŌ ाइवर का चयन 

करŐ। (Fig 2)

सुिनिʮत करŐ  िक आपके हाथ और हœडल सूखे हœ और िचकना 

नही ंहœ।

6  ˌूडŌ ाइवर को उसकी धुरी के साथ ˌू की धुरी के अनुŝप पकड़Ő।

7  बाएं हाथ से ɰेड को गाइड करŐ। नोक को खांचे मŐ रखने के िलए 

दािहने हाथ से थोड़ा दबाव डालŐ। (Fig 3)

8 मजबूती से और İ̾थर ŝप से िǩː करŐ।

िटप को ˠॉट मŐ कŐ ͤिūत रखŐ और ɰेड की धुरी को ˌू की 

धुरी के अनुŝप रखŐ।

Scan the QR Code to view

the video for this exercise
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ˌू डŌ ाइवर का उपयोग करने से पहले हमेशा छोटे कायŘ को 

बŐच या अɊ फमŊ समथŊन के İखलाफ बांधŐ।

ˌू डŌ ायवर का उपयोग करते समय कभी भी कोई छोटा 

कायŊ  अपने हाथ मŐ न लŐ।

9  बड़े ˌू चालू करŐ , ˍायर ɰेड वाले ˌूडŌ ाइवर का उपयोग करŐ। 

एक करीबी िफिटंग ˙ैनर की सहायता से अितįरƅ घुमा बल लागू 

करŐ । (Fig 4)

पेचकश पर धुणŊन  बल लगाने के िलए कभी भी सरौता या 

दांतेदार įरंच का उपयोग न करŐ ।

10  एक मानक ˌूडŌ ाइवर ɰेड को 9 िडŤी तक जमीन पर रखा जाना 

चािहए तािक ˌू ˠॉट के िकनारो ंके साथ फेस  लगभग समानांतर 

हो।ं ɰेड के िसरे को उतना ही मोटा बनाया जाना चािहए िजतना िक 

ˌू मŐ ˠॉट की अनुमित होगी।

ɰेड को छेनी की जगह पर न िघसŐ , Ɛो ंͤिक इसमŐ ˌू ˠॉट 

से İखसकने की Ůवृिȅ होती है।

11  दोनो ंतरफ की चौड़ाई को 11° के कोण पर िघस लŐ। चौड़ाई िसर के 

ʩास के बराबर होनी चािहए।

िसिलकॉन काबाŊइड Ťाइंिडंग ʬील पर ˌूडŌ ाइवसŊ को कभी 

न िघसŐ 

मानक ̩ ू िडŌ वर (Fig 5) खराब होने पर फाइिलंग Ȫारा तैयार 

िकए जा सकते हœ। िटप के अंत मŐ दाİखल करना शुŝ करŐ । 

डŌ े िसंग के बाद, िटप ɰेड की धुरी के बारे मŐ समिमत होना 

चािहए। सभी कोने चौकोर होने चािहए। अंत दोनो ंसतहो ं मŐ 

अƗ के समकोण पर होना चािहए।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.11

12 ऑफसेट ˌू डŌ ाइवर (Fig 6) का Ůयोग Ůितबंिधत ̾थान पर करŐ ।

13 ƓाटŊर टनŊ ऑन करने के िलए ˌूडŌ ाइवर को एक िसरे के बाद उʐा 

कर दŐ।

14 अगले ƓाटŊर टनŊ  पाने के िलए दूसरे िसरे का इˑेमाल करŐ ।

जैसे ही आप मुड़Ő िटप को ˠॉट मŐ दबाते रहŐ।
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15  जʗी मोड़ने के िलए शा͆ट ˌूडŌ ाइवर (Fig 7) का उपयोग करŐ।

टाˋ  2 : िविशʼ उȞेʴ के िलए ˙ैनर और įरंच की पहचान करŐ

औजार  के सही आकार की पहचान करना

1  हटाए जाने वाले नट या बोʐ के ɢैटो ंके बीच की दूरी िनधाŊįरत करŐ । 

(Fig 1)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.11

16  बाएँ हाथ को निलōग पर, दाएँ हाथ को शा͆ट के िसर पर रखना।

अपने गित  के आधार पर िनयंũण की िदशा बदलŐ।

िफिलɛ (Ţॉस-रेसˣ ) ˌूडŌ ाइवसŊ (Fig 8 & 9)

2  ˙ैनर का आकार तय करŐ ।

3  ऐसा ˙ैनर चुनŐ जो उपयोग के िलए अितįरƅ िनकासी के िबना पयाŊɑ 

जगह की अनुमित देता हो। (Fig 2)

उपकरण को संभालने केअितįरƅ िनकासी से ˙ैनर िफसल 

जाएगा और फाːनरो ंके कोने ƗितŤˑ हो जाएंगे।

4  सॉकेट के सही आकार का चयन करŐ। (Fig 3)

5  एक ɣ ाइिडंग ऑफ़सेट हœडल लŐ और सॉकेट के चौकोर डŌ ाइिवंग िसरो ं

के साथ डŌ ाइव अटैचमŐट डालŐ।

6  बोʐ या नट पर सॉकेट įरंच डालŐ और पुिʼ करŐ  िक यह पूरी तरह से 

सİʃिलत है या नही।ं

7  हœडल की İ̾थित को अपने अŤ-भुजाओ ंके लंबवत रखŐ िजससे आपको 

अिधकतम लाभ उठाने मŐ मदद िमलती है।

8  सॉकेट के हœडल को खीचें और नट/बोʐ हेड को बाहर िनकालŐ।
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यिद सॉकेट įरंच उस िवशेष फाːनर के िलए उपयोग करने 

योƶ नही ंहै, तो įरंग ˙ैनर का उपयोग करŐ । (Fig 4)

9  बोʐ या नट पर įरंग ˙ैनर डालŐ।

10  टांग की İ̾थित को अपने अŤ-भुजाओ ंके लंबवत रखŐ िजससे आप 

अिधकतम उȅोलन कर सकŐ ।

टाˋ 3 : सरौता की हœडिलंग

1  लॉक वायर को नट के साथ एक घटक का चयन करŐ  िजसे हटाया जाना 

है।

2  लॉक वायर को खोलने के िलए कॉİɾनेशन ɘायर ɢैट िŤप का 

उपयोग करŐ ।

3  अनिǩː करने के बाद, लॉक वायर को नट से कस  लŐ।

4  नट को उिचत ˙ैनर से िनकालŐ।

5  िकसी जंƕन से िनकाली जाने वाली Űेक पाइप लाइन का चयन करŐ।

6  संयोजन सरौता पर सीरेटेड पाइप िŤप वाले िहˣे के साथ Űेक पाइप 

लाइन को पकड़Ő। (Fig 1)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.11

11  डी.ई. का Ůयोग करŐ  ˙ैनर जहां įरंग ˙ैनर उपयुƅ नही ंहै।

हमेशा ˙ैनर को खीचंने की कोिशश करŐ ।

यिद आपको ˙ैनर को धſा देने के िलए मजबूर िकया जाता 

है, तो अपने हाथ के आधार का उपयोग करŐ  और अपना हाथ 

खुला रखŐ।

बड़े ˙ैनर के िलए दोनो ंहाथो ंका Ůयोग करŐ ।

िफसलने से बचने के िलए खुद को संतुिलत और ̊ढ़ रखŐ।

7  उिचत डबल ओपन एंड ˙ैनर के उिचत आकार का चयन करŐ

8  काटे जाने वाले 3 िममी के िवद्त तार का चयन करŐ।

9  तार को संयुƅ कटर के बीच उस िबंदु पर रखŐ िजसे काटा जाना है। 

(Fig 2)

10  तारो ंको काटने के िलए हœडल दबाएं।

11  काटे जाने वाले ːील के तार का चयन करŐ। (Fig 3)

12  ː ील के तार को साइड कटर के बीच मŐ रखŐ।

13  तार काटने के िलए हœडल दबाएं।

14  हटाए जाने वाले टैब वॉशर वाले नट का चयन करŐ ।
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19  नट को उिचत ˙ैनर से िनकालŐ।

20  काटे जाने वाले तार का चयन करŐ।

21   तार के अंत को  काटने वाले सरौता  के किटंग अंत के बीच मŐ रखŐ। 

(Fig 6)

22  तार काटने के िलए हœडल पर दबाव डालŐ।

23  घटक सतह के करीब काटे जाने वाले ːील के तार का चयन करŐ ।

24  ː ील के तार को हœडल पर दबाव डालते Šए İˠप ǜाइंट मʐी 

िŤपɘायर से काटŐ।

25  कोटर िपन को फैलाने के िलए किटंग सरौता का उपयोग करŐ।

26  लॉक नट के साथ एक ːीड चुनŐ, िजसमŐ से लॉक नट को हटाना है।

27  लीवर के साथ हœडल लॉक मŐ ˌू को समायोिजत करते Šए सरौता को 

लॉक करके ːीड को पकड़Ő।

28  लॉिकंग नट को हटाने के िलए उिचत ˙ैनर का उपयोग करŐ।

29   एक तार का चयन करŐ  िजसे लूप मŐ बदलना है।

30   तार को जबड़ो ंके बीच मŐ पकड़Ő। (Fig 7)

31  गोल नोज  सरौता को Ǩून करके एक लूप बनाएं।

कौशल-Ţम (Skill sequence)

लॉिकंग िडवाइस को कसना (Tightening locking devices)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• िविभɄ Ůकार के लॉिकंग उपकरणो ंका सही ढंग से उपयोग करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.11

15  ɢैट नोज़ ɘायसŊ की मदद से टैब वॉशर को खोल दŐ। (Fig 4)

16  नट को हटाने के िलए उिचत ˙ैनर का Ůयोग करŐ ।

17  नट के साथ बेलनाकार घटक का चयन करŐ।

18  İˠप जॉइंट ɘायर जॉ की मदद से बेलनाकार शाɝ को पकड़Ő।  

(Fig 5)

İ̾ɘट िपन (Fig 1)

नट (1) को िनिदŊʼ टॉकŊ  पर कसŐ।

बोʐ के (2) छेद और नट के (1) ɣ ॉट संरेखण की जाँच करŐ , यिद संरेİखत 

नही ंहै, तो नट (1) को थोड़ा कस कर छेद को संरेİखत करŐ।

ˠॉट और होल मŐ एक नया उपयुƅ İ̾ɘट िपन (3) डालŐ। तािक लूप 

विटŊकल ɘेन पर हो।

İ̾ɘट िपन (3) को कॉपर िडŌ ɝ या रॉड और हथौड़े की मदद से पूरी तरह 

से अंदर कर  दŐ।

İ̾ɘट िपन के लंबे िहˣे को फैलाएं और इसे नट पर मोड़Ő।

सिकŊ ल या ˘ैप įरंग के अंदर (Fig 2)

आंतįरक वृȅाकार सरौता (2) की सहायता से छेद वाले फलक (1) पर एक 

आंतįरक वृȅ को पकड़Ő।
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उस बाहरी सतह को साफ करŐ  जहां नली-पाइप लगाना है।

आसान सİʃलन के िलए शुŜआती अंत सतह के अंदर Ťीस लगाएं।

होज़-पाइप (2) पर िवयर İ˚ंग होज़ Ƒœप (1) सेट करŐ ।

नली-पाइप (2) को धातु के पाइप (3) पर ˠाइड करŐ।

होज़ Ƒœप (1) को ɘायर (4) की सहायता से दबाएं और होज़-पाइप (2) 

और मेटल पाइप (3) के जोड़ पर ˠाइड करŐ।

सरौता िनकालŐ (4)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.11

ɘायर (2) की सहायता से वृȅाकार (1) को इस Ůकार दबाएं िक उसका 

ʩास छेद के ʩास से छोटा हो जाए।

इस İ̾थित मŐ वृȅाकार को इस Ůकार डालŐ िक वह खांचे मŐ वगाŊकार ŝप 

से बैठ जाए (3)।

İƑप के रोटेशन की जांच करने के बाद सरौता (2) को बाहर िनकालŐ।

बाहरी सिकŊ ल या ˘ैिपंग (Fig 3)

एक बाहरी सिकŊ ल शाɝ एंड (1) को बाहरी सिकŊ ल ɘायर (2) की मदद 

से पकड़Ő।

बाहरी सिकŊ ल ɘायर (2) को दबाएं तािक सिकŊ ल (1) ʩास मŐ बड़ा हो 

जाए।

ˠाइड करते समय, इसे शाɝ Ťूव (3) मŐ सेट करŐ । सुिनिʮत करŐ  िक 

वृȅाकार खांचे (3) मŐ चौकोर बैठता है और ˢतंũ ŝप से घूमता है। सरौता 

(2) िनकाल लŐ।

वायर įरंग नली Ƒœप (Fig 4)

पाइप ɢेयįरंग और किटंग टूʤ को संभालना (Handling of pipe flaring and cutting tools)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• पाइप कटर से जीआई पाइप को काटŐ।

पाइप की आवʴक लंबाई को मापŐ और इसे चाक से िचि˥त करŐ।

पाइप को पाइप वाइस मŐ रखŐ और कस लŐ। (Fig 1)

पाइप कटर को जीआई पर िफट करŐ । पाइप (ˌाइब लाइन पर) और 

जैिकंग ˌू को कस लŐ तािक किटंग ʬील पाइप को छू रहा हो। (Fig 2)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



31

सुिनिʮत करŐ  िक पाइप Ɨैितज और सेįरशंस के समानांतर 

रखा गया है तािक अंकन शीषŊ पर िदखाई दे।

यह सुिनिʮत करने के िलए एक या दो मोड़ घुमाएं िक काटने का पिहया 

पाइप से 90 िडŤी पर ˌाइब लाइन पर रखा  है। (Fig 3)

पाइप कटर को पाइप के चारो ंओर घुमाएं। (Fig 4)

दो या तीन मोड़ो ंके बाद किटंग ʬील पर दबाव डालने के िलए जैिकंग ˌू 

का उपयोग करŐ । (Fig 5)

अपने बाएं हाथ से पाइप को सहारा दŐ  तािक पाइप का मुƅ िसरा नीचे न 

िगरे। (Fig 7)

पाइप का कटा Šआ भाग Fig 8 मŐ दशाŊए अनुसार िदखाई 

देगा।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.11

पाइप कटर को पाइप के चारो ंओर घुमाते रहŐ। जब तक पाइप कट न जाए 

तब तक चŢ को दोहराते Šए कटर पर दबाव बढ़ाएं। (Fig 6)

एक पाइप रीमर का उपयोग करके बड्Ŋस िनकालŐ। (Fig 9)

जांचŐ िक पाइप के िसरे चौकोर हœ। (Fig 10)
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ɢेयर ǜाइंट बनाएं और ɢेयर िफिटंƺ से उनका परीƗण करŐ  (Make flare joints and test them 
with flare fittings)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• पाइप का अंत ɢेयर करना 

• ɢेयर िफिटंग के साथ ǜाइंट ɢेयर नट और उसका परीƗण करŐ ।

हमेशा पहले िवशेष ɢेयर नट को  ɢेįरंग को पाइप पर रखŐ

पाइप ɢेयįरंग टूल की जांच करŐ । सुिनिʮत करŐ  िक आप समझते हœ िक 

पाइप के अंत को ɢेयįरंग से पहले यह कैसे काम करता है।

सुिनिʮत करŐ  िक ɢेयįरंग से पहले पाइप का अंत खुरदुरे िकनारो ंसे मुƅ 

है

पाइप को टूल मŐ रखŐ (Fig 2)। सुिनिʮत करŐ  िक आपके पास है।

पाइप का अंत एक ɢेयर (Fig 4) मŐ बनेगा।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.11

ɢेयįरंग

Űेक लाइन पाइप / ɡूल पाइप लाइन / एयर कंडीशनर पाइप लाइन को 

कभी-कभी ɢेयडŊ कनेƕन बनाकर िफिटंग से जोड़ा जाता है।

पाइप के िसरे को खोलकर एक शंकु बनाया जाता है (Fig 1)।

a ɢेयर नट को पाइप पर रखŐ

b एचटीई पाइप िफट करने के िलए ɢेयįरंग टूल मŐ सही आकार का िछū 

चुनŐ; (पाइप के िविभɄ आकारो ंमŐ िफट होने के िलए 5 िछū हœ।)

यिद पाइप का ʩास 1/4 इंच (6 िममी) है, तो पाइप को इस तरह रखŐ िक 

अंत ɢेयįरंग ɰॉक के शीषŊ से कम से कम 2 िममी ऊपर हो (Fig 3)। 

(इस दूरी की गणना “पाइप ʩास 3 से िवभािजत” के ŝप मŐ की जाती है; 

मœ इस मामले मŐ, 6 िममी 3 = 2 िममी से िवभािजत)।

ɢेयįरंग ɰॉक के Ůȑेक छोर पर नट्स को कस लŐ (िचũ  देखŐ)।

योक को ɢेयįरंग ɰॉक मŐ िफट करŐ  (Fig 3)

शंकु को तेल दŐ  और धीरे-धीरे इसे पाइप के अंत मŐ पŐच करŐ ।

ɢेयįरंग ɰॉक को हटा दŐ  और ɢेयडŊ पाइप को ɰॉक से हटा दŐ।

ɢेयįरंग की जांच करŐ ।  यिद यह टूट गया है, तो शंकु बŠत जʗी खराब 

हो गया था।

सुिनिʮत करŐ  िक ɢेयįरंग  सही आकार है। यह िसफŊ  ɢेयर नट के अंदर 

िफट होना चािहए। यिद यह बŠत ढीला है, तो ɢेयįरंग काट दŐ  और िफर 

से शुŝ करŐ

2 िममी के बजाय 3 िममी का Ůयोग करŐ । तब तक दोहराएं जब तक िक 

ɢेयर नट के िलए ɢेयर सही आकार न हो - न Ǜादा ढीला और न 

Ǜादा टाइट।
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अवलोकन  टेबल  1

नोट: चरणो ंको तांबे की Ǩूब के आकार के अनुसार दोहराएं

Ţ.सं. कौशल िटɔिणयां

1

2

ɢेयįरंग चेक करना

Ůयासो ंकी संƥा

फटा/असमान/बŠत छोटा/बŠत लंबा/गलत

एक/दो/ तीन

ɢेयर िफिटंग के साथ जुड़ना

धागे पर  सील टेप लगाएं

ɢेयर नट को पीछे धकेलŐ और ɢेयडŊ Ǩूब को िफिटंग पर रखŐ, िफर 

एडजːेबल įरंच या उपयुƅ डबल एंड ˙ैनर का उपयोग करके ɢेयर 

नट को कस लŐ।

Ǩूब के एक िसरे को ɢेयर नट से िसिलंडर तक कस लŐ। (Fig 5)

Ǩूब के दूसरे छोर पर एक Ůेशर गेज को ɢेयर नट से कनेƃ करŐ।

कसते समय अिधक दबाव न दŐ Ɛो ंͤिक इससे ɢेयर खराब 

हो जाएगा

सुिनिʮत करŐ  िक वे Ǩूब मŐ ढीले नही ंहोने चािहए।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.11

अवलोकन  टेबल  2

दबाव गेज मŐ दबाव िदखाया जाएगा।

Ţ.सं. कौशल िटɔिणयां

1

2

3

सही िफिटंग का चयन

जुड़ने का तरीका

समय िलया

सही/गलत नही ं

उǽृʼ/अǅा/िन˃Ɨ

कम/बŠत कम/अिधक

िफर िसलŐडर वाʢ बंद कर दŐ। बड़े लीक से शोर होगा और उस नटको 

कसने की जŝरत है।

यिद कोई įरसाव नही ंहै, तो दबाव नापने का यंũ मŐ दबाव İ̾थर रहेगा।

यिद यह कम हो जाता है, तो साबुन के घोल के झाग से जोड़ो ंकी जाँच करŐ । 

लीक मŐ बुलबुला होगा, िफर जोड़ो ंको कस लŐ। अगर यह İ̾थर रहता है तो 

कोई įरसाव नही ंहोता है।

अवलोकन  टेबल  3

Ţ.सं. कौशल िटɔिणयां

1

2

उपकरणो ंका चयन

įरसाव का पता लगाना और ठीक करना

उǽृʼ/अǅा/औसत

उǽृʼ/अǅा/औसत

पुलर, िगयर और बेयįरंग की हœडिलंग (Handling of puller, gear and bearing)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• शाɝ से िगयर हटाने के िलए पुलर का उपयोग  के िलए चयन करŐ  और ̾थािपत करŐ

• शाɝ से बेयįरंग हटाने के िलए पुलर का उपयोग के िलए चयन करŐ  और ̾थािपत करŐ ।

हटाए जाने वाली वˑु की पहचान करŐ , अथाŊत िगयर / बेयįरंग।

हटाए जाने वाले िगयर / बेयįरंग का आकार िनधाŊįरत करŐ ।

िगयर / बेयįरंग के अनुसार पुलर चुनŐ यानी 2 या 3 जबड़ा

खीचंने वाले के जबरदˑी पŐच को इʼतम लंबाई तक खोल दŐ।

खीचंने वाले के जबड़े को िवभािजत करŐ ।
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Fig मŐ िदखाए अनुसार खीचंने वाले के जबड़े को िगयर के ऊपर रखŐ। 

(Fig 1)

आरेख मŐ िदखाए अनुसार शाɝ पर फ़ोिसōग ˌू की नोक रखŐ। (Fig 2)

फोिसōग ˌू को तब तक कसŐ जब तक िक फोिसōग ˌू एंड शाɝ को न

छू ले।

जाँच करŐ  िक खीचंने वाला शाɝ के कŐ ū से İखसकने वाला नही ंहै

फोिसōग ˌू को तब तक कसŐ जब तक िक िगयर पूरे शाɝ पर न आ जाए।

चेतावनी

हमेशा उिचत ʩİƅगत सुरƗा िगयर पहनŐ (यानी दˑाने, 

सुरƗा चʳा)

खीचंने वाले पर Ůहार करने के िलए कभी भी िकसी उपकरण 

का उपयोग न करŐ । खीचंने वाले को मारने से टूट सकता है।

खीचंने वाले पर गमŎ लगाने से यह खराब हो सकता है।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.11
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.2.12
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - मापन और अंकन अɷास

बाहरी ʩास मापने का अɷास करŐ  (Practice on measuring outside diameters)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• बाहरी माइŢोमीटर का उपयोग करके कैम की ऊंचाई मापŐ

• बाहरी माइŢोमीटर का उपयोग करके कœ ष͆ट जनŊल ʩास को मापŐ

• बाहरी माइŢोमीटर का उपयोग करके Ţœ कशाɝ जनŊल ʩास को मापŐ

• बाहरी माइŢोमीटर का उपयोग करके वाʢ ːेम ʩास को मापŐ

• बाहरी माइŢोमीटर का उपयोग करके िपːन िपन और िपːन ˋटŊ के ʩास को मापŐ।

 आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  बाहरी माइŢोमीटर (0 - 25 िममी)     - 1 No

उपकरण (Equipments)

•  कायŊ बŐच   - 1 No

•  वी ɰॉक    - 1 Pair

सामŤी (Materials)

•  कœ ष͆ट - 1 No

•  Ţœ कशाɝ - 1 No

•  वाʢ  - 1 Set.                                                    

•  िपːन   - 1 Set.  

• िपːन िपन  - 1 Set.

•  कपास का कचरा  - आवʴकतानुसार

• िमटटी तेल  - आवʴकतानुसार   

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : कैम ऊंचाई की जांच करŐ

1  दरारो ंके िलए कœ ष͆ट की ̊िʼ से जाँच करŐ ।

2  अनुशंिसत सफाई िवलायक के साथ एक छोटे Űश का उपयोग करके 

कœ ष͆ट को साफ करŐ ।

3   कीचड़ और जमे गोदं को साफ करŐ  

4  संपीिड़त हवा के साथ मागŊ को उड़ा दŐ। माइŢोमीटर की सहायता से 

रीिडंग मापŐ।

5  माप लेने से पहले, सुिनिʮत करŐ  िक माइŢोमीटर को शूɊ सेिटंग के 

िलए समायोिजत िकया गया है।

6  मुƥ पैमाने के पठन और िथɾल पठन को įरकॉडŊ करŐ ।

7  मेज पर 2 या 3 ̾थानो ंपर कैम शाɝ की जाँच करŐ  और देखे गए मान 

पर पŠँचŐ।

कैम हाइट, कœ ष͆ट जनŊल डाया, Ţœ कशाɝ जनŊल डाया, 

वॉʢ ː ेम डाया, िपːन ʩास, और िपːन िपन डाया बाहरी 

माइŢोमीटर के साथ मापना।

8  माइŢोमीटर का उपयोग करते Šए, कैम लोब की ऊंचाई मापŐ और 

पįरणामो ंको नीचे तािलका 1 मŐ दजŊ करŐ  (Fig 1)

घटक का नाम
मुख्य पैमाने पर पढ़ ना

(a)

संयोग थिम्बल  स्केल (div) 

(b)

कम से कम गिनती

(c)

परिणाम

R = a + (b x c)

कैम लॉब ऊंचाई  0.01

टेबल  1

Scan the QR Code to view

the video for this exercise
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टाˋ  2:कैम शाɝ जनŊल ʩास की जाँच करŐ

1  कœ ष͆ट के जनŊल ʩास का िनरीƗण करŐ  और पįरणामो ं को नीचे 

तािलका 2 मŐ दजŊ करŐ । (Fig 2)

घटक का नाम
मुƥ पैमाने पर पढ़ना

(a)

संयोग िथɾल  ˋेल (div) 

(b)

कम से कम िगनती

(c)

पįरणाम

R = a + (b x c)

कैम शाɝ जनŊल ʩास 0.01

टेबल  2

टाˋ 3:Ţœ कशाɝ जनŊल ʩास की जाँच करŐ

1  दो ̾थानो ंपर, 180° की दूरी पर और इसकी लंबाई के साथ दो िबंदुओ ं

पर Ţœ कशाɝ जनŊल ʩास को मापने के िलए एक माइŢोमीटर का 

उपयोग करŐ । पįरणाम को टेबल 3 मŐ įरकॉडŊ करŐ ।

2  उसी बोʐ के साथ असर वाले कैप को उनके संबंिधत ̾थानो ं पर 

लगाएं।

3  अनुशंिसत सफाई िवलायक के साथ एक छोटे Űश का उपयोग करके 

Ţœ कशाɝ को साफ करŐ ।

4  तार Űश Ȫारा Ţœ कशाɝ मŐ िडŌ ल िकए गए तेल मागŊ से कीचड़ और 

गोदं जमा साफ़ करŐ।

5  संपीिड़त हवा के साथ मागŊ को उड़ा दŐ

माइŢोमीटर की सहायता से, जनŊल ʩास को ‘1’ ‘2’ ‘3’ और 

‘4’  मŐ मापŐ। ‘1’ और ‘3’ और ‘2’ और ‘4’ के बीच पढ़ने का 

अंतर अंडाकार होगा। (Fig 1)

6  Ţœ कशाɝ मुƥ पिũका और िबयįरंग शैल के बीच तेल िनकासी को 

मापŐ।

घटक का नाम
मुƥ पैमाने पर पढ़ना

(a)

संयोग िथɾल  ˋेल (div) 

(b)

कम से कम िगनती

(c)

पįरणाम

R = a + (b x c)

Ţœ क शाɝ जनŊल ʩास 0.01

टेबल  3

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.12
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टाˋ  4:वाʢ ːेम के ʩास की जाँच करŐ

1  वाʢ ːेम के ʩास को मापने के िलए एक माइŢोमीटर का उपयोग 

करŐ  और पįरणाम नीचे तािलका 4 मŐ दजŊ करŐ । (Fig 1)

घटक का नाम
मुƥ पैमाने पर पढ़ना

(a)

संयोग िथɾल  ˋेल (div) 

(b)

कम से कम िगनती

(c)

पįरणाम

R = a + (b x c)

कैम लॉब ऊंचाई  0.01

टेबल  4

टाˋ 5:िपːन और िपːन िपन की जाँच करŐ  (Fig 5 & 6)

1  िपːन िपन कŐ ū रेखा के समकोण पर िपːन ʩास को मापने के िलए 

एक माइŢोमीटर का उपयोग करŐ  और िपːन िपन के शीषŊ से 52 

िममी (2.05 इंच) की İ̾थित मŐ रखŐ और पįरणामो ंको नीचे तािलका 5 

मŐ įरकॉडŊ करŐ । (Fig 1)

घटक का नाम
मुƥ पैमाने पर पढ़ना

(a)

संयोग िथɾल  ˋेल (div) 

(b)

कम से कम िगनती

(c)

पįरणाम

R = a + (b x c)

कैम लॉब ऊंचाई  0.01

टेबल  5

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.12
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2  िपːन िपन के बाहरी ʩास को मापने और पįरणामो ंको įरकॉडŊ करने 

के िलए एक माइŢोमीटर का उपयोग करŐ । (Fig 2)

घटक का नाम
मुƥ पैमाने पर पढ़ना

(a)

संयोग िथɾल  ˋेल (div) 

(b)

कम से कम िगनती

(c)

पįरणाम

R = a + (b x c)

कैम लॉब ऊंचाई  0.01

टेबल  6

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.12
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.2.13
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - मापन और अंकन अɷास

िसलŐडर बोर मापने का अɷास (Practice on measuring cylinder bore)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• िसलŐडर बोर को साफ करŐ

• एक माइŢोमीटर और बोर डायल गेज के साथ िसलŐडर बोर ʩास, िवयर /अंडाकार/टेपरनेस को मापŐ।

 आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट     - 1 No.

•  बोर डायगेज     - 1 No.

उपकरण (Equipments)

• इंजन  ɰॉक   - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  बिनयान कपड़ा                                          -आवʴकतानुसार

•  कपास का कचरा                                      -आवʴकतानुसार

•    कागज़                                                     - 1 No

•    पŐͤिसल                                                      - 1 No.  

ŮिŢया (PROCEDURE)

िसलŐडर बोर की टेपर ओविलटी की जाँच करना (Fig 1)

िसलŐडर बोर को कपड़े के एक टुकड़े से साफ करŐ  ।

अंदर के माइŢो मीटर से बोर के अंदर के ʩास को मापŐ

एƛटŐशन रॉड के सही आकार का चयन करŐ  (1) जो मापने की सीमा से 

अिधक है।

डायल टेː इंिडकेटर (2) के ːेम पर एƛटŐशन रॉड और माइŢोमीटर 

सेट “0” के बाहर 75-100 िममी की मदद से को इकǧा करŐ  ।

İ˚ंग लोडेड ɘंजर का अंत  (3) दबाएं।

बोर गेज को झुकाएं और बोर मŐ डालŐ, İ˙ंडल को मापने के समानांतर गेज 

की जांच करŐ  सुई वापसी िबंदु पर ȯान दŐ।

बोर गेज से (5) पर माप लŐ और रीिडंग नोट कर लŐ।

6 & 4. पर एक और रीिडंग लŐ

ऊपर तीन ̾थानो ंपर दोहराएं (9, 8 .& 7)

(9) और (5), (8) और (6) और (7) और (4) के बीच माप मŐ अंतर 

ओवेिलिट है। (9) और (8), (8) और (7), और (9) और (7) के बीच माप 

मŐ अंतर कम है।

अिधकतम ओवेिलिट और टेपर नोट करŐ । यिद उनमŐ से कोई एक िनिदŊʼ 

सीमा से अिधक है, तो लाइनर को िफर से लगाने/बदलने की िसफाįरश 

करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.2.14
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - मापन और अंकन अɷास

Ţœ क शाɝ के रन आउट और एंड ɘे को मापन का अɷास करŐ  (Practice on measuring run out 
and end play of crank shaft)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• Ţœ क शाɝ के िवयर की जाँच करŐ

• Ţœ क शाɝ के एȵ ɘे  की जाँच करŐ

 आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  टŌ ेनी टूल िकट                                                    - 1 No.

•  आउट साइड माइŢोमीटर                                   - 1 No.

•  फीलर गेज                                                        - 1 No.

•  डायल इंिडकेटर  - 1 No.

•  चंुबकीय आधार  - 1 No.

उपकरण (Equipments)

•  डीजल इंजन  - 1 No.

•  कायŊ बŐच  - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  बिनयान का कपड़ा                                  - आवʴकतानुसार

•  कपास का कचरा                                     - आवʴकतानुसार

•  Ţœ क शाɝ                                             - 1 No.

•  वाʢ गाइड                                             - 1 No.

•  ɢाई ʬील                                             - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1:Ţœ क शाɝ के पहनने की जाँच करŐ  (Fig 1)

सतह की मेज (2) पर दो ‘वी’ ɰॉक (1) रखŐ।

शाɝ (3) को ‘वी’ ɰॉक पर रखŐ और ‘वी’ ɰॉक के बीच की दूरी को ऐसी 

तरह से समायोिजत करŐ  िक ‘वी’ ɰॉक के दोनो ंओर शाɝ अपने कुल 

1/10 से अिधक लंबा  न लटका हो 

डायल इंिडकेटर को चंुबकीय आधार (5) के साथ सतह की मेज पर रखŐ।

डायल इंिडकेटर (4) को शाɝ के कŐ ū मŐ लाएं (3)

डायल इंिडकेटर (4) सुई को शाɝ पर दबाएं तािक सुई कुछ िवƗेपण 

िदखाए।

डायल को घुमाकर संकेतक की सुई को ‘O’ İ̾थित मŐ समायोिजत करŐ।

शाɝ (3) को हाथ से घुमाएं और सुई के िवƗेपण को नोट करŐ । यह कŐ ū 

मŐ शाɝ का मोड़ देगा।

उपरोƅ चरणो ंको तीन ̾ थानो ंपर दोहराएं, तािक शाɝ की पूरी लंबाई (3) 

को कवर िकया जा सके।

सभी ̾थानो ंपर अिधकतम िवयर को नोट करŐ ।

शाɝ को बदलŐ, यिद िकसी एक या अिधक ̾थानो ं पर 

अिधकतम मोड़ िनमाŊता Ȫारा िनिदŊʼ सीमा से अिधक पाया 

जाता है।
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टाˋ 2 :  Ţœ कशाɝ एंड ɘे की जाँच करना (Fig 1)

िसलŐडर ɰॉक (11) या िनरीƗण टेबल पर चंुबकीय आधार (10) को ठीक 

करŐ।

Ţœ कशाɝ िनकला Šआ िकनारा पर डायल गेज (12) सेट करŐ  (13)

डायल गेज को ‘O’ (शूɊ) के िलए सेट करŐ ।

लीवर (14) का उपयोग करके Ţœ कशाɝ को आगे और पीछे ले जाएं।

Ţœ कशाɝ एंड ɘे को नोट करŐ  और िनमाŊता के िविनदőशो ंके साथ तुलना 

करŐ ।

टाˋ 3:वाʢ गाइड के िवयर  की जाँच करŐ

डायल इंिडकेटर को चंुबकीय आधार के साथ िसलŐडर हेड के सामने रखŐ 

(Fig 1)।

1  डायल संकेतक की सुई की İ̾थित को शूɊ पर सेट करŐ  (Fig 2)।

3  डायल इंिडकेटर के संपकŊ  िबंदु को वाʢ हेड के िकनारे पर रखŐ (Fig 

3)।

४. जहां तक   संभव हो, वाʢ को रेिडयल िदशा मŐ डायल इंिडकेटर की 

ओर ले जाएं (Fig 3)।

5  डायल संकेतक पर गित की दूरी नोट करŐ ।

यिद दूरी वाʢ गाइड मŐ वाʢ की अिधकतम िनकासी से 

अिधक है, तो वाʢ गाइड को बदलŐ। इसे सिवŊस िवयर कहते 

हœ।

नोट: वाʢ सील ̾ थािपत होने से पहले सभी ̆ ेहक को इनलेट 

और िनकास वाʢ गाइड के बाहर से हटा िदया जाना चािहए। 

वाʢ गाइड ̾थािपत होने से पहले वाʢ सीट को न काटŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.2.14

2  जहाँ तक संभव हो, वाʢ को रेिडयल िदशा मŐ डायल इंिडकेटर से दूर 

ले जाएँ (Fig 3)।
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.2.15
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - मापन और अंकन अɷास

िसलŐडर हेड ɢैटनेस मापने का अɷास करŐ  (Practice on measuring cylinder head flatness)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• सीधे िकनारे और फीलर गेज Ȫारा सतह की समतलता की जाँच करŐ ।

 आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु उपकरण िकट   - 1 No.

•  सीधा िकनारा   - 1 No.

•  लॉ̢ग लीफ फीलर गेज । - 1 No.

उपकरण (Equipments)

•  कायŊ टेबल   - 1 No.

सामŤी (Materials)

•  िसिलंडर हेड  - 1 No.

•  बिनयान  का कपड़ा  - आवʴकतानुसार

•  कपास का कचरा  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

फीलर गेज Ȫारा इंजन हेड ɢैटनेस की जांच करŐ

1  जाँच के िलए िसलŐडर के िसर की सतह को साफ करŐ । (Fig 1)

2  िसलŐडर हेड (1) को एक समतल सतह पर रखŐ, तािक जाँच की जाने 

वाली सतह ऊपर की ओर हो।

3  सीधे िकनारे (2) को सतह पर रखŐ और सीधे िकनारे को अपने बाएं 

हाथ से बीच मŐ दबाएं।

4  फीलर गेज (3) के पȅो ंको सीधे िकनारे (2) और सतह के बीच डालŐ।

5  सबसे मोटी पȅी/पिȅयो ंकी मोटाई नोट करŐ  िजɎŐ सीधे िकनारे (2) 

और सतह के बीच डाला जा सकता है। यह मोटाई उस िदशा मŐ 

अिधकतम फेस  देती है।

6  उपरोƅ चरणो ंको 4 िदशाओ ंमŐ दोहराएं और सभी 4 िदशाओ ंमŐ 

अिधकतम फेस आउट नोट करŐ ।

7  यिद िकसी एक या एक से अिधक िदशाओ ंमŐ अिधकतम फेस-आउट 

िनमाŊता Ȫारा िनिदŊʼ सीमा से अिधक है, तो पुजŘ (1) को िफर से 

įरसफő ͤिसंग/बदलने की कोिशश करŐ ।
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.2.16
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - मापन और अंकन अɷास

िपːन įरंग एंड गैप और िपːन टू िसलŐडर ƑीयरŐस मापना (Measuring piston ring end gap 
and piston to cylinder clearance)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• िपːन įरंग एंड गैप की जांच करŐ

• िपːन से िसलŐडर की वॉल ƑीयरŐस की जांच करŐ ।

 आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु उपकरण िकट  - 1 No

•  फीलर गेज  - 1 No

उपकरण (Equipments)

•  डीजल इंजन  - 1 No

•  कायŊ टेबल   - 1 No 

सामŤी (Materials)

•  िपːन  - 1 No

•  िपːन के छʟे  - 1 No

•  लाइनर के साथ इंजन ɰॉक   - 1 No

•  बिनयान  का कपड़ा   - 1 No

•  कपास का कचरा   - 1 No

ŮिŢया (PROCEDURE)

फीलर गेज के साथ िपːन įरंग और िपːन टू िसलŐडर वॉल ƑीयरŐस 

के अंत अंतराल की जांच करŐ  (Fig 1)

1  िसलŐडर बोर (1) को अǅी तरह साफ करŐ ।

2  िपːन įरंग को िसलŐडर बोर के अंदर चौकोर ŝप से डालŐ।

3  लाइनर/बोर मŐ िपːन įरंग ˍायर लगाने के िलए बोर िपːन का 

उपयोग करŐ ।

4  फीलर गेज लगाएं और िपːन įरंग एंड गैप (4) को मापŐ।

5  िपːन įरंग िनकालŐ और िसलŐडर बोर को साफ करŐ।

6  िसलŐडर बोर के अंदर िपːन įरंग के िबना िपːन डालŐ। (Fig 1)

7  िपːन और िसिलंडर बोर के बीच लॉ̢ग लीफ फीलर गेज लगाएं।

यिद यह टाइट  है, तो फीलर गेज की मोटाई कम करŐ  और बोर 

िपːन से सȑािपत करŐ ।

यिद बोर िपːन बŠत मुƅ गित से चलता है, तो फीलर गेज 

की मोटाई बढ़ाएँ।

8  फीलर गेज की मोटाई की गणना करŐ , जो थोड़े दबाव के साथ िपːन 

की गित की अनुमित देता है।

यह मोटाई िपːन टू िसलŐडर वॉल ƑीयरŐस है जो कंपनी के 

िविनदőशन के समान है।

9  िसलŐडर के बोर से िपːन को हटा दŐ।© N
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.2.17
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - मापन और अंकन अɷास

इंजन वैƐूम टेː करŐ  (Perform engine vacuum test)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• इंजन वैƐूम  का परीƗण करŐ ।

 आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  टŌ ेनी टूल िकट  - 1 Set.

•  वैƐूम गेज  - 1 No.

उपकरण (Equipments)

•  रिनग पेटŌ ोल/डीजल इंजन   - 1 Set.

सामŤी (Materials)

•  रबड़ की नली  - आवʴकतानुसार

•  कपास का कचरा  - आवʴकतानुसार

•  पेपर A4 शीट  - 1 Sheet.

•  पŐͤिसल/पेन  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  िदए गए इंजन को उȅेिजत करŐ ।

2  वैƐूम गेज को इनटेक मैिनफोʒ से कनेƃ करŐ  (यिद उपयोग िकया 

जाता है तो वैƐूम बूːर को िडˋनेƃ करŐ) (Fig 1)।

3  िनɻ गित, सामाɊ गित और उǄ गित पर वैƐूम गेज की रीिडंग पढ़Ő।

रीिडंग (माप) को एक-एक करके सूचीबȠ करŐ ।

गेज ̇ ंज को तब तक समायोिजत करŐ  जब तक सुई अȑिधक 

˙ंदन के िबना आसानी से न चला जाए।

सामाɊ पठन: सुई 15 से 22 के बीच İ̾थर रहती है। (Fig 2)

इȴेक įरसाव: एक कम İ̾थर रीिडंग हवा का इȴेक कई गुना या  

काबŖरेटर मŐ बढ़ते गैसकेट įरसाव के  कारण हो सकता है।

बलो ंहेड गैसकेट: उिचत पįरमाण की एक िनयिमत िगरावट एक बलो ंहेड 

गैसकेट या िवकृत  हेड या ɰॉक की सतह के कारण हो सकती है।

Ůȑेक 1,000 फीट की ऊंचाई के िलए 1 इंच घटाएं।
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.2.18
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - मापन  और अंकन अɷास

टायर हवा के दबाव की जाँच करŐ  (Check tyre air pressure)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• वाहन पर मौजूदा टायर के दबाव की जाँच करŐ ।

 आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु उपकरण िकट  - 1 No

•  टायर Ůेशर गेज  - 1 No

•  वायुदाब फुलाने वाली इकाई  - 1 No

•  एयर वाʢ įरमूवर  - 1 No

उपकरण (Equipments)

•  दौड़ता Šआ वाहन  - 1 No

सामŤी (Materials)

•  कपास का कचरा                         - आवʴकतानुसार

•  वायु वाʢ  - आवʴकतानुसार

•  वाʢ कैप  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  वाʢ कैप िनकालŐ / वाʢ को बाहरी ŝप से साफ करŐ।

2  टायर Ůेशर गेज लगाएं और रीिडंग लŐ। (Fig 1)

3  अनुशंिसत दबाव के साथ तुलना करŐ ।

4  जांचŐ िक Ɛा टायर को मुūा˛ीित या अप˛ीित की आवʴकता है।

5  अगर इसे फुलाया जाना है, तो एयर इनɢोटर डालŐ और गेज मŐ टायर 

के दबाव को पढ़ते Šए देखŐ।

कुछ उपकरणो ंमŐ वायुदाब को पूवŊ िनधाŊįरत करने की सुिवधा 

होती है। एक बार पूवŊ िनधाŊįरत दबाव Ůाɑ हो जाने पर, यह 

ˢतः  ही िगर  जाता है।

6  जांचŐ िक Ɛा वायु वाʢ लीक हो रहा है।

7  यिद कोई įरसाव नही ंहै, तो कैप  को बदल दŐ।

सावधानी

1  टायर के दबाव की जांच कभी न करŐ , जब लंबे समय के 

बाद टायर गमŊ हो।

2  सुिनिʮत करŐ  िक एयर टœक मŐ पयाŊɑ हवा, पानी, तेल, धूल 

आिद जैसे Ůदूषण से मुƅ है।
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.3.19
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - बɀन और िफिटंग

टूटे Šए ːड/बोʐ को हटाना (Removing broken stud/bolt)
उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• ईज़ी-आउट (ːड एƛटŌ ैƃर) का उपयोग करके सतह के नीचे टूटे Šए ːड को हटा दŐ।

 आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु उपकरण िकट    - 1 No.

•  įरंच टैप करŐ   - 1 Set.

•  ːड एƛटŌ ैƃर  - 1 Set.

सामŤी (Materials)

•  टूटे ːड के साथ िसलŐडर ɰॉक        - 1 No.

•  कपास का कचरा  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 ːड की ऊपरी सतह पर ɢैट फ़ाइल करŐ। (Fig 1)

2  कŐ ū का पता लगाएँ और कŐ ū को पंच करŐ ।

3  टेबल  1 से ईज़ी-आउट और अनुशंिसत िडŌ ल आकार का चयन करŐ ।

4  कŐ ū पंच िच˥ पर एकिछū  िडŌ ल करŐ । (Fig 2)

5  जांचŐ िक िछū लंबवत है।

6  िडŌ ल िकए गए िछū  पर ईज़ी-आउट (ːड एƛटŌ ैƃर) सेट करŐ । 

(Fig 3)

7  इसे एक टैप įरंच Ȫारा वामावतŊ घुमाएं। (Fig 4)

जैसे-जैसे ईज़ी-आउट ːड मŐ Ůवेश करता है, िŤप बढ़ती 

जाती है और धीरे-धीरे टूटे Šए ːड वाले िहˣे को हटा िदया 

जाता है।

8  Ūेड्स  को लुिŰकेट करने के बाद नए ːड को İ̾थित मŐ बदलŐ।

9  ːड के दोनो ंिकनारो ंको सतह के ऊपर समतल करŐ ।

10  टूटे Šए ːड को बाहर िनकालने के िलए एक įरंच और अनˌू का 

उपयोग करŐ । (Fig 4)

टेबल  1

टूटे हएु स्टड और बोल्ट के निष्कर्षण के लिए अनुशंसित ड्रिल और 

ईज़ी-आउट आकार।

पेंच आकार के लिए 

उपयुक्त

उपयोग की जाने वाली 

ड्रिल  का आकार

ईज़ी-आउट नंबर 

इस्तमेाल किया  

जाना है

1/8” to 1/4”
(3 to 6 mm)
Over 1/4” to 
5/16”
(6 to 8 mm)
Over 5/16” to 
7/16” 
(8 to 11 mm)
Over 7/16” to 
9/16”
(11 to 14 mm)
Over 9/16” to 
3/4”
(14 to 19 mm)

5/64” (2 mm)

7/64” (2.8 mm)

5/32” (4 mm)

1/4” (6.3 mm)

17/64” (6.7mm)

1

2

3

4

5

Scan the QR Code to view

the video for this exercise
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.3.20
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - बɀन और िफिटंग

िविभɄ किटंग टूʤ का उपयोग करने का अɷास करŐ  (Practice on using various cutting tools)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• हैक आरा का उपयोग करके एक हʋे ːील के ɢैट को एक सीधी रेखा मŐ काटŐ

• समतलता जाँच के साथ-साथ ɢैट फाइिलंग अɷास करŐ  

• दी गई एम.एस शीट को छेनी की सहायता से लंबाई के साथ दो टुकड़ो ंमŐ काट लŐ

• Ťाइंडर मŐ छेनी को तेज करना

• Ťाइंडर मŐ सŐटर पंच को शापŊ करना

• पीसने के उपकरण मŐ सुरƗा सावधानी।

कायŊ का Ţम (Job sequence)

•  िदए गए M.S ɢैट जॉब के आकार की जाँच करŐ ।

•  कॉपर सʚेट का घोल लगाएं और सूखने दŐ

• िकनारे से माप लेने वाले एक ˌाइबर का उपयोग करके डŌ ाइंग के 

अनुसार रेखाएँ और एक डॉट पंच और हथौड़े का उपयोग करके 

लाइनो ंको पंच करŐ ।

•  हैकसॉ Ȫारा लाइनो ंके साथ काटŐ।

•  बड्Ŋस, यिद कोई हो, दाİखल करके हटा दŐ।

•  एक पेपर टे̱ɘेट का उपयोग करके िचũ के अनुसार लाइनो ंको िचि˥त 

करŐ  और रेखा को पंच करŐ । (Fig 1)
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कौशल-Ţम (Skill sequence)

वकŊ पीस को पकड़ना (Holding the workpiece)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• कायŊ  के टुकड़े को पकड़ना

• हैकसॉ ɰेड्स को ठीक करना।

वकŊ पीस को पकड़ना: Ţॉस-सेƕन यानी ɘेट, पाइप या हैकसॉइंग के 

िलए एक चैनल के अनुसार काटे जाने वाले धातु को रखŐ।

जहां तक संभव हो जॉब को इस तरह से रखा जाता है िक िकनारे या कोने 

के बजाय ɢैट की तरफ काटा जाए। यह ɰेड के टूटने को कम करता 

है। (Fig 1 से 3)

ɰेड का चयन काटे जाने वाली सामŤी के आकार और कठोरता पर िनभŊर 

करता है।

िपच चयन: नरम सामŤी जैसे कां˟, पीतल नरम ːील, कǄा लोहा आिद 

के िलए 1.8 िममी िपच ɰेड का उपयोग करŐ । (Fig 4)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.20

ːील के िलए 1.4 िममी िपच का उपयोग करŐ । एंगल आयरन, Űास Ǩूिबंग, 

कॉपर, आयरन पाइप आिद के िलए 1 िममी िपच ɰेड का उपयोग करŐ । 

(Fig 5)

नाली और अɊ पतली Ǩूिबंग, शीट मेटल वकŊ  आिद के िलए 0.8 िममी 

िपच का उपयोग करŐ । (Fig 6)

हƛॉ ɰेड्स की िफİƛंग: हैƛॉ ɰेड के दांतो ंको कट की िदशा मŐ 

और हœडल से दूर होना चािहए। (Fig 7)
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फाइिलंग और हैकसॉिवंग (Filing and hacksawing)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• फाइल एम.एस चैनल

• हैकसॉ Ȫारा पाइप काटना।

सामŤी आकार 155 x 75 x 40 िममी बराबर कोण एमएस चैनल की जाँच 

करŐ  । (Fig 1)

फ़ाइल के िकनारे से सभी सतहो ंसे सभी जंग को हटा दŐ , कपास के कचरे 

से साफ करŐ। (Fig 2)

िलए जाता है। (Fig 6) इस तरह से पूरा ऑपरेशन करŐ  और टŌ ाइˌ ɰेड 

की मदद से समतलता की जाँच करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.20

ɰेड शोलड को सीधा रखा जाना चािहए, और शुŝ करने से पहले ठीक से 

कस िदया जाना चािहए।

किटंग  शुŝ करते समय एक छोटा सा नॉच बनाएं। (Fig 2) (नॉच का अथŊ 

है काम की सतह पर एक छोटा नाली।)

काटने की गित İ̾थर होनी चािहए और ɰेड की पूरी लंबाई का उपयोग 

िकया जाना चािहए।

फाइल के हœडल को अंगूठे से पकड़ कर फाइल को मजबूती से पकड़ने 

के िलए रखा जाएगा, बायां पैर आगे की िदशा मŐ होगा दायां पैर सामने वाले 

पैर से 300 िममी होगा। यह भी जांचŐ िक आपके वाइस की ऊंचाई आपकी 

कोहनी के ˑर पर होनी चािहए जैसे in (Fig 3 )

चैनल की चौड़ाई से बŐच वाइस िŤप मŐ जॉब को मजबूती से पकड़Ő। (Fig 4)

फ़ाइल को जॉब पर रखŐ और फाइल करना शुŝ करŐ  जबिक फाइल आगे 

की िदशा मŐ जाएगी, जॉब  पर दबाव िवकिसत होगा, įरटनŊ Ōː ोक įरलीज 

पर (Fig 5) दबाव और ̾थान फ़ाइल को बदल देता है और अगले Ɨेũ के 
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जॉब  खोलŐ और पहले िनदőशानुसार (ए) साइड फाइिलंग शुŝ करŐ । (बी) 

के साथ चौकोरता की जाँच करŐ । (Fig 7)

जॉब  खोलŐ और पहले िनदőशानुसार (डी) (Fig 6) साइड फाइिलंग शुŝ 

करŐ। (ए) के साथ चौकोरता की जाँच करŐ । (Fig 8)

जॉब  खोलŐ और पहले िनदőशानुसार (सी) साइड फाइिलंग शुŝ करŐ। (ए, 

बी और डी) के साथ वगŊ की जाँच करŐ । (Fig 9)

जॉब  खोलŐ और पहले से िनदő ͤिशत के अनुसार (एफ) साइड फाइिलंग शुŝ 

करŐ। (AB&D) के साथ वगाŊकार जाँच करŐ  (Fig 10)

फॉरवडŊ Ōː ोक के दौरान ही दबाव डालŐ। (Fig 11)

काटते समय कम से कम दो से तीन दांत जॉब  के संपकŊ  मŐ होने चािहए। 

पतले जॉब के िलए और पाइप काटने के िलए महीन िपच ɰेड यानी 0.8 

या 1 िममी िपच का चयन करŐ । (Fig 12a)

हैकसॉिवंग करते समय पाइप को मोड़Ő और उसकी İ̾थित बदलŐ 

(Fig 12b)

हैकसॉिवंग Ȫारा पाइप काटते समय एक पेपर टे̱ɘेट बनाया जाता है और 

पाइप की पįरिध पर कट की रेखा को िचि˥त करने के िलए पाइप के ऊपर 

लपेटा जाता है।

आम तौर पर, हैकसॉिवंग के दौरान शीतलक की आवʴकता नही ंहोती है।

ɰेड को बŠत तेजी से न िहलाएं। एक कट खȏ करते समय, 

ɰेड के टूटने और खुद को और दूसरो ंको चोट से बचाने के 

िलए धीमा करŐ ।
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.3.21
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - बɀन और िफिटंग

हैकसॉिवंग और फाइिलंग पर अɷास करŐ  (Practice on                                       
hacksawing and filing)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• ˌाइिबंग ɰॉक का उपयोग करके सीधी रेखाएं िचि˥त करŐ

• हैकसॉ ɰेड का उपयोग करके िचि˥त लाइनो ंपर काटŐ।

कायŊ का Ţम (Job sequence)

• कǄे माल के आकार की जाँच करŐ ।

• ɰॉक 55 x 10 x 80 को समाɑ करने के िलए ɢैट और चौकोर 

फाइल करŐ ।

• िचũ के अनुसार िछūो ंके िलए कŐ ū रेखाएं िचि˥त करŐ ।

• अवतल Ůोफ़ाइल के िलए एक पायलट िछū िडŌ ल करŐ ।

• Ůोफ़ाइल के िलए अितįरƅ धातु को हटाने के िलए  आरी से कट करŐ ।

• ɢैट फाइल के साथ  दोनो ंतरफ फाइल करŐ।

Scan the QR Code to view

the video for this exercise
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.3.22
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - बɀन और िफिटंग

अंकन और िडŌ िलंग पर अɷास (Practice on marking and drilling)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• फ़ाइल की सतह + 0.5 िममी . के भीतर  ɢैट करŐ

• कोणीय सतहो ंको फ़ाइल करŐ

• च̱फर िकनारो ंको दाİखल करके

• फ़ाइल अवतल सतहŐ

• फ़ाइल उȅल सतहŐ

• िछū के माȯम से िडŌ ल।
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कायŊ का Ţम (Job sequence)

• कǄे माल के आकार की जाँच करŐ ।

• सबसे पहले ऊपर वाले िहˣे को समतल करŐ।

• दो आसɄ पƗो ंको एक दूसरे के साथ-साथ शीषŊ सतह के साथ समतल 

और चौकोर फाइल करŐ।

• आरेखण फ़ाइल के अनुसार आयाम को िचि˥त करŐ  और ɰॉक को 

समाɑ करŐ ।

• ˌाइबर ɰॉक और िडवाइडर का उपयोग करके िचũ के अनुसार 

Ɨैितज, लंबवत कोणीय घुमावदार रेखाओ ंको िचि˥त करŐ ।

• एम.एस. ɘेट को एक वाइस मŐ ठीक करŐ   ।

• िũǛा और कोण दजŊ करŐ ।

• िडŌ ल िकए जाने वाले िछūो ंके िलए कŐ ūो ंका पता लगाएँ।

• िचũ  के अनुसार िछū के माȯम से f 5mm और 10mm िडŌ ल करŐ ।

• सतह को खȏ करने के िलए चाकू की धार वाली फाइल के साथ 

फाइल करŐ ।

कौशल-Ţम (Skill sequence)

िछū के माȯम से िडŌ िलंग (Drilling through hole)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• िछū के माȯम से आवʴक आकार मŐ िडŌ ल करŐ ।

िडŌ िलंग की िविध

िदए गए कǄे माल के आकार की जाँच करŐ ।

छेद िकए जाने वाले छेद के कŐ ūो ंको िचि˥त करŐ  और उनका पता लगाएं।

मशीन वाइस मŐ जॉब को समानांतर मŐ माउंट करŐ  और इसे िडŌ ल-Ůेस-टेबल 

पर सुरिƗत ŝप से जकड़Ő। (Fig 1)

कायŊ तािलका (Fig 2) को इस तरह से सेट करŐ  िक एक िडŌ ल को ठीक 

िकया जा सके और वाइस या जॉब को परेशान िकए िबना हटाया जा सके।

िडŌ िलंग मशीन İ˙ंडल पर कŐ ū िडŌ ल को ठीक करŐ  और काम पर कŐ ū िच˥ 

के साथ संरेİखत करŐ ।

सŐटर िडŌ ल से होल लोकेशन को ˙ॉट करŐ ।

सŐटर िडŌ ल को हटा दŐ  और पायलट होल के िलए 8 िममी िडŌ ल को ठीक 

करŐ।

िडŌ िलंग मशीन शुŝ करŐ।

िडŌ ल फीड  करŐ  और िछū  के माȯम से िडŌ ल करŐ । (Fig 3)

िडŌ िलंग मशीन की धुरी गित को िनकटतम गणना आरपीएम पर सेट करŐ ।

सेट अप को हटाए िकए िबना मशीन से िडŌ ल िनकालŐ।

14.5 िममी िडŌ ल ठीक करŐ  और िछū  के माȯम से िडŌ ल करŐ ।

िडŌ िलंग करते समय किटंग ɢुइड का Ůयोग करŐ ।

िचɛ को काटने वाले तरल पदाथŊ से बाहर िनकालने के िलए िछū  से बार-

बार िडŌ ल को छोड़ दŐ।

मशीन से िडŌ ल और जॉब िनकालŐ। (Fig 4)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.22
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िडŌ िलंग ɰाइंड होल (Drilling blind holes)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• डे̪थ ːॉप का उपयोग करके ɰाइंड होल को आवʴक गहराई तक िडŌ ल करŐ ।

ɰाइंड होल की गहराई को िनयंिũत करने की िविध

ɰाइंड होल को िडŌ ल करते समय िडŌ ल के फीड को िनयंिũत करना 

आवʴक है। अिधकांश मशीनो ंमŐ एक गहराई रोक ʩव̾था Ůदान की 

जाती है िजसके Ȫारा धुरी के नीचे की ओर गित को िनयंिũत िकया जा 

सकता है। (Fig 1)

अिधकांश डे̪थ ːॉप पर िगरेजुशन िदया होता है िजस से İ˙ंडल चलते 

समय आसानी से देखा जा सकता है 

आम तौर पर ɰाइंड होल डे̪थ  सिहˁुता 0.5 िममी सटीकता तक दी 

जाती है।

ɰाइंड होʤ  िडŌ िलंग के िलए सेिटंग

ɰाइंड होल-डे̪थ सेिटंग के िलए, पहले मशीन पर काम िकया जाता है और 

होल सही ढंग से İ̾थत होता है।

िडŌ ल शुŝ हो गई है, और यह तब तक िडŌ ल करती है जब तक िक पूरा 

ʩास नही ंबन जाता। इस िबंदु पर Ůारंिभक पठन को नोट करŐ । (Fig 2)

िडŌ ल िकए जाने वाले ɰाइंड होल की गहराई मŐ Ůारंिभक रीिडंग जोड़Ő।

Ůारंिभक रीिडंग + छेद की गहराई = सेिटंग

ˋेल का उपयोग करके, आवʴक सेिटंग के बगल मŐ ː ॉप को समायोिजत 

करŐ।

सेिटंग को खराब होने से बचाने के िलए लॉक नट को कस लŐ।

मशीन चालू करŐ  और िडŌ ल करŐ   जब ːॉप नट बांह तक पŠंचता है तो अंधा 

छेद को आवʴक गहराई तक िडŌ ल िकया जाता है। (Fig 3)

िडŌ िलंग करते समय, िचɛ को काटने वाले तरल पदाथŊ से 

बाहर िनकालने के िलए छेद से बार-बार िडŌ ल को छोड़ दŐ।

Ƒœͤिपंग के िबना एक हʋे घटक पर िडŌ ल न करŐ । यिद Ƒœप 

नही ंिकया गया, तो कायŊ िडŌ ल के साथ-साथ घूमेगा। 

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.22
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िडŌ िलंग मशीन का उपयोग करते समय सुरƗा सावधािनयो ंका पालन करना (Following the safety 
precautions while using drilling machine)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• ʩİƅगत सुरƗा का पालन करŐ

• िडŌ िलंग मशीन सुरƗा का पालन करŐ

• जॉब  की सुरƗा का पालन करŐ

• िडŌ ल िबट सुरƗा का पालन करŐ ।

कायŊ  के िलए उपयुƅ पोशाक पहनŐ

सुिनिʮत करŐ  िक İ˙ंडल हेड और टेबल ठीक से लॉक है।

वकŊ पीस और िडŌ ल को सƢी से आयोिजत िकया जाना चािहए।

उपयोग मŐ न होने पर िबजली बंद कर दŐ।

उपयोग के बाद मशीन को साफ करके तेल लगाएं।

िचɛ और ˢार को साफ करने के िलए Űश का Ůयोग करŐ।

सामŤी के अनुसार उिचत काटने की गित का चयन करŐ।

सामŤी के अनुसार उिचत काटने वाले ūव का चयन करŐ ।

वकŊ पीस को ठंडा होने के बाद या िचमटे से ही िनकालŐ।

िडŌ ल को सॉकेट या ˠीव मŐ िफƛ करते समय, टŐग वाला िहˣा ˠॉट मŐ 

संरेİखत होना चािहए। (Fig 1 और 2) इससे मशीन के İ˙ंडल से िडŌ ल या 

ˠीव को हटाने मŐ आसानी होगी।

सुिनिʮत करŐ  िक िडŌ िलंग से पहले बेʐ की सुरƗा ठीक से रखी गई है 

(Fig 3)

िडŌ िलंग से पहले यह सुिनिʮत कर लŐ िक िडŌ ल ɚाइंट िटप जॉब  के िछिūत 

अंकन पर ठीक से बैठती है (Fig 4)

िडŌ ल को सॉकेट/ˠीव से हटाते समय, इसे टेबल या जॉब पर िगरने न दŐ। 

(Fig 5)

मशीन İ˙ंडल से िडŌ ल और सॉकेट िनकालने के िलए िडŌ ɝ का उपयोग 

करŐ। (Fig 6)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.22
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.3.23
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - बɀन और िफिटंग

आंतįरक और बाहरी धागे बनाने का अɷास करŐ  (Practice on forming internal and external 
threads)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• ± 0.5 िममी . के भीतर फ़ाइल की सतह समतल करŐ  

• कोणीय सतहो ंको फ़ाइल करŐ

• च̱फर िकनारो ंको दाİखल करके

• फ़ाइल अवतल सतहŐ

• फ़ाइल उȅल सतहŐ

• िछū  के माȯम से िडŌ ल।
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कायŊ का Ţम (Job sequence)

•  कǄे माल के आकार की जाँच करŐ ।

• ɘेट 80 x 11 x 80 + 0.2 िममी के भीतर फाइल करŐ  और िफ 

िनशकरŐ।

•  िडŌ ल िकए जाने वाले िछū, टैप िकए जाने और काउंटरसंक के िलए 

कŐ ūो ंका पता लगाएँ।

•  कŐ ū कŐ ūो ंको पंच करŐ ।

•  M6 टैिपंग के िलए पांच िडŌ ल, 5 िममी टैिपंग िडŌ ल आकार के िछū 

•  M8 टैिपंग के िलए पांच िडŌ ल, ø6.8 िममी टैिपंग िडŌ ल आकार के िछū

•  िचũ के अनुसार िछū  के माȯम से चार ø 8 िममी िडŌ ल करŐ । दूसरी 

पंİƅ के दूसरे और चौथे िछū मŐ 10 िममी िडŌ ल करके बड़ा करŐ ।

•  िचũ  के अनुसार िछū  के माȯम से पांच 7 िममी िडŌ ल करŐ ।

•  चौथी पंİƅ मŐ 9 िममी िडŌ ल करके दूसरे और चौथे िछū  को बड़ा करŐ

•  काउंटरिसंक 8 और ø 10 िछū मानक के अनुसार 90° काउंटरिसंक 

के साथ। (टेबल  देखŐ।)

•  5 मानक के अनुसार 120° काउंटरिसंक के साथ काउंटरिसंक 7 और 

ø9 िममी िछū (टेबल  देखŐ।)

•  M6 आंतįरक धागे को चार 5 िममी िडŌ ल िकए गए िछū  मŐ काटŐ।

•  िचũ  के अनुसार दोनो ंतरफ 120° सभी चार 6.8 िममी िछū  को 

काउंटरिसंक करŐ।

•  M8 नल के साथ सभी पांच 6.8 िममी िडŌ ल िकए गए िछū मŐ M8 

आंतįरक Ūेड्स को काटŐ।

• िचũ िकए गए M6 और M8 ̩ ू  से Ţमशः  M6 और M8 टैप िकए गए 

िछū  की जाँच करŐ ।

•  वाइस पर बेलनाकार खाली रखŐ।

•  भाग 2 पर M4 डाई का उपयोग करके M4 बाहरी Ūेड्स को काटŐ।

कौशल-Ţम (Skill sequence)

हœड टैप का उपयोग करके िछūो ंके माȯम से आंतįरक Ūेिडंग (Internal threading of through 
holes using hand taps)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• आंतįरक Ūेिडंग के िलए टैप िडŌ ल आकार िनधाŊįरत करŐ

• हाथ के नल का उपयोग करके आंतįरक Ūेिडंग काट लŐ।

टैप िडŌ ल का आकार िनधाŊįरत करना

आंतįरक धागे काटने के िलए, िछū के आकार (िडŌ ल आकार को टैप करŐ) 

िनधाŊįरत करना आवʴक है। इसकी गणना एक सूũ का उपयोग करके 

की जा सकती है या इसे टैप िडŌ ल आकारो ंकी टेबल से चुना जा सकता है।

िछū को आवʴक टैप िडŌ ल आकार मŐ िडŌ ल करŐ ।

 टैप को संरेİखत करने और शुŝ करने के िलए आवʴक च̱फर देना न 

भूलŐ। (Fig 1)

कायŊ को मजबूती से और Ɨैितज ŝप से वाइस मŐ रखŐ। ऊपरी सतह वाइस 

जॉ के ˑर से थोड़ी ऊपर होनी चािहए।

यह टैप को संरेİखत करते समय िबना िकसी Ŝकावट के एक कोिशश वगŊ 

का उपयोग करने मŐ मदद करेगा। (Fig 2)

तैयार सतह को वाइस पर रखते Šए नरम जबड़ो ंका Ůयोग करŐ ।

įरंच मŐ पहला टैप (टेपर टैप) ठीक करŐ ।

बŠत छोटे įरंच को टैप को चालू करने के िलए अिधक बल की 

आवʴकता होगी। बŠत बड़े और भारी टैप के वॉंच, टैप को 

काटते समय धीरे-धीरे चालू करने के िलए आवʴक अनुभव 

नही ंदŐगे।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.23

Ɨैितज तल मŐ įरंच है यह सुिनिʮत करके टैप को च̱फडŊ होल मŐ लंबवत 

रखŐ।

लगातार नीचे की ओर दबाव डालŐ और Ūेिडंग को शुŝ करने के िलए टैप 

įरंच को दिƗणावतŊ िदशा मŐ धीरे-धीरे घुमाएं। टैप įरंच को कŐ ū के पास 

पकड़Ő। (Fig 3)
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जब आप सुिनिʮत हो जाएं िक Ūेिडंग शुŝ हो गया है, तो  टैप संरेखण को 

परेशान िकए िबना टैप įरंच को हटा दŐ।

जांचŐ और सुिनिʮत करŐ  िक टैप  लंबवत है, मदद के िलए एक छोटे से Ůयास 

वगŊ का उपयोग करŐ । टŌ ाई ˍायर को दो İ̾थितयो ंमŐ, एक दूसरे से 90° पर 

रखŐ। (Fig 4 और 5)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.23

यिद आवʴक हो तो सुधार करŐ । यह नल के झुकाव के िवपरीत िदशा मŐ 

थोड़ा अिधक दबाव डालकर िकया जाता है। (Fig 6)

टैप को मोड़े िबना कभी भी साइड Ůेशर न लगाएं।

एक कोिशश वगŊ के साथ िफर से टैप संरेखण की जाँच करŐ ।

टैप įरंच को िफट करŐ , और टैप अलाइनमŐट को परेशान िकए िबना कस लŐ।

एक या दो मोड़ लŐ और संरेखण की जांच करŐ ।

पहले कुछ मोड़ो ंके भीतर टैप संरेखण को ठीक िकया जाना चािहए।

टैप के लंबवत İ̾थत होने के बाद, िबना िकसी दबाव के įरंच के हœडल के 

िसरो ंको पकड़कर įरंच को हʋा मोड़Ő। (Fig 7)

įरंच मोड़ते समय,  मूवमŐट  अǅी तरह से संतुिलत होना चािहए। एक तरफ 

कोई अितįरƅ दबाव टैप  संरेखण को खराब कर देगा और टैप  के टूटने 

का कारण भी बन सकता है।

Ūेिडंग को काटना जारी रखŐ। बार-बार पीछे की ओर मोड़Ő, िचप को तोड़ने 

के िलए लगभग चौथाई मोड़। ŜकŐ  और पीछे मुड़Ő भी जब मूवमŐट  मŐ कुछ 

Ŝकावट महसूस हो। (Fig 8)

Ūेिडंग को काटते समय किटंग ɢुइड का Ůयोग करŐ ।

Ūेिडंग को तब तक काटŐ जब तक िक टैप  पूरी तरह से Ūेड िकए जा रहे 

छेद के अंदर न हो जाए।

इंटरमीिडएट और ɘग टैप का उपयोग करके समाɑ करŐ  और साफ करŐ। 

यिद टैप  पूरी तरह से छेद मŐ Ůवेश कर गया है तो इंटरमीिडएट और ɘग 

टैप िकसी भी Ūेिडंग को नही ंकाटेगा।

िचɛ को Űश से काम से हटा दŐ।

Ūेडेड होल को मैिचंग ˌू से चेक करŐ ।

टैप को Űश से साफ करŐ  और उसे वापस œːड पर रख दŐ।   
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हाथ के टैप  का उपयोग करके आंतįरक Ūेिडंग ɰाइंड होल  (Internal threading blind holes 
using hand taps)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• आंतįरक Ūेिडग को ɰाइंड होल मŐ काटŐ।

िडŌ िलग एक ɰाइंड होल

िडŌ ल आकार को टैप करने के िलए टेबल  का उपयोग करके टैिपंग िडŌ ल 

आकार िनधाŊįरत करŐ ।

डे̪थ ːॉप ʩव̾था का उपयोग करके एक ɰाइंड होल (Fig 1) िडŌ ल 

करŐ । टैिपंग होल की गहराई आवʴक Ūेिडंग की गहराई से थोड़ी अिधक 

होनी चािहए।

Ūेिडंग की ŮिŢया

धातु के िचɛ, यिद कोई हो,ं को ɰाइंड होल से उʐा करके और लकड़ी 

की सतह पर थोड़ा सा टैप करके िनकालŐ।

िचɛ को फंूक मारकर साफ न करŐ  Ɛो ंͤिक इससे आपकी 

आंखो ंको चोट लग सकती है।

गहराई रोकने के ŝप मŐ कायŊ करने के िलए पहले टैप पर एक िमलान ˌू 

को पŐच करŐ । (Fig 2)

ɰाइंड होल को तब तक Ūेड करŐ  जब तक िक नट ɘेट की सतह को न 

छू ले।

एक चपटे और मुड़े Šए तार का उपयोग करके, िचɛ को िछū  से बार-बार 

िनकालŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.23

डाईस मŐ बाहरी Ūेिडंग के उपयोग  (External threading using dies)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• डाईस मŐ बाहरी Ūेिडंग के उपयोग 

इंटरमीिडएट और बॉटिमंग टैप से िछū  को टैप करना समाɑ करŐ । ̩ ू  की 

गहराई को िनयंिũत करने के िलए ˌू सेट करŐ । (Fig 3)

बाहरी सूũण का उपयोग कर मर जाता है

įरƅ आकार की जाँच करŐ

खाली आकार = Ūेिडंग का आकार - Ūेिडंग की 0.1 x िपच

डाई ːॉक मŐ पासे को ठीक करŐ  और डाई ːॉक के चरण के िवपरीत पासे 

के अŤ भाग को रखŐ। (Fig 1)

वाइस मŐ अǅी पकड़ सुिनिʮत करने के िलए गलत जबड़ो ं

का Ůयोग करŐ ।

केवल आवʴक Ūेड लंबाई के उपर įरƅ को Ůोजेƃ करŐ ।

डाई के अŤ िहˣे को कायŊ के च̱फर पर रखŐ। (Fig 2 और Fig 3)

सुिनिʮत करŐ  िक डाई ːॉक के मȯ ˌू को कस कर डाई पूरी तरह से 

खुला है। (Fig 4 और Fig 5)

डाई, ˍायर को बोʐ सŐटर लाइन से शुŝ करŐ ।

डाई ː ॉक पर समान ŝप से दबाव डालŐ और बोʐ ɰœक पर डाई को आगे 

बढ़ाने के िलए दिƗणावतŊ िदशा मŐ मुड़Ő।
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िचɛ को तोड़ने के िलए धीरे-धीरे काटŐ और थोड़ी दूरी के िलए डाई को 

उʐा कर दŐ।

एक काटने ˘ेहक का Ůयोग करŐ ।

बाहरी ˌू को एडजː करके कट की गहराई को धीरे-धीरे बढ़ाएं।

मैिचंग नट से Ūेिडंग की जांच करŐ ।

काटने को तब तक दोहराएं जब तक िक नट मैच न हो जाए।

एक बार मŐ कट की बŠत अिधक गहराई Ūेिडंग  को खराब 

कर देगी। यह डाईस को भी खराब कर सकता है।

िचɛ को बंद होने और Ūेिडंग  को खराब होने से बचाने के 

िलए डाई को बार-बार साफ करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.23
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ऑटोमोिटव (Automotive)                                                                            अɷास 1.3.24
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - बɀन और िफिटंग

िछū  को रीम करने का अɷास करŐ  (Practice on reaming a hole)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• हœड įरएमर से िछū करके रीम करŐ

• ɘग गेज का उपयोग करके रीमेड होल की जांच करŐ ।

कायŊ का Ţम (Job sequence)

•  जॉब  को एक वाइस मŐ रखŐ।

•  रीमर के सही Ůकार और आकार का चयन करŐ

•  रीमर को टैप įरंच मŐ पकड़Ő

•  पयाŊɑ शीतलक का उपयोग करके िछū को रीम करŐ ।

•  रीम करते समय हाथ से एक समान फीड करŐ  

• गो’ और ‘नो-गो’ ɘग गेज से िछū की जांच करŐ ।
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कौशल-Ţम (Skill sequence)

हœड रीमर का उपयोग करके िडŌ ल िकए गए िछūो ं को िफर से भरना (Reaming drilled holes using 
hand reamers)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• सीमा के भीतर िछūो ंके माȯम से रीम करŐ  और बेलनाकार िपन के साथ रीमेड िछū की जांच करŐ ।

रीिमंग के िलए िडŌ ल का आकार िनधाŊįरत करना

सूũ का Ůयोग करŐ ,

िडŌ ल ʩास = पुनः  िछū का आकार। (अंडरसाइज + ओवरसाइज) [रीिमंग 

के िलए िडŌ ल साइज पर संबंिधत Țोरी मŐ अनुशंिसत अंडरसाइज के िलए 

टेबल देखŐ। (टेबल 1 देखŐ)]

हœड रीिमंग की ŮिŢया

िनधाŊįरत आकार के अनुसार रीिमंग के िलए िडŌ ल िछū

मशीन वाइस पर सेट करते समय जॉब को समानांतर मŐ रखŐ। 

(Fig 1)

च̱फर िछū थोड़ा सा समाɑ होता है। यह बरसŊ को दूर करता है, और 

įरएमर को लंबवत ŝप से संरेİखत करने मŐ भी मदद करेगा। बŐच वाइस मŐ 

जॉब ठीक करो। तैयार सतहो ंकी सुरƗा के िलए वाइस Ƒœप का उपयोग 

करŐ। सुिनिʮत करŐ  िक कायŊ Ɨैितज है। (Fig 2)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.3.24

चौकोर िसरे पर टैप įरंच को ठीक करŐ  और įरएमर को िछū मŐ लंबवत 

रखŐ। एक कोिशश वगŊ के साथ संरेखण की जाँच करŐ । यिद आवʴक हो 

तो सुधार करŐ । एक ही समय मŐ थोड़ा नीचे की ओर दबाव डालते Šए टैप 

įरंच को दिƗणावतŊ िदशा मŐ घुमाएं। टैप įरंच के दोनो ंिसरो ंपर समान ŝप 

से दबाव डालŐ।

काटने वाले तरल पदाथŊ को लागू करŐ ।

नीचे की ओर दबाव बनाए रखते Šए, टैप įरंच को लगातार और धीरे-धीरे 

घुमाएं। (Fig 3)

उʐी िदशा मŐ मुड़Ő नही,ं इससे रीमेड िछū खरोचं हो जाएगा। 

(Fig 4)

रीमर के अंत को वाइस पर Ůहार करने की अनुमित न दŐ।

įरएमर को ऊपर की ओर खीचंकर तब तक िनकालŐ जब तक िक įरएमर 

िछū से साफ न हो जाए। (Fig 5)

रीमेड होल के नीचे से बरसŊ िनकालŐ।

िछū साफ करŐ । आपूितŊ िकए गए बेलनाकार िपनो ंके साथ सटीकता की 

जांच करŐ ।

िछū के माȯम से रीम करŐ । सुिनिʮत करŐ  िक įरएमर की टेपर लेड लंबाई 

जॉब के नीचे से अǅी तरह से और साफ िनकल आए।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.4.25
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - इलेİƃŌ कल और इलेƃŌ ॉिनƛ

सोʒįरंग तारो ंपर अɷास करŐ   (Practice on soldering wires) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• कनेƃसŊ के साथ िŢİɼंग जोड़ो ंको तैयार करŐ

• ɰो लैɼ का उपयोग करके केबल लƺ को सोʒर करŐ

• सोʒįरंग आयरन का उपयोग करके केबलो ंको िमलाएं।

 आवʴकताएँ  (Requirements)
औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  टŌ ेनी टूल िकट   - 1 NO.

•  िŢİɼंग ɘायर  - 1 NO.

•  ɰो लœप   - 1 NO.

•  टोगं   - 1 NO.

•  संयोजन सरौता   - 1 NO.

सामŤी (Materials)

•  कपास का कचरा  - आवʴकतानुसार

•  लकड़ी का तƢा  - आवʴकतानुसार

• सोʒर  - आवʴकतानुसार

•  ईंट   - आवʴकतानुसार

•  इंसुलेिटंग ˠीव   - आवʴकतानुसार

•  ɢƛ   - आवʴकतानुसार

•  लग सॉकेट    - आवʴकतानुसार

•  कपड़ा/सूती टेप    - आवʴकतानुसार

•  Ťेड सœडपेपर    - आवʴकतानुसार

•  कॉपर और एʞुमीिनयम कंडƃर  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : कनेƃर के साथ crimping जोड़ो ंको तैयार करŐ

1  उस केबल से इɌुलेशन की आवʴक लंबाई को हटा दŐ  जो टिमŊनल 

आकार के अनुकूल हो। (Fig 1)

वायर कोर को काटने या ƗितŤˑ करने के िलए गमŊ होना सुिनिʮत करŐ , 

और सही आकार के वायर İ Ōː पर ɰेड का उपयोग करŐ। (Fig 2)

2  तार के धागो ंको थोड़ा दिƗणावतŊ घुमाएं। (Fig 3)

3  जबड़ो ंकी िमलान İ̾थित मŐ िŢİɼंग सरौता के साथ ˙ेड कनेƃर को 

जकड़Ő। (1 उपयुƅ ˙ैड कनेƃर और िŢİɼंग ɘायर का Ůयोग 

करŐ।) (Fig 4)

4  तार को कनेƃर मŐ काफी दूर तक डालŐ।

5  कनेƃर पर हʋा Ůभाव बनाने के िलए हʋा दबाव डालŐ।

6  जांचŐ िक Ɛा कनेƃर कनेƃर के बœड के बीच मŐ İ̾थत है, और यिद 

आवʴक हो, तो अंितम समायोजन करŐ ।
7  कनेƃर को पूरी तरह से दबाने के िलए हœडल मŐ पयाŊɑ दबाव डालŐ। 

(Fig 5)
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8  केबल और कनेƃर को खीचंकर जांचŐ िक तैयार िŢİɼंग जोड़ ̊ढ़ है 

या नही।ं

9  अलग-अलग लंबाई के तांबे और एʞूमीिनयम कंडƃर के िविभɄ 

आकारो ंके िलए कनेƃसŊ के िŢİɼंग को दोहराएं।

टाˋ 2 : ɰो लœप का उपयोग करके केबल लƺ को िमलाएं

1 1 तांबे के कंडƃर के िलए 1 लग िमलाप। (Fig 1)

2  00 Ťेड सœडपेपर का उपयोग करके केबल लैग की भीतरी सतह को 

साफ करŐ ।

3  केबल लैग को केबल के 1 िसरे पर रखŐ और केबल लैग की गहराई के 

अनुसार केबल को िचि˥त करŐ। अंकन मŐ लगभग 2 िममी जोड़Ő।

4  केबल से इंसुलेशन िनकालŐ और Ōː Őड्स को साफ करŐ । (İˋिनंग करते 

समय केबल के Ōː œड्स को नुकसान से बचाएं।) (Fig 2)

5  केबल के इɌुलेशन पर 30 िममी की लंबाई तक 1 कपड़ा/सूती टेप 

लपेटŐ और इसे पानी से गीला करŐ । (कपड़े/टेप को गीला करने के िलए 

कम से कम पानी का Ůयोग करŐ । पानी को टपकने न दŐ)। (Fig 3)

6  ɰो लœप जलाएं और उसे नीली ǜाला िनकलने दŐ। (Fig 4)

7  केबल के िसरे पर ɢƛ का 1 पतला कोट लगाएं।

8  सोʒर İːक पर ɰोलœप की िनगरानी करके और िपघले Šए सोʒर 

को बार फंसे Šए केबल के िसरे पर िगरने की अनुमित देकर केबल के 

िसरे को िटन करŐ । अितįरƅ िमलाप को इकǧा करने के िलए केबल 

के अंत के नीचे 1 साफ टŌ े  रखŐ।

9  लग सॉकेट के अंदर थोड़ी माũा मŐ ɢƛ लगाएं। सॉकेट को भरने के 

िलए सोʒर İːक को िपघलाकर लैग को िटन करŐ  और टŌ े मŐ अितįरƅ 

िपघला Šआ सोʒर इकǧा करŐ । (Fig 5)

10  केबल एंड और सॉकेट इंटीįरयर मŐ कुछ ɢƛ लागू करŐ । (Fig 6)

11  लुग के सॉकेट को िपघले Šए सोʒर से भरŐ ।

12  सॉकेट पर ɰोलœप की लौ की िनगरानी करŐ ; केबल को सॉकेट मŐ डालŐ 

और केबल को लंबवत पकड़Ő।

13  ɰोलœप िनकालŐ और केबल और सॉकेट को िबना िहलाए पकड़Ő। 

 (Fig 7)

14  सोʒर अभी भी गमŊ होने पर सूती कपड़े के टुकड़े से पोछंकर 

अितįरƅ सोʒर को लुग और केबल से हटा दŐ।

15  केबल को पकड़कर रखŐ और सोʒर के जमने तक लगŐ।

लूग को ठंडा करने के िलए पानी का इˑेमाल न करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.25
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टाˋ 3:सोʒįरंग आयरन का उपयोग करके केबल को िमलाएं

1  Ōː œ ड्स को साफ करŐ  और कॉपर फेस को सʚेट से मुƅ करŐ ।

2  Fig 1 मŐ िदखाए अनुसार तार का अंत डालŐ।

3  गमŎ के Ůवाह को रोकने के िलए लकड़ी के दो ɰॉको ंके बीच मŐ Ƒœप 

को 1 वाइस मŐ पकड़Ő।

4  1 1000W/220v सोʒįरंग आयरन को AC ŷोत से कनेƃ करŐ। 

लोहे को ईंट पर रखŐ।

आयरन को ˷ ादा गरम न करŐ । ˷ादा गरम करने से आयरन 

का वेिटग ख़राब हो जाएगा। वेिटंग का मतलब है सोʒįरंग 

आयरन को सोʒर से लेप करना।

5  िपघले Šए सोʒर के साथ Ƒœप फेस के साथ अंत िमलाएं।

6  Ƒœप को Ɨैितज ŝप से पकड़Ő और िवभाजन को िमलाप करŐ  और 

िमलाप के साथ िवभाजन को बंद करŐ ।

7  Fig 2 मŐ िदखाए गए अनुसार Ƒœप को पकड़Ő और इंसुलेिटंग ɣ ीव को 

िपघलाए िबना केबल के चारो ंओर सोʒर करŐ ।

िपघलने से रोकने के िलए टांका लगाने वाले छोर के पास एक 

गीले कपड़े से इɌुलेशन सामŤी को िघस  दŐ।

सिकŊ ट वायर टिमŊनलो ंको टांका लगाना

1  कंडƃर Ōː œड को काटे िबना इंसुलेशन को हटा दŐ  जैसा िक िचũ 2 मŐ 

िदखाया गया है।

2  300w/220v के सोʒįरंग आयरन को एसी सɘाई से कनेƃ करŐ  

और आयरन को ईंट पर रखŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.25
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3  तांबे के धागो ंको एमरी पेपर से साफ करŐ ।

4  अंत को बड़े करीने से मोड़Ő।

5  िसरे को लकड़ी के त˱ पर रखŐ।

6  आयरन को नरम सोʒर से गीला करŐ ।

आयरन को ˷ादा गरम न करŐ

7  सोʒर के साथ अंत को कोट करŐ ।

8  सुराख़ टिमŊनल पर छोटे लूप मŐ अंत डालŐ।

9  टिमŊनल टैɵ को 1-1 करके मोड़Ő और 1 टूल से िŢɼ करŐ ।

10  अब Ƒœप को लकड़ी के त˱ पर रखŐ।

11  आयरन को रखŐ तािक नरम सोʒर का िपघला Šआ Ůवाह Ůाɑ करने 

के िलए बेहतर गमŎ हˑांतरण के िलए संपकŊ  का 1 िवˑृत Ɨेũ Ůाɑ 

हो।

12  सोʒर के जमने की ŮतीƗा करŐ  और पįरणाम का िनरीƗण करŐ । अɊ 

टिमŊनल सोʒįरंग के िलए भी यही ऑपरेशन दोहराएं।

तारो ंऔर केबलो ंको इɌुलेट करना

छोटे तारो ंऔर केबलो ंके िलए िविभɄ आकार के इɌुलेशन 

ˠी̺स उपलɩ हœ। इन ˠी̺स को टिमŊनलो ंको टांका लगाने 

से पहले डाला जा सकता है।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.25
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.4.26
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - इलेİƃŌ कल और इलेƃŌ ॉिनƛ

पįरपथो ं मŐ िवद्त मापदंडो ंको मापने का अɷास  (Practice on measuring electrical parameters 
in circuits) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• डीसी ŵंृखला पįरपथ बनाएं और इसकी िवशेषताओ ंको सȑािपत करŐ

• डीसी समानांतर पįरपथ बनाएं और इसकी िवशेषताओ ंको सȑािपत करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/Instrument)

•  टŌ ेनी टूल िकट  - 1 NO.

•  ओममीटर/मʐीमीटर     - 1 NO.

उपकरण (Equipments)

•  बैटरी 12वी, 6वी  - 1 NO.

सामŤी (Materials)

•  तार 4 िममी  - आवʴकतानुसार

•  इɌुलेशन टेप  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1:डीसी ŵंृखला पįरपथ ( Fig 1) को कनेƃ करŐ  और इसकी िवशेषताओ ंको सȑािपत करŐ

1  Fig 1 मŐ दशाŊए अनुसार 1 पįरपथ बनाइए।

2  İˢच ‘एस’ को बंद करŐ , धारा ‘आई’ और वोʐेज ‘वी’ को मापŐ।

3  टेबल संƥा 1 मŐ मापे गए मान दजŊ करŐ ।

टेबल  1

मान कुल परिपथ R1=10 R2= 20 R3= 10

धारा    I =  I
1
   = I

2
= I

3
=

वोल्टेज V = V
1
 =  V

2
= V

3
=

प्रतिरोध  आर = R  =         = R
ൢ
=          = R

2
=         = R

3
=        =

5  आपूितŊ बंद करŐ , एमीटर और वोʐमीटर को Fig 3 मŐ िदखाए अनुसार 

कनेƃ करŐ । आपूितŊ पर İˢच करŐ  और वोʐेज V2 और धारा I2 को 

R2 मŐ मापŐ।

6  पįरपथ मŐ ‘A’ और ‘V’ की İ̾थित दशाŊने वाला 1 पįरपथ आरेख खी ंͤिचए 

िजससे R3 मŐ धारा I3 और वोʐेज V3 को मापा जा सके।

7  कनेƃ करŐ  और I3 और V3 को R3 मŐ मापŐ।

8  टेबल  1 मŐ मापे गए मान दजŊ करŐ ।

9  धारा, वोʐेज और कुल Ůितरोध की िवशेषताओ ंको सȑािपत करŐ ।

4  आपूितŊ बंद करŐ , एमीटर और वोʐमीटर को Fig 2 मŐ िदखाए अनुसार 

कनेƃ करŐ। आपूितŊ चालू करŐ  और वोʐेज V1 और धारा I1 को R1 

के माȯम से मापŐ।
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टाˋ 2:DC समानांतर पįरपथ (Fig 4) को कनेƃ करŐ  और इसकी िवशेषताओ ंको सȑािपत करŐ

1  मशाल लœप L1, L2, L3 (150 mA, 6v) को 1 धारक, 1 एमीटर A4 

(500 mA) से जोड़कर शाखाएं 1, 2, 3 बनाएं और ŵंृखला Fig 4 मŐ 

‘S4’ İˢच करŐ ।

2  तीन शाखाओ ंके लœप टिमŊनलो ंको 1 साथ कनेƃ करŐ।

3  Ůȑेक शाखा के लीड को 1 साथ कनेƃ करŐ  और İˢच S4 के लीड 

से भी कनेƃ करŐ।

4  वोʐमीटर (V), एमीटर (A4), İˢच ‘S4’ और बैटरी के साथ सिकŊ ट 

आरेख मŐ िदखाए अनुसार पįरपथ बनाएं।

5  İˢच ‘S4’ को बंद करŐ  और ‘S1’ को Űांच 1 मŐ İˢच करŐ ।

6  एमीटर ‘ए4’ और ‘ए1’ पढ़Ő  और मान टेबल  2 मŐ दजŊ करŐ ।

7  शाखा 2 मŐ ‘S4’ ‘S1’ और ‘S2’ İˢच बंद करŐ ।

8  एमीटर ‘ए4’ ‘ए1’ और ‘ए2’ पढ़Ő  और मान टेबल  2 मŐ दजŊ करŐ ।

9  शाखा 3 मŐ ‘S4’ ‘S1’ और ‘S2’ İˢच बंद करŐ ।

10  एमीटर ‘A4’ ‘A1’ ‘A2’ और ‘A3’ पढ़Ő  और मान टेबल  2 मŐ दजŊ करŐ ।

11  टॉचŊ लैɼ को िकसी 1 शाखा मŐ 6v 300 mA लैɼ से Ƒœͤिपंग के बाद 

उपरोƅ चरणो ंको दोहराएं और पįरणामो ंको टेबल  2 मŐ दजŊ करŐ ।

12  तीनो ं‘लœप िवद होʒर’ को ‘वायर-वाउंड रेिसːसŊ’ (100 ओम की दो 

संƥा और 150 ओम मŐ से 1) से बदलकर अɷास दोहराएं।

13  धारा, वोʐेज और Ůितरोध की िवशेषताओ ंको सȑािपत करŐ ।

टेबल  2

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.26
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.4.27
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - इलेİƃŌ कल और इलेƃŌ ॉिनƛ

िनरंतरता परीƗण पर अɷास करŐ  (Practice on continuity test) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• सभी Ůकाश इकाइयो ंके ͆यूज़ की जाँच करŐ

• Ůकाश पįरपथ मŐ खुले और शॉटŊ सिकŊ ट का पता लगाएं

• ɡूज की जांच करŐ

• įरले की जांच करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  टŌ ेनी टूल िकट  - 1 NO.

•  मʐीमीटर  - 1 NO.

•  वायर कटर  - 1 NO.

उपकरण (Equipments)

•  बैटरी 12वी  - 1 NO.

•  ʬीकल                                               - 1 NO.

सामŤी (Materials)

•  ऑटो ͆यूज़  - आवʴकतानुसार

•  टेː लœप  - 1 NO

•  केबल/वायर  - आवʴकतानुसार

•  ͆यूिज़बल िलंक  - आवʴकतानुसार

•  सिकŊ ट Űेकर  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1:सभी Ůकाश इकाइयो ंके ͆यूज़ की जाँच करŐ

1  बैटरी को उसके चाजŊ के िलए जांचŐ।

2  टेː लœप İƑप को अǅी जमीन से कनेƃ करŐ ।

3  ɡूज के दोनो ंछोर पर परीƗण लœप की जांच को ˙शŊ करŐ । यिद 

परीƗण लœप रोशनी करता है, तो ɡूज अǅी İ̾थित मŐ है।

यिद परीƗण लœप केवल एक तरफ ˙शŊ करते समय रोशनी 

करता है तो इसका मतलब है िक ɡूज खराब है। यिद 

परीƗण लœप दोनो ं पƗो ं को छूने पर भी नही ंजलता है, तो 

इसका मतलब है िक िबजली का ŷोत चालू नही ंहै या जमीन 

का कनेƕन खराब है।

4  ɡूज को उसके İ˚ंग İƑप से हटा दŐ। जांचŐ िक यह उड़ा है या नही।ं

अगर इसे ɡूज जाता है तो हम कांच की नली से देख सकते 

हœ।

यिद शॉटŊ सिकŊ ट के कारण ɡूज उड़ जाता है तो कांच की 

नली का रंग काला हो जाता है (1) और ɡूज तार छोटी गŐदो ं

की तरह िपघल जाता है। (Fig 1)

यिद ɡूज उड़ जाता है (2) अिधक भार के कारण ɡूज तार 

आसानी से कट जाता है। (Fig 2)
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टाˋ 2:Ůकाश पįरपथ मŐ खुले और शॉटŊ सिकŊ ट को ठीक करŐ

1  दो टिमŊनलो ंके बीच 1 ओममीटर को जोड़कर ओपन पįरपथ के िलए 

वायįरंग की जांच करŐ ।

यिद एक खुला पįरपथ है तो ओममीटर की रीिडंग अिधक 

होगी।

2  खुले पįरपथ को टŌ ेस करŐ  और सुधारŐ ।

3  परीƗण लœप के साथ  बंद पįरपथ के िलए तारो ंकी जाँच करŐ । (Fig 1)

यिद  बंद पįरपथ  होता है तो  पįरपथ  पूरा होने से पहले टेː 

लœप चमक जाएगा और ɡूज भी ख़राब हो जाएगा।

टाˋ 3:पैनल बोडŊ मŐ ɡूज यूिनट की पहचान करŐ  (Fig 1)

1  इंजन 7.5 ए: अʐरनेटर वोʐेज रेगुलेटर (आईजी टिमŊनल), ɡूल 

कट सोलनॉइड, इनटेक शटर, इंिडकेटर लाइट।

2  हीटर 20 ए: हीटर ɰोअर मोटर, एयर कंडीशनर।

3  टेल 15 ए: इं śː मŐट पैनल लाइट, लाइसŐस ɘेट लाइट, पािकō ग लाइट, 

टेल लाइट।

4  हेड (RH) 15 ए: हाई बीम इंिडकेटर लाइट, राइट हœड हेडलाइट्स।

5  चाजŊ 7.5 ए: अʐरनेटर वोʐेज रेगुलेटर, (एल टिमŊनल), िड̾चाजŊ 

वािनōग लाइट।

6  एसी 20 ए : एयर कंडीशनर।

7  HAZ-HORN 15 A: इमरजŐसी ɢैशर, इमरजŐसी ɢैशर इंिडकेटर 

लाइट, हॉनŊ, टनŊ िसưल इंिडकेटर लाइट, टनŊ िसưल लाइट।

8  हेड (LH) 15 ए: हाई बीम इंिडकेटर लाइट, लेɝ हœड हेड लाइट।

9  सीआईजी 15 ए: िसगरेट लाइटर, घड़ी िडिजटल Ůकार।

10  वाइपर 15 ए: िवंडशीʒ वाइपर और वॉशर।

11  ː ॉप 15 ए : ːॉप लाइट

12  रेिडयो 7.5 ए: रेिडयो, ːीįरयो कैसेट टेप ɘेयर

13   गेज 7.5 ए: बैक-अप लाइट, इंजन तापमान गेज, ईंधन गेज, चेतावनी  

रोशनी, चेतावनी बजर।

14   डोम 7.5 ए: घड़ी (िडिजटल Ůकार), आंतįरक Ůकाश।

15   16 7.5 ए 15 ए:अितįरƅ ͆यूज़

16   टेबल 1 मŐ भागो ंके नाम िलİखए।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.27
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टेबल  1

क्र. क्र. लेबल संख्या भागों का नाम और उसकी रेटिंग

1 2

2 5

3 4

4 1

5 3

6 11

7 15

8 12

9 14

10 6

11 7

12 9

13 13

14 16

15 10

16 8

टाˋ 4:हॉनŊ पįरपथ मŐ įरले की जाँच

1  हॉनŊ įरले (5) से िवद्त कनेƕन को िडˋनेƃ करŐ  जैसा िक Fig 1 

मŐ िदखाया गया है।

2  हॉनŊ įरले के बढ़ते Šए नट को ढीला करŐ  और इसे हटा दŐ।

3  įरओːेट और  वोʐमीटर का उपयोग करके हॉनŊ įरले की İ̾थित की 

जाँच करŐ ।

4   įरओːेट (1) को ŵंृखला मŐ बैटरी और हॉनŊ įरले (3) से कनेƃ करŐ  

(Fig 2)

5  वोʐ मीटर (2) को įरले (3) की वाइंिडंग के आर-पार कनेƃ करके 

Ƒोिजंग वोʐेज को मापŐ जैसा िक Fig 2 मŐ िदखाया गया है।

6  पįरपथ मŐ पूणŊ Ůितरोध Ůारंभ करŐ । įरले वाइंिडंग पर वोʐेज बढ़ाने या 

घटाने के िलए नॉब को ˠाइड करŐ।

यिद įरले िबंदु बंद होने पर कोई ũुिट होती है, तो आमőचर 

İ˚ंग पोː को झुकाकर समायोिजत करŐ । (İ˚ंग तनाव बढ़ने 

से Ƒोिजंग वोʐेज बढ़ जाता है।)

7  यिद आवʴक हो तो įरले बदलŐ।

8  हॉनŊ įरले को उसकी İ̾थित मŐ रखŐ और माउंिटंग नट्स को कस लŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.27
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9  İ˚ंग और हॉनŊ İˢच को įरिफट करŐ।

10  अनुचर िफट करŐ  और इसे दबाएं।

11  तारो ंको हॉनŊ įरले के İˢच से कनेƃ करŐ  और हॉनŊ बजाएं।

12  हॉनŊ İˢच का संचालन करŐ  और सही हॉनŊ नोट के िलए परीƗण करŐ ।

HL और वाइपर मोटर įरले की जाँच करŐ

įरले की जाँच के कायŊ को दोहराएं।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.27
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.4.28
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - इलेİƃŌ कल और इलेƃŌ ॉिनƛ

िवद्त पįरपथो ंको डायưाइज करŐ  (Diagonize electrical circuits) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• डीसी ŵंृखला  पįरपथ जोड़ो ंकी जाँच करŐ

• डीसी समानांतर पįरपथ जोड़ो ंकी जाँच करŐ

• डीसी ŵंृखला समानांतर पįरपथ की जाँच करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  टŌ ेनी टूल िकट  - 1 NO.

•  मʐीमीटर  - 1 NO.

•  ओम मीटर  - 1 NO.

उपकरण (Equipments)

•  बैटरी 12वी  - 1 NO.

सामŤी (Materials)

•  तार 4 िममी  - आवʴकतानुसार

•  इɌुलेशन टेप       - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ  1:डीसी ŵंृखला  पįरपथ

1  डीसी ŵंृखला पįरपथ आरेख तैयार करŐ

2  1 पįरपथ से जैसा िक Fig 1 मŐ िदखाया गया है।

3  İˢच ‘S’ को बंद करŐ , धारा ‘I’ और वोʐेज ‘V’ को मापŐ।

4  टेबल  1 मŐ मापे गए मान दजŊ करŐ ।

5  आपूितŊ बंद करŐ , एमीटर और वोʐमीटर को Fig 2 मŐ िदखाए अनुसार 

कनेƃ करŐ । आपूितŊ पर İˢच करŐ  और वोʐेज V1 और धारा1 को 

R1 के माȯम से मापŐ।

6  आपूितŊ बंद करŐ , एमीटर और वोʐमीटर को Fig 3 मŐ िदखाए अनुसार 

कनेƃ करŐ। आपूितŊ चालू करŐ  और वोʐेज V2 और धारा2 को R2 मŐ 

मापŐ।

मान कुल परिपथ R
1
=10 R

2
= 20 R

3
= 10

धारा  I =  I
1
   = I

2
= I

3
=

वोल्टेज V = V
1
 =  V

2
= V

3
=

प्रतिरोध R  =     R
ൢ
=        R

2
=        R

3
=       

7  धारा I3 और वोʐेज V3 को R3 मŐ मापने के िलए सिकŊ ट मŐ ‘A’ और 

‘V’ की İ̾थित िदखाते Šए सिकŊ ट आरेख बनाएं।

8  कनेƃ करŐ  और I3 और V3 को R3 मŐ मापŐ।

9  तािलका 1 मŐ मापे गए मान दजŊ करŐ ।

टेबल  1
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टाˋ 2: डीसी समानांतर पįरपथ  

1  डीसी समानांतर पįरपथ आरेख तैयार करŐ

2  डबल कॉȴैƃ िसंगल िफलामŐट 20W बʛ L1, L2, L3 को 1 धारक, 

0-30 AMP DC (1 AMP.DIV) के 1 एमीटर A4 से जोड़कर 

शाखाओ ंको 1,2,3 बनाएं और ŵंृखला मŐ ‘S4’ İˢच करŐ । (Fig 4)

3  तीन शाखाओ ंके लœप टिमŊनलो ंको İˢच S4 के लीड से कनेƃ करŐ ।

4  वोʐमीटर (V), एमीटर (A4), İˢच ‘S4’ और बैटरी के साथ पįरपथ 

आरेख मŐ िदखाए अनुसार पįरपथ बनाएं।

5  İˢच ‘S4’ को बंद करŐ  और ‘S1’ को Űांच 1 मŐ İˢच करŐ ।

6  एमीटर ‘ए4’ और ‘ए1’ पढ़Ő  और मान टेबल  2 मŐ दजŊ करŐ ।

7  शाखा 2 मŐ ‘S4’, ‘S1’ और ‘S2’ İˢच बंद करŐ ।

8  एमीटर ‘ए4’ ‘ए1’ और ‘ए2’ पढ़Ő  और मान टेबल  2 मŐ दजŊ करŐ

9  शाखा 3 मŐ ‘S4’, ‘S1’, ‘S2’ और ‘S3’ İˢच बंद करŐ ।

10  शाखा 3 मŐ ‘S4’, ‘S1’, ‘S2’ और ‘S3’ İˢच बंद करŐ ।

11  एमीटर ‘A4’ ‘A1’ ‘A2’ और ‘A3’ पढ़Ő  और मान को टेबल  2 मŐ दजŊ 

करŐ ।

12  टाचŊ लैɼ को 6v 300 mA लैɼ के साथ िकसी 1 शाखा मŐ जकड़ने 

के बाद उपरोƅ चरणो ंको दोहराएं और पįरणामो ंको टेबल 2 मŐ दजŊ 

करŐ ।

13  वायर-वाउंड रेिसːसŊ (100 ओम की दो संƥा और 150 ओम मŐ से 

1) Ȫारा तीनो ं‘लœप िवद होʒर’ को बदलकर अɷास दोहराएं।

टेबल  2

टाˋ 3:डीसी ŵंखला समानांतर पįरपथ

डीसी ŵंृखला समानांतर पįरपथ आरेख तैयार करŐ

1  Fig 5 मŐ िदखाए गए ŵंृखला समानांतर पįरपथ के िलए वोʐेज और 

धाराओ ंकी गणना करŐ । टेबल 3 मŐ मान दजŊ करŐ ।

2  VS = 50V के िलए कुल Ůितरोध RT और कुल धारा IS की गणना 

करŐ  और टेबल 4 मŐ दजŊ करŐ ।

3  įरओːेट Ůितरोधो ंका मान Fig 6 मŐ िदए गए मान के बराबर िनधाŊįरत 

करŐ  (अथाŊत R1 = 25 ओम, R2 = 300 ओम, R3 = 40 ओम और 

R4 = 60 1 छोर और įरओːेट के चर िबंदु के बीच Ůितरोध मान को 

मापना))

4  पįरपथ  का िनमाŊण करŐ  और वोʐेज और धारा को मापŐ। उɎŐ अपनी 

नोट बुक मŐ įरकॉडŊ करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.28

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



75

5  VS और IS से RT के मान की गणना करŐ  और उɎŐ अपनी नोट बुक 

मŐ दजŊ करŐ  और चरण 3 मŐ Ůाɑ मान  के साथ तुलना करŐ ।

मानों की गणना करें

RT = R1 + R1 {R2 ½½  

   

(R3 + R4)} =

माप मानों
S

S

I

V
T

R 

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.28

Fig 5
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.4.29
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - इलेİƃŌ कल और इलेƃŌ ॉिनƛ

सम˟ा िनवारण िवद्त सिकŊ ट सम˟ा (Trouble shoot electrical circuit problem) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• वाहन वायįरंग पįरपथ का उपयोग करके ऑटो िवद्त घटको ंका परीƗण करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट। - 1 NO.

•  टेː लœप। - 1 NO.

•  मʐीमीटर - 1 NO.

उपकरण (Equipments)

•  ऑटो इलेİƃŌ कल वायįरंग पįरपथ  - 1 NO.

• बैटरी - 1 NO.

सामŤी (Materials)

•  ɡूज  -  आवʴकतानुसार

• İˢच          -  आवʴकतानुसार

• केबल/ तार      -  आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  ऑटोमोबाइल वायįरंग पįरपथ का उपयोग करके ʬीकल मŐ िवद्त 

(1-34) घटको ंकी पहचान करŐ  जैसा िक Fig 1 मŐ िदखाया गया है।

2  Ůारंिभक पįरपथ डŌ ा करŐ ।

3  इिưशन पįरपथ डŌ ा करŐ ।

4  चािजōग पįरपथ डŌ ा करŐ ।

5  ɢैशर पįरपथ बनाएं।

6  Ůकाश पįरपथ खी ंͤिचए।

7  ऑटो वायįरंग बोडŊ को वकŊ  बŐच पर रखŐ।

8  बैटरी से कनेƃ करŐ।

9  इसके कायŊ की जाँच करŐ ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.4.30
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - इलेİƃŌ कल और इलेƃŌ ॉिनƛ

लीड एिसड बैटरी की सफाई और टॉप-अप (Cleaning and top - up of lead acid battery) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह जान सकŐ गे :

• बैटरी टिमŊनलो ंऔर बैटरी की बॉडी को साफ करŐ

• इलेƃŌ ोलाइट और टॉप-अप के ˑर की जाँच करŐ

• हाइडŌ ोमीटर से इलेƃŌ ोलाइट के िविशʼ गुŜȕ की जांच करŐ

• सेल वोʐेज और बैटरी वोʐेज को मापŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट  - 1 NO.

•  हाइडŌ ोमीटर  - 1 NO.

•  मʐीमीटर  - 1 NO.

•  लीड एिसड बैटरी 6V या 12V 80AH  - 1 NO.

उपकरण (Equipments)

• बैटरी चाजŊर      - 1 NO.

सामŤी (Materials)

• आसुत जल -  आवʴकतानुसार

•  वैसलीन      -  आवʴकतानुसार

•  कपास राग  -  आवʴकतानुसार

•  सœड पेप                                             -  आवʴकतानुसार

•  सोडा बाइकाबŖनेट   -  आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

लीड एिसड बैटरी की सफाई और टॉप-अप

1  बैटरी टिमŊनलो ंको, यिद जंग लग जाए, तो सœडपेपर से साफ करŐ : यिद 

सʚेटयुƅ है, तो गीले सूती कचरे या सोडा बाइकाबŖनेट से साफ 

करŐ।

िकसी भी धातु की पǥी से खुरच कर बैटरी टिमŊनल को 

नुकसान न पŠंचाएं।

2 सभी वŐट ɘग को हटा दŐ  और इलेƃŌ ोलाइट के ˑर की जांच करŐ ।

वŐट ɘग को खुला रखते Šए बैटरी की ऊपरी सतह को साफ 

न करŐ । संिचत गंदगी कोिशकाओ ंके अंदर िगर सकती है और  

सेडीमŐट्स बना सकती है।

3  आसुत जल के साथ सभी कोिशकाओ ंमŐ इलेƃŌ ोलाइट को िचि˥त ˑर 

तक ऊपर करŐ ।

बैटरी को टॉप अप करने के िलए िकसी इलेƃŌ ोलाइट का 

उपयोग नही ंिकया जाएगा।

4  बैटरी का सेल कैप खोलŐ और हाइडŌ ोमीटर को अंदर रखŐ। संदभŊ िच˥ 

तक इलेƃŌ ोलाइट पंप करŐ ।

5  हाइडŌ ोमीटर का उपयोग करके Ůȑेक सेल के इलेƃŌ ोलाइट के 

Ůारंिभक िविशʼ गुŜȕ की जाँच करŐ  (Fig 1)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.4.31
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - इलेİƃŌ कल और इलेƃŌ ॉिनƛ

बैटरी के िविशʼ गुŜȕ की जाँच करŐ  (Check the specific gravity of a battery) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• हाइडŌ ोमीटर से बैटरी का परीƗण करŐ

• बैटरी का परीƗण वोʐ मीटर से करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट                                     - 1 NO.

•  हाइडŌ ोमीटर   - 1 NO.

उपकरण (Equipments)

• वाहन       - 1 NO.

सामŤी (Materials)

•     वैसलीन                                             - आवʴकतानुसार

• बैटरी का अʅ                                    - आवʴकतानुसार

• आसुत जल   - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: िविशʼ गुŜȕ और खुले पįरपथ वोʐेज परीƗण की जाँच करŐ

1  बैटरी टिमŊनल से पहले नकाराȏक केबलो ंको िडˋनेƃ करŐ ।

2  बैटरी टिमŊनल से धनाȏक केबलो ंको िडˋनेƃ करŐ ।

3  बढ़ते Ƒœप नट को हटा दŐ।

4  वाहन से बैटरी उठाएं।

5  बैटरी के शीषŊ को पानी और सूती कपड़े से साफ करŐ।

6  बैटरी टिमŊनलो ंको नॉन-मेटािलक वायर Űश या एमरी-पेपर से साफ 

करŐ।

7  आसुत जल के साथ इलेƃŌ ोलाइट ˑर की जाँच करŐ  और ऊपर करŐ । 

(यिद आवʴक है)

8  बैटरी को 1 समतल लकड़ी के कायŊƗेũ पर रखŐ।

9  सभी वŐट ɘग िनकालŐ।

10  हाइडŌ ोमीटर को लंबवत पकड़Ő। (Fig 1)

11 हाइडŌ ोमीटर की नोज को सेल मŐ रखŐ। सुिनिʮत करŐ  िक नोज 

इलेƃŌ ोलाइट मŐ डूबा Šआ है।

12  हाइडŌ ोमीटर के रबर बʛ को दबाएं।

13  इलेƃŌ ोलाइट को ऊपर की ओर खीचंने के िलए इसे छोड़ दŐ। सुिनिʮत 

करŐ  िक इलेƃŌ ोलाइट बʛ मŐ नही ंआता है।

14  इलेƃŌ ोलाइट मŐ तैरने वाले ɢोट ˑर पर ȯान दŐ।

15  रीिडंग को टेबल 1 मŐ įरकॉडŊ करŐ ।

1 2 3 4 5 6

टेबल  1

16  सभी कƗो ंके िलए समान ŮिŢया दोहराएं और रीिडंग įरकॉडŊ करŐ ।

उपरोƅ रीिडंग कƗो ंके बीच 25 िबंदुओ ंसे अिधक िभɄ नही ं

होना चािहए।

अपने हाथो ंऔर कपड़ो ंको बैटरी एिसड से बचाएं।

17  DC वोʐमीटर (2) के लीड को बैटरी टिमŊनल (+ve से -ve) से 

कनेƃ करŐ। (Fig 2)

18  वाʐमीटर से रीिडंग लŐ और įरकॉडŊ करŐ ।
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19  वोʐमीटर को Ůित बैटरी कम से कम 13.2 वोʐ पढ़ना चािहए। 

उपरोƅ परीƗण करने के बाद िनमाŊता के िविनदőशो ंके साथ रीिडंग 

की तुलना करŐ । खराब İ̾थित मŐ बैटरी को įरचाजŊ/बदलŐ।

20  वŐट होल को साफ करŐ  और सभी वŐट ɘग को कस लŐ।

21  बैटरी टिमŊनलो ंको वैसलीन से İ˝यर करŐ।

22  बैटरी को वाहन मŐ उसकी İ̾थित मŐ रखŐ।

23  बैटरी माउंिटंग Ƒœप नट को कस लŐ।

24  बैटरी लƺ को बेिकंग सोडा के घोल और पानी से साफ करŐ ।

25  पहले बैटरी + वी केबल को कनेƃ करŐ  और उसे कस लŐ।

26  बैटरी-वे केबल कनेƃ करŐ  और इसे कस लŐ।

27  इंजन शुŝ करŐ । जांचŐ िक Ɛा बैटरी पयाŊɑ धारा की आपूितŊ करती है।

पहले Ťाउंड केबल (-ve केबल) को िडˋनेƃ करŐ। यह 

उȋɄ होने की संभावना और एक पįरणामी बैटरी िव˛ोट 

को कम करेगा।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.31
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.4.32
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - इलेİƃŌ कल और इलेƃŌ ॉिनƛ

बैटरी को चाजŊ करो (Charge the battery) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• बैटरी को चाजŊर से कनेƃ करŐ

• बैटरी को लगातार धारा तरीके से चाजŊ करŐ

• बैटरी को िनरंतर वोʐेज िविध से चाजŊ करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट  - 1 SET.

•  हाइडŌ ोमीटर   - 1 NO.

•  वोʐ मीटर  - 1 NO.

उपकरण (Equipments)

• बैटरी चाजŊर                                             - 1 NO.

• वाहन     - 1 NO.

सामŤी (Materials)

• वैसलीन   - आवʴकतानुसार

• बैटरी का अʅ   - आवʴकतानुसार

• केबल/ तार   - आवʴकतानुसार

• आसुत जल    - आवʴकतानुसार

•  कपास राग  - आवʴकतानुसार

•  जल एमरी   - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ1: बैटरी चाजŊ हो रहा है

1  बैटरी को चािजōग टेबल पर रखŐ।

2  यिद बैटरी सील नही ंहै, तो सभी कोिशकाओ ंमŐ इलेƃŌ ोलाइट ˑर की 

जांच करŐ  और यिद आवʴक हो तो ˑर समायोिजत करŐ ।

ऐसी बैटरी को चाजŊ करने का Ůयास न करŐ  जो जमी Šई Ůतीत 

हो या यिद इलेƃŌ ोलाइट मŐ बफŊ  के िŢːल िदखाई दे रहे हो।ं 

चाजŊ करने का Ůयास करने से पहले बैटरी को पूरी तरह से 

जमने दŐ।

3  अगर बैटरी सीलबंद बैटरी है, तो अंतिनŊिमŊत हाइडŌ ोमीटर की जांच 

करŐ । यिद संकेतक ˙ʼ या हʋा पीला िदखाई दे तो बैटरी को चाजŊ 

करने का Ůयास न करŐ । (Fig 1)

4  बैटरी टिमŊनलो ंऔर बैटरी टॉप को साफ करŐ ।

5  उपयुƅ मैनुअल से परामशŊ करŐ  और बैटरी के िलए चािजōग दर और 

समय िनधाŊįरत करŐ ।

6  चाजŊर İˢच बंद करŐ । (Fig 2 & Fig 3)

 चाजŊर को बैटरी से कनेƃ करŐ। धनाȏक (+) लीड को धनाȏक (+)

टिमŊनल से जोड़ा जाना चािहए।

 ऋणाȏक (-) लीड को ऋणाȏक से जोड़ा जाना चािहए  (-) टिमŊनल।

7  चाजŊर İˢच ऑन करŐ ।

कुछ चाजŊर पर, चाजŊर को चालू करने के िलए टाइमर को सेट 

िकया जाना चािहए।

8  चािजōग दर समायोिजत करŐ।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



82

9  टाइमर समायोिजत करŐ।

10  बैटरी के लगभग 15 िमनट तक चाजŊ होने के बाद चािजōग दर और 

बैटरी तापमान की जाँच करŐ । यिद आवʴक हो तो चािजōग दर 

समायोिजत करŐ ।

11  आवंिटत समय तक या जब तक चाजŊ करना जारी रखŐ बैटरी पूरी तरह 

चाजŊ है।

12  चाजŊर İˢच बंद करŐ ।

13  चाजŊर के लीड को बैटरी से िडˋनेƃ करŐ ।

वाट रेटिंग 5 एम्पीयर 10 एम्पीयर 20 एम्पीयर 30 एम्पीयर 40 एम्पीयर 50 एम्पीयर

Below 2450

2450-2950

Above 2950

10 Hours

12 Hours

15 Hours

5 Hours

6 Hours

7 ½ Hours

2 ½ Hours

3 Hours

3 ¼ Hours

2 Hours

2 Hours

2 Hours

-

1 ½ Hours

1 ¾ Hours

-

-

1 ½ Hours

Ɨित से बचने के िलए, चािजōग दर को कम िकया जाना चािहए 

या अ̾थायी ŝप से रोका जाना चािहए यिद:

इलेƃŌ ोलाइट का तापमान 125°F से अिधक हो जाता है।

इलेƃŌ ोलाइट का िहंसक गैिसंग या उगलना होता है।

बैटरी पूरी तरह से चाजŊ हो जाती है जब एɼीयर मŐ कम 

चािजōग दर पर दो घंटे की अविध मŐ सभी सेल ˢतंũ ŝप से 

गैस कर रहे होते हœ और िविशʼ गुŜȕ मŐ कोई पįरवतŊन नही ं

होता है। सबसे संतोषजनक चािजōग के िलए, एɼीयर मŐ कम 

चािजōग दरो ंकी िसफाįरश की जाती है।

İ̾ɘट įरंग पर इलेƃŌ ोलाइट ˑर के साथ तापमान के िलए 

पूणŊ चाजŊ िविशʼ गुŜȕ 1.260-1.280 सही िकया गया है।

टाˋ 2:लगातार चालू चािजōग िविध

1  सभी बैटįरयो ंको ŵंृखला मŐ कनेƃ करŐ  जैसा िक Fig 1 मŐ िदखाया 

गया है।

2  चाजŊर को बैटरी से कनेƃ करŐ।

3  चाजŊर मŐ वोʐेज दर को  बैटरी की संƥा के अनुसार सेट करŐ । 

4  बैटरी चाजŊ करŐ ।

5  बैटरी चाजŊर बंद करŐ

6  Ůȑेक बैटरी के गुŜȕ के िलए िविशʼ का परीƗण करŐ।

7   रीिडंग को टेबल मŐ įरकॉडŊ करŐ । 1

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.32
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सेल बैटरी 1 2 3 4 5 6

1

2

3

4

टेबल  1

टाˋ 3:लगातार वोʐेज चािजōग िविध (Fig 1)

1  सभी बैटįरयो ंको समानांतर मŐ कनेƃ करŐ  जैसा िक Fig 1 . मŐ िदखाया 

गया है

2  चाजŊर को बैटरी से कनेƃ करŐ।

3  चाजŊ िकए जाने वाले वोʐेज को बदलकर धारा दर िनधाŊįरत करŐ ।

4  बैटरी को फुल चाजŊ होने तक चाजŊ करŐ

5  बैटरी चाजŊर बंद करŐ

6  टेबल 2 मŐ रीिडंग įरकॉडŊ करŐ ।

7  बैटरी का पैरािसिटक डŌ ा (İˢच ऑफ)

8  बैटरी चाजŊ होने की İ̾थित की समय-समय पर जाँच करके बैटरी को 

सेʚ िड̾चाजŊ के िलए जाँचŐ।

9  बैटरी की जाँच करŐ , िड̾चाजŊ के िलए, बाहरी ŝप से िनɻानुसार है

10  इिưशन İˢच बंद करŐ

11  बैटरी के शीषŊ पर अशुİȠयो ंऔर दूिषत पानी की परत को जांचŐ और 

साफ करŐ

12  बैटरी को टॉपअप करने के बाद बैटरी की ऊपरी सतह को साफ करŐ

13  बैटरी पोː के बीच िकसी भी ढीले संपकŊ  की जाँच करŐ

14  ऑटो वाहन वायįरंग पįरपथ मŐ िकसी भी ढीले संपकŊ  की जाँच करŐ

15  वाहन के सभी İˢचो ंके खराब संपकŊ  की जाँच करŐ  और बदलŐ

16  बैटरी टिमŊनलो ंके शʙर गठन की जाँच करŐ  और साफ़ करŐ

टेबल  2

सेल बैटरी 1 2 3 4 5 6

1

2

3

4

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.32
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.4.33
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - इलेİƃŌ कल और इलेƃŌ ॉिनƛ

įरले और सोलनॉइड की जाँच करŐ  (Check the relays and solenoid) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  Ůारंिभक Ůणाली मŐ सोलनॉइड İˢच की İ̾थित की जांच करŐ

•  वायįरंग पįरपथ मŐ įरले की İ̾थित की जाँच करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट। - 1 NO.

•  टेː लœप  - 1 NO.

•  मʐीमीटर  - 1 NO.

उपकरण (Equipments)

• वाहन    - 1 NO.

• बैटरी     - 1 NO.

सामŤी (Materials)

• ɡूज   - आवʴकतानुसार

• İˢच       - आवʴकतानुसार

• केबल/ तार   - आवʴकतानुसार

• इɌुलेशन टेप   - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : सोलनॉइड İˢच की जाँच करना

1  सोलनॉइड İˢच टिमŊनलो ं(3 & 4) की जांच करŐ  और उɎŐ साफ करŐ। 

(Fig 1)

2  बैटरी (5) से सोलनॉइड İˢच टिमŊनलो ं(3) तक बैटरी केबल कनेƕन 

की जाँच करŐ । ढीला पाए जाने पर कस लŐ।

3  सोलनॉइड İˢच टिमŊनलो ं(4) से ː ाटŊर मोटर टिमŊनलो ं(6) तक बैटरी 

केबʤ की जाँच करŐ । ढीले पाए जाने पर कस लŐ।

4  सोलनॉइड İˢच टिमŊनलो ंसे ːािटōग İˢच (7) तक वायर कनेƕन 

की जाँच करŐ ।

5  परीƗण लœप को Űेक लाइट İˢच टिमŊनल (1 & 2) से कनेƃ करŐ। 

यिद İˢच बंद नही ंहै, तो लœप Ƹो करेगा

6  केबल तारो ंको सोलनॉइड İˢच से िडˋनेƃ करŐ ।

7  टेː लœप के 1 िसरे को सोलनॉइड İˢच टिमŊनल (3) से कनेƃ करŐ  

और टेː लœप के दूसरे िसरे को Ťाउंड करŐ ।

8  यह Ƹो करेगा लेिकन यह परीƗण शॉटŊ सिकŊ ट का संकेत नही ंदेगा।

9  टेː लैɼ के 1 िसरे को ːाटŊर İˢच टिमŊनल से और दूसरे िसरे को 

İˢच ओपन करके अथŊ से कनेƃ करŐ। यिद लœप तेज जलता है, तो 

सोलेनोइड छोटा हो जाता है। İˢच बदलŐ।

टाˋ 2:हॉनŊ पįरपथ मŐ įरले की जाँच

टाˋ 4 के िलए अɷास 1.4.27 देखŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.4.34
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - इलेİƃŌ कल और इलेƃŌ ॉिनƛ

डायोड के परीƗण पर अɷास करŐ  (Practice on testing diodes) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• डायोड पैकेज के Ůकार की पहचान करŐ

• डायोड के फॉरवडŊ टू įरवसŊ रेिस Őːस अनुपात का िनधाŊरण करŐ

• संधाįरũ की पहचान

• परीƗण संधाįरũ

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन/उपकरण (Tool/instrument/ 

(Equipments)

•  ŮिशƗु का टूल िकट                                   - 1 NO.

•  मʐीमीटर   - 1 NO.

•  टŌ ांिजːर।  -  आवʴकतानुसार

• डेटा िकताब   - 1 NO.

सामŤी/ अवयव (Materials/ components)

•  िमिŵत Ůकार के डायोड/टŌ ांिजːर                  - 20 NO./EACH.

•  नीला, पीला, काला लाल रंग

 लाल रंग ˠीव तार           - 10 CMS.EACH

• िजदने की डोįरयाँ          - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1:डायोड पैकेज और टिमŊनलो ंकी पहचान करŐ

1 िदए गए िमिŵत लॉट मŐ से कोई 1 डायोड चुनŐ। डायोड पर छपे कोड 

नंबर को O और T शीट्स ट मŐ įरकॉडŊ करŐ ।

2  चुने Šए डायोड के िलए, चाटŊ 1 देखŐ और पैकेज के Ůकार (जैसे कांच/

ɘाİːक/िसरेिमक/धातु आिद) को पहचानŐ और įरकॉडŊ करŐ ।

3  चाटŊ 1 के संदभŊ मŐ चुने गए डायोड के िलए, डायोड के एनोड टिमŊनल 

के ऊपर 1 छोटी लाल रंग की ˠीव को पहचानŐ और लगाएं।

4  िविभɄ Ůकार के कम से कम 5 डायोड के िलए चरण 1 से 3 दोहराएँ 

और अपने ŮिशƗक से अपने काम की जाँच करवाएँ।

टाˋ 2:ओममीटर/मʐीमीटर का उपयोग करके डायोड की जाँच करना

1  ओममीटर/मʐीमीटर को X100 ओम की सीमा पर सेट करŐ । मीटर 

की कैरŎआउट Ůितरोध-शूɊ-सेिटंग।

यिद आवʴक हो तो अɊ ओम ŵेणी चुनŐ।

2  टाˋ 1 मŐ पहचाने गए डायोड मŐ से एक को िपक करŐ । ओममीटर 

जांच को डायोड टिमŊनलो ंमŐ कनेƃ करŐ  जैसा िक Fig 1a मŐ िदखाया 

गया है। मीटर Ȫारा िदखाए गए Ůितरोध रीिडंग को O & Tशीट की 

टेबल 1 मŐ įरकॉडŊ करŐ ।

3  डायोड से जुड़े मीटर Ůोब को उʐा करŐ  जैसा िक Fig 1बी मŐ िदखाया 

गया है और तािलका 1 मŐ मीटर Ȫारा िदखाए गए रीिडंग को įरकॉडŊ 

करŐ ।

4  चरण 2 और 3 मŐ दी गई रीिडंग से, अŤ और पʮ Ůितरोध के बीच 

अनुपात की गणना और įरकॉडŊ करŐ ।

5  दजŊ की गई जानकारी से डायोड की İ̾थित के बारे मŐ अपना िनʺषŊ 

दŐ। िनʺषŊ िनकालने के िलए नीचे िदए गए सुझावो ंका Ůयोग करŐ ;

-  अǅे डायोड मŐ, 1 िदशा मŐ Ůितरोध 100 ओम से कम और दूसरी 

िदशा मŐ बŠत अिधक या लगभग अनंत/खुला होगा। सबसे खराब 

मामलो ं मŐ िनɻ से उǄ Ůितरोध के बीच का अनुपात कम से कम 

1:1000 हो सकता है।

-  छोटे डायोड दोनो ंिदशाओ ंमŐ शूɊ या बŠत कम Ůितरोध िदखाते हœ।

-  खुला डायोड दोनो ंिदशाओ ंमŐ अनंत/खुला िदखाता है।

6  िविभɄ Ůकार के िदए गए कम से कम दस और डायोड के िलए चरण 

2 से 4 दोहराएं।

7  अपने ŮिशƗक से काम की जांच करवाएं।
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अवलोकन और सारणीकरण शीट 
टेबल  1

लेबल संख्या

 डायोड पर 

प्रिंटेड कोड 

संख्या

पैकेज का

प्रकार
प्रतिरोध का मान 

अग्र और पश्च 

प्रतिरोध के बीच का 

अनुपात

डायोड FIT/

UNFIT

की स्थिति

  एक दिशा                     उल्टी दिशा 

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.34
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चाटŊ 1

डायोड और पैकेिजंग के Ůकार

कम िबजली - ɘाİːक पैकेज डायोड

बŠत कम िबजली - Ƹास पैकेज डायोड

कम िबजली - धातु पैकेज डायोड

उǄ शİƅ - धातु पैकेज डायोड

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.34
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बŠत कम शİƅ - धातु पैकेज डायोड

टाˋ 3 : डेटा मैनुअल का िजŢ करते Šए संधाįरũ Ůकार और लीड की पहचान करना

1  िदए गए िमिŵत लॉट मŐ से कोई 1 संधाįरũ उसका लेबल नंबर और 

टŌ ांिजːर टाइप नंबर टेबल 1 मŐ दजŊ करŐ ।

2    संधाįरũ डेटा मैनुअल देखŐ और O & T की टेबल 1 मŐ संधाįरũ के 

िनɻिलİखत िववरण खोजŐ और įरकॉडŊ करŐ

 - चाहे िसिलकॉन हो या जमőͤिनयम

 - चाहे NPN हो या PNP

 - पैकेिजंग या केस की ŝपरेखा का Ůकार (उदाहरण: TO5, TO7 

आिद)

3  दजŊ िकए गए पैकेज के Ůकार से, संधाįरũ डेटा मैनुअल और टेबल 1 

मŐ संधाįरũ के िलए आधार, एिमटर और कलेƃर को इंिगत करने वाला 

िपन आरेख बनाएं।

4  उपयुƅ लंबाई की ˠीव जैसा िक Fig 1 मŐ िदखाया गया है, नीचे दी 

गई रंग योजना का उपयोग करके संधाįरũ के पहचाने गए िपनो ंमŐ 

लगाएं।

 आधार               -  नीले रंग की ˠीव

 एिमटर              -  लाल रंग की ˠीव

 कलेƃर            -  पीले रंग की ˠीव

  शीʒ               -  ɰैक कलर ˠीव

नोट: कुछ पावर संधाįरũ मŐ, मेटल बॉडी ही कलेƃर होगी। 

ऐसे मामलो ंमŐ एक पŐͤिसल का उपयोग करके धातु के शरीर 

पर ‘सी’ का िनशान लगाएं। सभी संधाįरũर मŐ शीʒ िपन 

नही ंहोगा।

5  िदए गए लॉट मŐ िविभɄ Ůकार के कम से कम पांच संधाįरũ के िलए 

चरण 1 से 4 दोहराएं और अपने ŮिशƗक से अपने कायŊ की जांच 

करवाएं।
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टाˋ 4 : परीƗण टŌ ांिजːर

1  पहचानŐ िक उपयोग िकए जा रहे ओममीटर का कौन सा टिमŊनल 

मीटर की आंतįरक बैटरी के vE टिमŊनल से जुड़ा है। मीटर रŐज को 

RX100W पर सेट करŐ ।

 बŠत कम या बŠत अिधक ओम रŐज मŐ ओममीटर अȑिधक धारा/

वोʐेज उȋɄ कर सकते हœ और परीƗण के दौरान कम पावर 

टŌ ांिजːर को नुकसान पŠंचा सकते हœ।

2  1 टŌ ांिजːर लŐ िजसके िपन की पहचान की गई है और टाˋ 3 मŐ 

ˠीव िकया गया है। इस पर िनभŊर करते Šए िक चुना गया टŌ ांिजːर 

NPN है या PNP, टŌ ांिजːर के आधार पर मीटर के vE या -vE को 

İƑप/होʒ करŐ  जैसा िक Fig 2A और 2B मŐ िदखाया गया है। .

3  अɊ मीटर ठेस को एिमटर पर İƑप करŐ । जांचŐ िक Ɛा टŌ ांिजːर का 

बेस-एिमटर जंƕन डायोड कम Ůितरोध (कुछ दिसयो ंओम) या बŠत 

उǄ Ůितरोध (कुछ 10 िकलोओम) िदखाता है। अपने अवलोकन को 

टेबल 1 मŐ दजŊ करŐ ।

4  बेस-एिमटर से जुड़े Ůोड की Ŭुवीयता को उलट दŐ  और जांचŐ िक 

Ɛा टŌ ांिजːर का बेस-एिमटर जंƕन डायोड कम Ůितरोध या बŠत 

अिधक Ůितरोध िदखाता है। अपने अवलोकन को टेबल 1 मŐ दजŊ करŐ ।

5  चरण 3 और 4 मŐ दजŊ िकए गए अवलोकनो ंसे, और नीचे दी गई टेबल 

को देखते Šए, िनʺषŊ और įरकॉडŊ करŐ , टŌ ांिजːर के बेस-एिमटर 

जंƕन डायोड की İ̾थित GOOD के ŝप मŐ अǅी है, O & T की 

टेबल 1 मŐ खुली या छोटी है

नोट: यिद दोनो ं िदशाओ ंमŐ मापा गया जंƕन का Ůितरोध 

अिधक है, तो टेबल मŐ दी गई जंƕन की İ̾थित के अलावा, 

एक अɊ संभावना यह है िक आपका पहचाना गया आधार 

िपन गलत हो सकता है। आप एिमटर-कलेƃर मŐ Ůितरोध 

माप रहे होगें। संदेह की İ̾थित मŐ, टŌ ांिजːर के पहचाने गए 

िपनो ंको दोबारा जांचŐ और चरण 2, 3 और 4 दोहराएं।

6  चरण 2,3,4 और 5 को दोहराएं और टŌ ांिजːर के बेस-कलेƃर 

जंƕन डायोड की İ̾थित की जांच करŐ ।

7  एिमटर-कलेƃर के अŢॉस Ůितरोध को मापŐ और ŮेƗण को V-हाई 

(> 1MW) या LOW (<500W) के ŝप मŐ įरकॉडŊ करŐ ।

नोट: एक अǅे टŌ ांिजːर मŐ एिमटर और कलेƃर के बीच 

Ůितरोध बŠत अिधक होगा। कम Ůितरोध इंिगत करता है िक 

टŌ ांिजːर लीक Šआ है।

8  Fig 3 मŐ दशाŊए अनुसार सही Ŭुवता के साथ एिमटर-कलेƃर के 

अŢॉस मीटर को İƑप करŐ । आधार-कलेƃर को नम उंगिलयो ं से 

˙शŊ करŐ  जैसा िक Fig 3 मŐ िदखाया गया है और जांचŐ िक Ɛा मीटर 

Ȫारा िदखाया गया Ůितरोध यह दशाŊता है िक टŌ ांिजːर चालू हो रहा है। 

O . की टेबल 1 मŐ अपने ŮेƗण को हाँ या नही ंके ŝप मŐ दजŊ करŐ

9  चरण 5,6,7 और 8 मŐ दजŊ ŮेƗणो ंसे, परीƗण के तहत टŌ ांिजːर की 

समŤ İ̾थित पर अपना िनʺषŊ दŐ।

10  िविभɄ Ůकार के कम से कम पांच और टŌ ांिजːर के िलए चरण 1 से 9 

तक दोहराएं।

11  अपने ŮिशƗक से अपने काम की जांच करवाएं।

एक िदशा मŐ मीटर Ůोड के साथ पी-एन 

जंƕन का Ůितरोध

िवपरीत िदशा मŐ मीटर के साथ पी-एन जंƕन का 

Ůितरोध
पी-एन जंƕन की İ̾थित

कम

कम

बहतु ज्यादा

बहतु ज्यादा

कम

बहतु ज्यादा

अच्छा

शॉर्ट

खोलंे (ऊपर नोट देखंे)

टेबल  1

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.4.34

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



90

ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.5.35
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - हाइडŌ ोिलƛ और Ɋूमेिटƛ

हाइडŌ ोिलक और Ɋूमेिटक घटको ंकी पहचान (Identification of hydraulic and pneumatic 
components) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• वाहन मŐ हाइडŌ ोिलक Ƒच घटको ंकी पहचान करŐ

• वाहन मŐ Ɋूमेिटक Űेक िसːम के घटको ंकी पहचान करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/Instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट   - 1 NO.

उपकरण (Equipments)

•  हाइडŌ ोिलक Ƒच वाला वाहन - 1 NO

•  Ɋूमेिटक Űेक वाला वाहन    - 1 NO.

सामŤी (Materials)

• हइडŌ ॉिलक तेल । - आवʴकतानुसार

•  कपास अपिशʼ    - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : वाहन पर हाइडŌ ोिलक Ƒच घटको ंका पता लगाना

1  वाहन को समतल जमीन पर रखŐ।

2  ːॉपसŊ (लकड़ी के ɰॉक) के साथ वाहन के टायर का सपोटŊ करŐ

3  हœड Űेक लगाएं।

4  बोनट खोलो।

5  नकाराȏक बैटरी केबल िनकालŐ।

6  हाइडŌ ोिलक Ƒच िसːम को टŌ ेस करŐ  और उसका पता लगाएं

  घटक यानी माːर िसलŐडर रेसेिवŊयर माːर िसलŐडर, ˠेव िसलŐडर, 

हाइडŌ ोिलक लाइनŐ और Ūो-कट लीवर।

7  Fig 1 मŐ दशाŊए अनुसार िनकाय के भागो ंकी पहचान करŐ।

8  टेबल 1 मŐ भागो ंके नाम िलİखए।

टेबल  1

Ţ० सं० लेवल संƥा भागो ंका नाम

1

2

3

4

5

2

5

4

1

3
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टाˋ 2 : वाहन मŐ Ɋूमेिटक घटको ंका पता लगाना

1  Fig 1 मŐ वायु संपीडक की पहचान करŐ , जो संपीिडत वायु Ůदान करता 

है।

2  एयर टœक का पता लगाएँ, जो एयर कंŮेसर से संपीिड़त हवा Ůाɑ करता 

है।

3  अनलोडर वाʢ का पता लगाएँ जो अितįरƅ हवा को बाहर करता है, 

1 बार एयर टœक मŐ सेट एयर Ůेशर पŠँच जाता है।

4  Űेक वाʢ की पहचान करŐ  जो हवा को Ůवािहत करने की अनुमित देता 

है, जब Űेक पेडल दबाया जाता है तो Űेक लगाएं।

5  2 ůंट Űेकर चŐबर और 2 įरयर Űेक चŐबर का पता लगाएँ जो ůंट &  

įरयल Űेकर लगाने के िलए ˠैक एडजːर को पुश करते हœ

6  ůंट & įरयर Űेकर के िलए ɰैक एडजːसŊ का पता लगाएँ।

7  एयर Űेकर िसːम का लेआउट आरेख।

8  हवा के दबाव गेज की पहचान करŐ , जो हवा के टœक मŐ हवा के दबाव 

को दशाŊता है।

9  भागो ंको टेबल 2 मŐ िलİखए।

टेबल  2

Ţ.सं. भागो ंका नाम ̾थान

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.5.36
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - हाइडŌ ोिलƛ और Ɋूमेिटƛ

हाइडŌ ोिलक सिकŊ ट का अनुरेखण और अȯयन (Tracing and studying of hydraulic circuits) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• हाइडŌ ोिलक जैक के िहˣो ंकी पहचान करŐ

• हाइडŌ ोिलक Űेक के भागो ंकी पहचान करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/Instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट                                     - 1 SET.

•  ɰीिडंग िकट   - 1 NO.

उपकरण (Equipments)

•  हाइडŌ ोिलक जैक टŌ ॉली टाइप                        - 1 NO.

•  वाहन मŐ हाइडŌ ोिलक पावर ːीयįरंग               - 1 NO.

•  वाहन मŐ हाइडŌ ोिलक Űेक    - 1 NO.

सामŤी (Materials)

•  कपास अपिशʼ                                - आवʴकतानुसार

• हाइडŌ ोिलक ūव   - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 :हाइडŌ ोिलक जैक

1  हाइडŌ ोिलक जैक के कट सेƕन मॉडल को वकŊ  बŐच पर रखŐ। (Fig 1) 2  हाइडŌ ोिलक जैक िसːम का पता लगाएं और घटको ंका पता लगाएं, 

यानी री सवŖयर, ɘंजर, नॉन įरटनŊ वाʢ  रैम įरलीफ वाʢ और शट 

ऑफ वाʢ,

3  िसːम मŐ भागो ंकी पहचान करŐ  जैसा िक Fig 1 . मŐ िदखाया गया है

4  भागो ंके नाम टेबल मŐ िलİखए 1

5  िनɻिलİखत भागो ंका िमलान नीचे िदए गए कॉलम (ए), आमŊ (बी), ūव 

सवŖयर (सी), įरलीज वाʢ (डी), आउट लेट वाʢ (ई) हœडल (एफ) 

ɘंजर (जी) के अनुसार िकया जाना चािहए।

टेबल  1

Ţ.सं. लेबल शɨ भागो ंका नाम

1 f

2 d

3 b

4 g

5 e

6 a

7 c
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टाˋ 2: हाइडŌ ोिलक Űेक िसːम के घटको ंकी पहचान करŐ

1  हाइडŌ ोिलक Űेक िसːम के कट-सेƕन मॉडल को वकŊ  बŐच पर रखŐ।

2  हाइडŌ ोिलक Űेक िसːम का रेखा आरेख बनाएं।

3  हाइडŌ ोिलक Űेक िसːम (Fig 1) और डŌ म Űेिकंग िसːम के भागो ं

का पता लगाएँ। (Fig 2&3) यानी Űेक पाइप लाइन यूिनयन, Űेक 

पुश-रॉड, Űेक ɢेİƛबल होसेस, Űेक पेडल įरटनŊ İ˚ंग, माːर 

िसलŐडर, होʒ डाउन İ˚ंग, Űेक लाइिनंग, Űेक ːील पाइप लाइन, 

Űेक एडजːर, शू įरटनŊ İ˚ंग, ːॉप लाइट İˢच, हœड Űेक लीवर, 

िपवट, Űेक ɘेट कैįरयर, ʬील िसलŐडर, पािकō ग Űेक केबल, Űेक शू, 

Űेक पेडल, लॉक नट और Ƒीिवस।

4  टेबल 1 मŐ भागो ंके नाम िलİखए।
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Ţ.सं. लेवल संƥा भागो ंका नाम

1 2

2 5

3 4

4 1

5 3

6 11

7 15

8 17

9 12

10 18

11 14

12 19

13 6

14 20

15 7

16 9

17 13

18 8

19 10

20 15

टेबल  1
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.5.37
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - हाइडŌ ोिलƛ और Ɋूमेिटƛ

एयर Űेक िसːम का अनुरेखण और अȯयन (Tracing and studying of air brake system) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• वाहन मŐ Ɋूमेिटक Űेक िसːम के घटको ंकी पहचान करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/Instrument)

• ŮिशƗु का टूल िकट                                     - 1 SET.

उपकरण (Equipments)

•  एयर Űेक िसːम वाला वाहन                         - 1 NO.

सामŤी (Materials)

•  कपास अपिशʼ                               - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  Ɋूमेिटƛ Űेक िसːम के भागो ं का पता लगाएँ। एयर टœक, एयर 

कंŮेसर, अनलोडर वाʢ सिवŊस सवŖयरसुरƗाȏक वाʢ या Űेक वाʢ, 

हœड कंटŌ ोल वाʢ Űेक चœबर, एयर यूिनयन।

2  टेबल  1 मŐ भागो ंके नाम िलİखए।
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Ţ.सं. लेवल संƥा भागो ंका नाम

1 2

2 5

3 4

4 1

5 3

6 6

7 7

8 9

9 10

10 8

टेबल  1

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.5.37
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.38
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - िनिदŊʼीकरण और सेवा उपकरण

िविभɄ Ůकार के वाहनो ंकी पहचान (Identify the different types of vehicles) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह जान सकŐ गे :

• िविभɄ Ůकार के वाहनो ंकी पहचान करŐ ।

ŮिŢया (PROCEDURE)

1   वाहन के नाम का पता लगाएँ (Fig 1) A) कार B) टŌ क पंजाब बॉडी या 

Ōː ेट टŌ क C) टŌ क हाफ बॉडी D) टŌ क ɢैट फॉमŊ टाइप E) टŌ ैƃर F) 

आिटŊƐूलेटेड टŌ ेलर वाला टŌ ैƃर G) टœकर H) िडलीवरी वैन I ) डɼर 

टŌ क जे) ːेशन वैगन के) िपकअप एल) जीप

2  तािलका 1 मŐ भागो ंके नाम िलİखए।

टेबल  1

Fig िमलान शɨ वाहन का नाम

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

b

a

e

d

c

g

h

l

k

j

i

f
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.39
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - िनिदŊʼीकरण और सेवा उपकरण

वाहन िविनदőश डेटा का अȯयन (Studying vehicle specification data) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• वाहन के पुजŘ की पहचान करŐ

• वाहन िविनदőश डेटा के अनुसार भागो ंके िविनदőश की जाँच करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/Instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट - 1 NO.

•  संपीड़न गेज  - 1 NO.

• मापन टेप - 1 NO.

• वैƐूम गेज - 1 NO.

•  बोर डायल गेज - 1 NO.

• हाइडŌ ो मीटर। - 1 NO.

•  वोʐेज परीƗक                                   - 1 NO.

                        

उपकरण (Equipments)

• वाहन                                   - 1 NO.
सामŤी (Materials)

•  कपास अपिशʼ - आवʴकतानुसार

• इंजन तेल - आवʴकतानुसार

• हाइडŌ ोिलक ūव                      - आवʴकतानुसार

नोट: वाहन िविनदőश का ŮिशƗक ŮदशŊन कराएं 

मिहंūा बोलेरो जीएलएƛ

 यȸ     XD-3PF डीज़ल 

 Ůकार      4- Ōː ोक ओवरˍेयर, 

              4-िसलŐडर, लाइन मŐ

 बोर       94.0 mm

 Ōː ोक      90.0 mm

 घन Ɨमता       2498 cc

 दबाव अनुपात                                23 : 1

 मैƛ। सकल ऊजाŊ      72.5 hp at 4000 R.P.M.

                                              (DIN 70020)

 मैƛ। सकल टोक़                    15.3 kg-m at 2000 

                R.P.M

 ईंधन इंजेƕन Ůणाली              िवतरक पंप

 इंजन का वजन (सूखा)                   200 kg चſा और ː ाटŊर के साथ

 शीतलन Ůणाली       िसलŐडर िसर पर बेʐ संचािलत पंप  

      Ȫारा, थमŖːेट िनयंिũत

 हˑांतरण                              5-गित, सभी िसंŢोमेश

   

 अनुपात         1st िगयर : 4.03 :1

         2nd िगयर : 2.39 :1

         3rd िगयर : 1.52 :1

         4th िगयर : 1.00 :1

         5th िगयर : 0.84 :1

         उʐा : 3.76 :1

 ̾थानांतरण मामला         केवल 4WD के िलए

 अनुपात   उǄ -1: 1, िनɻ - 2.48:1 

 िनलंबन

 सामने 2WD: इंिडपŐडŐट, कॉइल İ˚ंग, डबल  

 एİƃंग टेलीˋोिपक शॉक एɥॉबŊर  

 और एंटी रोल बार

  4WD: सेमी-एिलिɐकल लीफ टाइप,  

 ůंट मŐ ːेबलाइजर बार

 िपछला  सेमी-एिलिɐकल लीफ टाइप  

 चौखटा रेƃŐगुलर Ǩूबलर सेƕन 5   

 इंटरमीिडएट Ţॉस मŐबर (आईएफएस  

 6  के िलए )। िपछला बɼर

 ːीयįरंग  पावर ːीयįरंग - सावŊभौिमक जोड़ो ंके  

 साथ वमŊ और रोलर Ůकार

 िũǛा बदलना 5.4 mts.

 Ƒच हाइडŌ ोिलक, िसंगल डŌ ाई ɘेट 235  

 िममी (9.25 ”ʩास)

 Űेक

 टाइप वैƐूम अिसːेड सवŖ के साथ   

 अŤानुŢम माːर िसलŐडर के साथ  

 हाइडŌ ोिलक

 सामने  13 िममी िडˋ और कैिलपर Ůकार
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 िपछला      डŌ म : 27.4 x 50.8 िममी   

     (11” x 2”)

 पािकō ग                                   िपछले पिहयो ंपर आंतįरक िवˑार      

                                    Ůकार। हाथ लीवर और केबल     

                                    Ůकार।

 धुरा

 सामने                                    IFS-2WD: ːब एƛल 4WD: 
       फुल ɢैिटंग हाइपोइड टाइप

 Ɨमता / अनुपात                      1000 kg / 4.88 : 1

 िपछला                                   फुल ɢोिटंग हाइपोइड टाइप

     Ɨमता / अनुपात                        1700 kg / 4.88 : 1

 इलेİƃŌ कʤ

 बैटरी                                       12 वोʐ, नकाराȏक अथŊ 

 Ɨमता                                      70 एम ऑवर 

 आवितŊũ                                   65 एɼीयर अंतिनŊिमŊत िनयामक  

                                       और वैƐूम पंप के साथ

  डŌ ाइव                                        बेʐ डŌ ाइव

 पिहए और टायर

 पिहयो ं        įरम आकार 6J x 15

 टायर                                        पी215/75 आर 15 रेिडयल

 ईधंन Ůणाली

 Ɨमता                                       िवद्त ɢोट इकाई के साथ लगे  

        60 लीटर

 तौल

 वजन िनयंũण                         1615 kg (2 WD)

            1695 kg (4 WD)

 जी.वी.डɲू.                          2200 kg (2 WD)

            2280 kg (4 WD)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.6.39

वाहन के पुजŘ की पहचान करŐ  और ŮिशƗक के मागŊदशŊन मŐ भागो ं के 

िविनदőशो ंकी जाँच करŐ
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.40
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - िनिदŊʼीकरण और सेवा उपकरण

वाहन पहचान संƥा (वीआईएन) की पहचान (Identification of Vehicle Identification Number 
(VIN)) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• पहचान संƥा िविनदőश के वाहन की पहचान करŐ

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/Instrument)

• मापन टेप                                    - 1 NO.

उपकरण (Equipments)

• गाड़ी                                    - 1 NO.

सामŤी (Materials)

•  कपास अपिशʼ  - आवʴकतानुसार

• कागज़  - आवʴकतानुसार

• पŐͤिसल  - 1 NO.

• रबड़               - 1 NO.       

VIN . के िलए सामाɊ जानकारी

वाहन पहचान संƥा (VIN) 17 अंको ं से बनी होती है और इसे WMI, 

VDS और VIS जैसे तीन बड़े समूहो ं मŐ वगŎकृत िकया जाता है। 

उदाहरण:- MALBB5 IBC AMI 73752

•  WMI: िवʷ िनमाŊता पहचानकताŊ

•  वीडीएस: वाहन िववरणक अनुभाग

•  VIS: वाहन संकेतक अनुभाग

•  एमपीवी: बŠउȞेशीय याũी वाहन

 (उदा: एमपीवी, एसयूवी, आरवी)

•  जीवीडɲूआर:सकल वाहन भार रेिटंग

नोट: वाहन कोड िनमाŊता के आधार पर िभɄ हो सकता है

ŮिशƗक की गाइड लाइन के तहत अपने सं̾थान के वाहन मŐ VIN नंबर 

की जाँच करŐ ।

-  कार को सादे मैदान मŐ रखŐ।

-  हœड Űेक लगाएं और पिहयो ंको चोक करŐ।

-  अपने वाहन मŐ VIN नंबर के ̾थान की पहचान करŐ।

-  सादे कागज पर अपने वाहन का VIN नोट करŐ ।

-  िनमाŊता की सामाɊ जानकारी के अनुसार VIN िववरण को िडकोड 

करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.6.41
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - िनिदŊʼीकरण और सेवा उपकरण

गेराज सेवा उपकरणो ंका अȯयन (Studying of garage service equipments) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• एयर कंŮेसर का संचालन करŐ

• हाइडŌ ोिलक कार  होइː संचािलत करŐ

• कार वॉशर चलाना

• यांिũक/हाइडŌ ोिलक जैक और जैक œːड का संचालन करŐ

• एक Ťीस गन संचािलत करŐ

• एक तेल ˚े गन संचािलत करŐ

• यांिũक Ůेस का संचालन करŐ

• हाइडŌ ोिलक Ůेस संचािलत करŐ

• दो पोː कार  होइː संचािलत

• चार पोː कार िलɝ संचािलत करŐ

• इंजन  होइː का संचालन करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/Instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट     - 1 NO’S

• मापन टेप    - 1 NO’S                                   

उपकरण (Equipments)

• गाड़ी            - 1 NO.

• हवा कंŮेसर                                - 1 NO.

सामŤी (Materials)

• कपास अपिशʼ  - आवʴकतानुसार

• साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

 

ŮिŢया (PROCEDURE)

एयर कंŮेसर (Fig 1)

1  तेल के ˑर की जाँच करŐ ।

2  मोटर (2) और कंŮेसर की चरखी (3) को जोड़ने वाले बेʐ के (1) 

तनाव की जाँच करŐ ।

3  सुिनिʮत करŐ  िक बेʐ गाडŊ अपनी İ̾थित मŐ तय िकया गया है।

4  नाली ɘग (4) के माȯम से पानी िनकालŐ और नाली ɘग को कस लŐ।

5  िबजली के कनेƕनो ं का ढीलापन, िडˋनेƕन या कट के िलए 

̊िʼगत ŝप से िनरीƗण करŐ ।

6  कंŮेसर को ‘चालू’ करŐ

7  कंŮेसर की आवाज का िनरीƗण करŐ । यिद कोई असामाɊ Ȱिन 

िमलती है, तो कंŮेसर को तुरंत बंद कर दŐ। (अपने ŮिशƗक से परामशŊ 

करŐ)

8  कंŮेसर को ‘बंद’ करŐ ।

9  नली-पाइप (5) को पकड़Ő और कॉक  खोलŐ (6)। जहां भी जŝरत हो 

संपीिड़त हवा का Ůयोग करŐ।

10  संपीिड़त हवा का उपयोग करने के बाद कॉक बंद कर दŐ।
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कौशल-Ţम (Skill sequence)

हाइडŌ ोिलक कार होइː (Hydraulic car hoist)

उȞेʴ : यह आपको सहायक होगा

• सिवŊस ːेशन उपकरण संचािलत करŐ

हाइडŌ ोिलक कार होइː  (Fig 2)

वाहन को कार होइː के कŐ ū मŐ पाकŊ  करŐ ।

ůंट और įरयर 1्सल को Ƒœप करŐ  या पिहयो ंकी जांच करŐ ।

एयर कॉक को धीरे-धीरे खोलŐ और देखŐ िक कार का होइː (1) ऊपर की 

ओर बढ़ रहा है।

आवʴक ऊंचाई तक पŠंचने पर कॉक बंद कर दŐ।

लहरा के नीचे सुरƗा œːड (2) Ůदान करŐ । आउटलेट कॉक को धीरे से 

खोलŐ तािक वाहन िबना झटके के नीचे चले। सुिनिʮत करŐ  िक होइː साइड 

रेल œːड पर मजबूती से बैठती है।

जŝरी  कायŊ खȏ करने के बाद इनलेट कॉक को थोड़ा सा खोलकर कार 

के होइː को थोड़ा ऊपर उठाएं। इनलेट कॉक बंद करŐ ।

सुरƗा œːड हटा दŐ।

सुिनिʮत करŐ  िक वाहन के नीचे कोई मौजूद नही ंहै।

आउटलेट कॉक को धीरे से खोलŐ तािक वाहन की İ̾थित को Ůभािवत िकए 

िबना होइː नीचे आ जाए।

Ƒै̱ɛ/चॉƛ हटा दŐ  और वाहन को होइː से हटा दŐ।

कार धोने वाला

तेल के ˑर की जाँच करŐ ।

बेʐ तनाव की जाँच करŐ ।

अपनी İ̾थित के िलए बेʐ गाडŊ की जाँच करŐ ।

ढीलेपन, िडˋनेƕन या कट के िलए िवद्त कनेƕन का नेũहीन िनरीƗण 

करŐ।

पानी की टंकी खोलो।

जल ˑर की जाँच करŐ ।

कार वॉशर शुŝ करने से पहले गन पकड़ो।

कार वाहर को ‘चालू’ करŐ  और आवʴक दबाव के िलए दबाव नापने का 

यंũ समायोिजत करŐ ।

वाटर गन खोलो।

पानी के जेट की जाँच करŐ  और बल के िलए समायोिजत करŐ  और 1 कोण 

से बॉडी पैनल पर ˚े करŐ ।

सफाई पूरी करने के बाद कार वाहर को रोक दŐ। पानी का सेवन मुगाŊ (पानी 

की आपूितŊ) बंद करŐ ।

यांिũक जैक (Fig 3)/हाइडŌ ोिलक जैक (Fig 4)

वाहन को समतल जमीन पर पाकŊ  करŐ ।

ůंट 1 ्सल को जैक करने के मामले मŐ, पीछे के पिहयो ंको बंद कर दŐ  और 

इसके िवपरीत।

यांिũक जैक मŐ Ūेड्स की मुƅ गित को हाथ से और हाइडŌ ोिलक जैक मŐ 

जांचŐ। तेल के ˑर और उसके संचालन की जाँच करŐ ।
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जैक को वाहन के नीचे िनिदŊʼ ̾थान पर रखŐ।

जैक लीवर के साथ ˌू को धीरे-धीरे घुमाएं और वाहन को उठाएं और 

हाइडŌ ोिलक जैक के मामले मŐ जैक के लीवर को धीरे-धीरे घुमाएं तािक 

1्सल जैक िबना िकसी झटके के ऊपर उठ जाए।

सपोटŊ/हॉसŊ  को चेिसस ůेम/1्सल के नीचे रखŐ।

जैक को नीचे करŐ  और इसे हटा दŐ।

िविशʼ कायŊ पूरा करने के बाद िफर से जैक अप करŐ ।

सपोटŊ/हॉसőस को हटा दŐ।

जैक को नीचे करŐ  और इसे हटा दŐ।

सुरƗा िबंदु

1  केवल फशŊ जैक Ȫारा समिथŊत वाहन के नीचे काम न                    

 करŐ ।

2  िलɝ की उचाई ठीक से İ̾थत और सुरिƗत संपकŊ  मŐ  

 होनी चािहए।

3  हमेशा नीचे करने से पहले कार के नीचे के उपकरणो,ं  

 पुजŘ या किमŊयो ंकी जांच करŐ ।

जैक œːड (Fig 5)

जैक œːड की ऊंचाई शा͆ट समायोजन Ȫारा समायोिजत की जाती है।

œːड ठीक से और सुरिƗत ŝप से रखा जाना चािहए।

Ťीस गन (Fig 6)

वाहन के अनुसार Ťीस गन िनɔल का चयन करŐ। (अपने ŮिशƗक से 

परामशŊ करŐ)

िकसी भी Ɨित के िलए Ťीस िनɔल धारक की ̊िʼ से जांच करŐ । गन को 

िनिदŊʼ Ťीस से भरŐ ।

Ťीस गन को बंद करŐ  और लीवर को तब तक चलाएं जब तक िक िनɔल से 

Ťीस लगातार दबाव के साथ बाहर न आ जाए।

आवʴक उȞेʴ के िलए गन का Ůयोग करŐ ।

तेल ˚े गन 

िकसी भी Ɨित के िलए ऑइल ˚े गन नोजल, नोजल होʒर, ऑपरेिटंग 

लीवर, एयर होज़ की ̊िʼ से जांच करŐ ।

˚े गन को SAE20W/40 और िमǥी के तेल के िमŵण से 1:20 के 

अनुपात मŐ भरŐ ।

तेल ˚े गन को ȕįरत įरलीज कपलर से कनेƃ करŐ।

तेल ˚े गन का संचालन करŐ ।

देखŐ िक तेल का िछड़काव दबाव मŐ िकया जाता है और केवल पैनल जोड़ो ं

और चलने वाले िहˣे पर ˚े िकया जाता है।

हवा-नली के कनेƕन बंद करŐ  और तेल ˚े गन िनकाल लŐ।

मैकेिनकल (आबŊर) Ůेस (Fig 7)

ऑपरेिटंग लीवर (1) की आसान गित की जाँच करŐ  और यिद आवʴक 

हो तो लुिŰकेट करŐ ।
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कायŊ के अनुसार ɘेट(3) का चयन करŐ।

घटक को ɘेट पर रखŐ।

कायŊ को धीरे-धीरे दबाएं और असामाɊ शोर सुनŐ।

हाइडŌ ोिलक Ůेस (Fig 8)

Ůेस को साफ करो।

तेल के ˑर की जाँच करŐ  (1) यिद आवʴक हो तो हाइडŌ ोिलक तेल के 

साथ टॉपअप करŐ

इसके मुƅ कायŊ और įरसाव के िलए हाइडŌ ोिलक Ůेस की जाँच करŐ

िसलŐडर ɘंजर įरलीिजंग नॉब (2) को लॉक करŐ।

बेड (4) को आवʴक ऊंचाई पर समायोिजत करŐ  तािक, काम करने के 

बाद, ɘंजर (6) और बेड (4) के बीच 100 िममी की िनकासी हो।

जॉब के अनुसार अनिवल संरेİखत करŐ  (5)।

जॉब को अनिवल पर रखना (5)।

दूरी के टुकड़े का चयन इस Ůकार करŐ  िक शाɝ/बुश  को दबाते समय 

यह शरीर को न छुए (ɘंजर (6) और दूरी के टुकड़े के बीच Ɋूनतम 10 

िममी का अंतर िदया जाए)

दूरी के टुकड़े को शाɝ/बुश  पर रखŐ। सुिनिʮत करŐ  िक यह शरीर को 

नही ंछूता है।

कम दबाव वाले लीवर (7) को संचािलत करŐ  और ɘंजर (6) को काम पर 

संपकŊ  करने के िलए बनाएं,

भारी दाब लीवर (8) का संचालन करŐ , गेज (9) पर भार और कायŊ का 1 

साथ िनरीƗण करŐ। सुिनिʮत करŐ  िक काम धीरे-धीरे बाहर आता है।

यिद भार िनिदŊʼ सीमा से अिधक है, तो दबाव डालना बंद कर दŐ।

सुरƗा

1  भागो ंकी उड़ान को रोकने के िलए बीयįरंग जैसे भंगुर भागो ंको ढालŐ।

2  जॉब खȏ करने के बाद ɘंजर įरलीिजंग नॉब (2) को ढीला करŐ ।

3   जॉब िनकालŐ और साफ करŐ।

दो पोː कार होइː 

वाहन को इलेƃŌ ो मैकेिनकल होइː के कŐ ū मŐ पाकŊ  करŐ ।

टेिलˋोिपक टू पोː िलɝ िलİɝंग आमŊ को एडजː और िफƛ करŐ।

उठाते और नीचे करते समय ˢचािलत आʈŊ लॉिकंग और įरलीिजंग 

िडवाइस का उपयोग करŐ।

असमान उठने से रोकने के िलए सुरƗा तंũ सेट करŐ ।

अितįरƅ सुरƗा  नट का Ůयोग करŐ।

चेन डŌ ाइव की जांच करŐ  और िलİɝंग İˢच को संचािलत करŐ ।

सुरƗा के िलए एंकįरंग बोʐ का उपयोग करŐ  (Fig 9)।

चार पोː िलɝ

चार पोː िलɝ के समतल रœप पर वाहन चलाएं।

जाँच करŐ  िक सही ढंग से पाकŊ  िकया गया वाहन रोमप पर नही ंहै /&ːॉपर 

के ŝप मŐ लकड़ी के ɰॉक का उपयोग करŐ

वाहन के दरवाजे की जाँच करŐ  और शीशे बंद हœ /&वाहन के हœड Űेक लीवर 

को ऊपर खीचंŐ।

हाइडŌ ोिलक िसलŐडर को İ̾थर और कम करने मŐ डŌ ाइव करŐ ।

सुरƗा ɰॉक का उपयोग करके पुल रŐज यांिũक सुरƗा Ůदान करना

वाहन के ढलान को Ůभावी ढंग से रोकने के िलए िलɝ के फो̾डŊ िसंŢनाइज़ 

मूवमेȴ  को ːील केबʤ के Ȫारा जोड़Ő  

एलसीवी और बड़े वाहन के िलए िवˑाįरत रन वे लंबाई के साथ टन।

इंजन उठाओ

वाहन को समतल जमीन पर रखŐ।
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यिद मजबूत जमीन नही ं है तो होइː के आधार के नीचे लकड़ी के बड़े 

ɰॉक का उपयोग करŐ।

वाहन के हœड Űेक लीवर को ऊपर खीचंो।

होइː को मजबूत जमीन पर रखŐ और इंजन के ऐसे िहˣे मŐ रˣी लगा दŐ।

होइː को वाहन से मुƅ होने तक धीरे-धीरे ऊपर उठाएं।

पिहया होइː को धीरे-धीरे रोल करŐ  और होइː को कायŊ की दुकान पर 

ले जाएं। (Fig 11)Fig 9
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.42
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - डीजल इंजन का अवलोकन

I.C इंजन के िविभɄ भागो ंकी पहचान करŐ  (Identify the different parts of I.C Engine) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• इंजन मŐ िविभɄ घटको ंका पता लगाएँ।

 आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/Instrument)

• ŮिशƗु का टूल िकट।                                                 - 1 NO.

• बॉƛ ˙ैनर- 1 SET                                 

उपकरण (Equipments)

• बŠ-िसलŐडर इंजन के अनुभागीय मॉडल                        - 1 NO.

सामŤी (Materials)

•  टŌ े                                                             - आवʴकतानुसार

•  सूती कपड़ा                                                - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल                                                 - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल                                             - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  रेिडएटर का पता लगाएँ (1) (Fig 1)

2  िवतरक (2) और इिưशन कॉइल (3) (Fig 1) का पता लगाएँ

3  एयर Ƒीनर का पता लगाएँ (4)। (Fig 1)

4  ईंधन पाइप का पता लगाएँ (5)। (Fig 1)

5  चſा का पता लगाएँ (6) (Fig 3)

6  ईंधन पंप का पता लगाएँ (7) (Fig 3)

7  काबŖरेटर का पता लगाएँ (8) (Fig 3)

8  पंखे की बेʐ का पता लगाएँ (9) (Fig 3)

9  डायनेमो का पता लगाएँ (10) (Fig 2)

10  से̵फ़-ːाटŊर का पता लगाएँ (11) (Fig 2)

11  वाटर पंप असŐबली का पता लगाएँ (12) (Fig 3)

12  ̇ ाकŊ  ɘग का पता लगाएँ (13) (Fig 2)

13  इनलेट (14) (Fig 1) और िनकास मैिनफोʒ (15) (Fig 2) का पता 

लगाएँ

14  वाʢ कवर का पता लगाएँ (16)। (Fig 4)

15  रॉकर असŐबली (17) और िसलŐडर हेड (20) (Fig 4) का पता लगाएँ

16  पुश रॉड्स का पता लगाएँ (18) (Fig 4)

17  इंजन ɰॉक पर टैपेट साइड कवर का पता लगाएँ।

18  टैपेट्स का पता लगाएँ (19)। (Fig 4)

19  िसलŐडर हेड का पता लगाएँ (20)

20  Ţœ क शाɝ चरखी का पता लगाएँ (21) (Fig 3)

21  इंजन के सामने टिनōग कवर का पता लगाएँ।

22  टाइिमंग िगयर और चेन (22) (Fig 4) का पता लगाएँ।

23  कœ ष͆ट का पता लगाएँ (29)। (Fig 4)

24  सɼ ऑयल का पता लगाएँ (23) (Fig 3)

25  तेल पंप का पता लगाएँ (24) (Fig 4)

26  तेल िफʐर का पता लगाएँ (25) (Fig 1)

27  कनेİƃंग रॉड कैɛ (26) का पता लगाएँ। (Fig 4)

28  इंजन मŐ िपːन और कनेİƃंग रॉड का पता लगाएँ (27) (Fig 4)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.43
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - डीजल इंजन का अवलोकन

एलएमवी/एचएमवी के डीजल इंजन मŐ िविभɄ भागो ंकी पहचान करŐ  (Identify the different parts 
in a diesel engine of LMV/HMV) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• डीजल इंजन के पुजŘ की पहचान करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट।           - 1 NO                                                

•  बॉƛ ˙ैनर सेट।           - 1 NO                                                   

•  įरंग कंŮेशर, िपːन įरंग 1 ्सपœडर, वॉʢ िलɝर   - 1 NO     

उपकरण (Equipments)

•  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन (कट अनुभागीय मॉडल)

सामŤी (Materials)

•  टŌ े        - आवʴकतानुसार  

•  सूती कपड़ा       - आवʴकतानुसार  

•  िमटटी तेल      - आवʴकतानुसार  

•   साबुन का तेल                                        - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  कट-सेƕन मॉडल डीजल इंजन को वकŊ  बŐच पर रखŐ

2  रेिडएटर, FIP, इंजेƃर एयर Ƒीनर, ɡूल फीड पंप, ɡूल िफʐर, 

अʐरनेटर, सेʚ ːाटŊर, वाटर पंप, िडपİːक, इनलेट  और  MEX-

HAUST मेनफोʒ, इंजन हेड और वॉʢ असŐबली, रॉकर आमŊ, 

वॉʢ कवर, िपːन, टाइिमंग िगयर ऑयल को टŌ ेस करŐ । पंप, ɢाई 

ʬील

3  Fig 1 से 3 मŐ िदखाए गए डीजल इंजन कट-सेƕन मॉडल मŐ भागो ं

की पहचान करŐ ।

Fig 3

4  टेबल 1 मŐ भागो ंके नाम िलİखए।
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टेबल  1

Ţ.सं. लेबल संƥा भागो ंका नाम

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

17
18
19
22
18
20
22
27
6

28
24
26
23
11
12
15
10
9

12
8

23
25
2

14
3
5
4
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.44
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - डीजल इंजन का अवलोकन

डीजल इंजन को शुŝ करना और रोकना (Starting and stopping of diesel engine) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• इंजन शुŝ करने के िलए तैयार करŐ

• इंजन शुŜ करŐ

• डैशबोडŊ मीटर और चेतावनी रोशनी का िनरीƗण करŐ

• इंजन बंद करो।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन  (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट। - 1 NO

•  केबल के साथ लीड एिसड बैटरी 12V   - 1 NO     

उपकरण (Equipments)

•  मʐीिसलŐडर फोर Ōː ोक डीजल इंजन - 1 NO

•  डीजल एलएमवी वाहन की चलने की İ̾थित    - 1 NO

सामŤी (Materials)

•  टŌ े       - आवʴकतानुसार

•  सूती कपड़ा      - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल      - आवʴकतानुसार

•  डीजल       - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल      - आवʴकतानुसार

•  इंजन तेल - आवʴकतानुसार

•  शीतलक                                          - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : शुŝ करने के िलए इंजन तैयार करŐ

1  रेिडएटर मŐ जल ˑर की जाँच करŐ  और यिद आवʴक हो तो टॉप-अप 

करŐ।

2  इंजन ऑयल के ˑर की जाँच करŐ  और यिद आवʴक हो तो टॉप-अप 

करŐ।

3  बैटरी मŐ इलेƃŌ ोलाइट की जांच करŐ  और आसुत जल से टॉप अप करŐ ।

4  कंुजी को मुƥ İˢच मŐ डालŐ और कंुजी को ‘चालू’ İ̾थित मŐ घुमाएँ।

डैशबोडŊ मŐ चेतावनी रोशनी नोट करŐ ।

A  1 बैटरी की रोशनी लाल रंग मŐ चमकती है (यानी बैटरी िड̾चािजōग) 

(Fig 1 A)

B  इंजन ऑयल की रोशनी लाल रंग मŐ चमकती है (यानी तेल कम है (या) 

शूɊ है) (Fig 1B)

C  पािकō ग Űेक लाइट लाल रंग मŐ चमकती है (यानी पािकō ग Űेक लगाया 

जाता है) (Fig 1C)

D  सीट बेʐ की रोशनी लाल रंग मŐ चमकती है (यानी डŌ ाइवर ने सीट बेʐ 

नही ंपहनी है) (Fig 1D)

5  पािकō ग Űेक छोड़Ő (अब Ůकाश लाल नही ंिदखाया गया है)

6  सीट बेʐ ठीक से पहनŐ (अब लाइट लाल नही ंिदखाई दे रही है)

7  िगयर को ɊूटŌ ल पोजीशन मŐ िशɝ करŐ ।

8  ɡूल गेज को ȯान से देखŐ िक यह खाली से भरा Šआ िदखाता है।

9  तापमान नापने का यंũ को ȯान से देİखए, इसे पढ़कर Ɋूनतम तापमान 

का पता चलता है।          
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टाˋ 2 : इंजन शुŝ करŐ  (Fig 1)

Ůारंभ करते समय ȕरक पेडल न दबाएं

1  ːाटŊर पुश बटन िचũ 2 दबाएं या इंजन शुŝ करने के िलए इिưशन 

कंुजी को आगे बढ़ाएं।

2  इंजन चालू होते ही ːाटŊर बटन/इिưशन कंुजी को छोड़ दŐ।

जब इंजन चल रहा हो तो ːाटŊर बटन/कंुजी संचािलत न 

करŐ ।

यिद इंजन तुरंत शुŝ नही ंहोता है तो ːाटŊर बटन (दबाया Šआ (या) कंुजी 

चालू) को 10 सेकंड से अिधक न रखŐ।

इससे बैटरी िड̾चाजŊ हो जाती है और गमŊ हो जाती है।

3  टैकोमीटर मŐ िनİʻय गित R.P.M की जाँच करŐ ।

4 इंजन के आरपीएम को लगातार बढ़ाने के िलए 1 ्सीलरेटर पेडल दबाएं 

और इंजन को गमŊ होने दŐ।

टाˋ 3 :इंजन चलाने के दौरान डैशबोडŊ मीटर / चेतावनी रोशनी का िनरीƗण करŐ

1  बैटरी चेतावनी Ůकाश का िनरीƗण करŐ। अगर यह चमक नही ंरहा है, 

तो इसका मतलब है िक बैटरी चाजŊ हो रही है।

2  इंजन ऑयल वािनōग लाइट का िनरीƗण करŐ। अगर यह चमक नही ंरहा 

है, तो इसका मतलब है िक तेल पंप काम कर रहा है

3  तेल के दबाव नापने का यंũ देखŐ।

4  तापमान गेज मŐ पानी के तापमान का िनरीƗण करŐ।

5  टैकोमीटर के पठन का िनरीƗण करŐ

6  चलने वाले वाहन (चलती) के दौरान ओडोमीटर रीिडंग का िनरीƗण 

करŐ

7  िटŌ प मीटर रीिडंग का िनरीƗण करŐ

टाˋ 4 :इंजन बंद करो

1  ȕरक पेडल से पैर हटा दŐ

2  इंजन को रोकने के िलए इिưशन कंुजी को ऑफ पोजीशन मŐ घुमाएं।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.44
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास 1.7.45
मैकेिनक डीजल (Mechanic Diesel) - डीजल इंजन का अवलोकन

डीजल इंजन को िड Ő̋टल करने का अɷास (Practice on dismantling diesel engine) 

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• डीजल इंजन को िड Ő̋टल  करना।

आवʴकताएँ  (Requirements)

औज़ार/साधन (Tool/instrument)

•  ŮिशƗु का टूल िकट - 1 NO

•  टौकŊ  įरंच - 1 NO

• टŌ े - 1 NO     

उपकरण (Equipments)

•  डीजल इंजन वाहन (LMV                             - 1 NO

•  इंजन उठाने वाली Ţेन      - 1 NO

सामŤी (Materials)

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार 

•  साबुन का तेल। - आवʴकतानुसार 

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार 

•  इंजन œːड - आवʴकतानुसार 

•  ʬील चोक - आवʴकतानुसार             

     

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  तेल िनकालŐ (यिद उपलɩ हो तो)

2  पानी िनकालŐ (यिद उपलɩ हो)

3  रेिडएटर िनकालŐ (यिद Ůदान िकया गया हो)

4  िवद्त कनेƕन िडˋनेƃ करŐ

5  ईंधन दबाव पाइप को िडˋनेƃ करŐ  (5) (Fig 1)

6  एयर Ƒीनर (4) को हटा दŐ  और इसे 1 लंबवत İ̾थित मŐ रखŐ।

7  ȕरक िलंकेज को िडˋनेƃ करŐ।

8  FIP (2) और इंजेƃर (3) िनकालŐ

9  ईंधन िफʐर असŐबली िनकालŐ (8)

10  चſा हटाओ (6)

11  पंखे की बेʐ हटा दŐ  (9)

12  डायनेमो/अʐरनेटर िनकालŐ (10)

13  से̵फ़-ːाटŊर िनकालŐ (11)। (Fig 3)

14  पानी पंप असŐबली िनकालŐ (12)

15  इनलेट (4) और एƪॉː (15) को कई गुना हटा दŐ

16  वाʢ कवर (16) िनकालŐ। (Fig 2) 

17  िसलŐडर हेड से रॉकर असŐबली (17) को हटा दŐ।

18  पुश-रॉड्स को हटा दŐ  (18)।

19  टैपेट साइड कवर हटा दŐ।   
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20  टैपेट्स हटा दŐ  (19)।

21  िसलŐडर हेड माउंिटंग बोʐ िनकालŐ और िसलŐडर हेड (20) हटा दŐ।

22  िसलŐडर हेड गैसकेट िनकालŐ

23  िवशेष खीचंने वाले का उपयोग करके Ţœ कशाɝ चरखी को हटा दŐ।

24  टाइिमंग कवर हटा दŐ।

25  टाइिमंग िगयर और चेन िनकालŐ (22)। (समय के िनशान नोट कर लŐ)

26  Ţœ कशाɝ िनकालŐ।

27  तेल सɼ को हटा दŐ  (23)।

28  तेल के पाइप को तेल पंप से िडˋनेƃ करŐ

29  तेल पंप और छलनी को हटा दŐ  (24)।

30  तेल िफʐर हटा दŐ।

31  कनेİƃंग रॉड कैप को हटा दŐ। (कैɛ पर अंक/संƥा नोट कर लŐ।)

32  इंजन से िपːन (21) और कनेİƃंग रॉड (27) िनकालŐ। (िपːन पर  

अंक / अंक नोट करŐ ।)

33  मुƥ बेअįरंग कैप हटा दŐ। (अंक/संƥा नोट करŐ । कैɛ पर।)

34  ɢाईʬील हाउिसंग (25) को हटा दŐ।

35  Ţœ कशाɝ िनकालŐ (28)।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.7.45

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



114

ऑटोमोिटव(Automotive) अɷास 1.8.46
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

िसलŐडर हेड असŐबली का ओवरहािलंग (Overhauling of cylinder head assembly)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• िसलŐडर हेड को इंजन से हटा दŐ

• िसलŐडर के िसर को डीकाबŖनाइज करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)  

औज़ार/साधन (Tool/Instruments) 

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

• बॉƛ ˙ैनर सेट - 1 Set.

• टौकŊ  įरंच - 1 No.

• तार Űश, खुरचनी - 1 No each.

 उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

• मʐी िसलŐडर डीजल इंजन - 1 No. 

• िज़ब Ţेन / इंजन होइː - 1 No each.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

• टŌ े      - 1 No.

• सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

• िमटटी तेल  - आवʴकतानुसार

• साबुन का तेल  - आवʴकतानुसार

• िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार

• लड़की का ɰॉक - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1 एयर Ƒीनर को हटा दŐ  और तेल को फैलने से बचाने के िलए इसे एक 

समतल सतह पर लंबवत İ̾थित मŐ रखŐ।

2  वाʢ कवर िनकालŐ।

3  ईंधन िवतरण लाइनो ंको िडˋनेƃ करŐ। इनर नट (1) को डबल एंड 

˙ैनर (2) की मदद से पकड़Ő, िफर बाहरी नट (3) को दूसरे डबल एंड 

˙ैनर (4) की मदद से ढीला करŐ । पाइप िनकालŐ (5)। (Fig 1)

4  ईंधन पाइप और इंजेƃर िनकालŐ।

5  ɡूल इंजेƕन पंप माउंिटंग नट्स को ढीला करŐ , Ůȑेक ˌू को ढीला 

करके, 1 बार मŐ दो मोड़ लŐ। सुिनिʮत करŐ  िक ये मेवे कही ंन िगरŐ ।

6  एफ.आई.पी. को हटा दŐ। और इसे 1 समतल सतह पर लंबवत İ̾थित 

मŐ रखŐ।

7  नट (1) को ढीला करŐ  और अʐरनेटर (2) को तब तक नीचे की ओर 

खीचंŐ जब तक िक पंखे की बेʐ ढीली न हो जाए। पंखे और पुली  

के बीच या िकसी पुली के बीच 1 ˌू-डŌ ाइवर (3) का Ůयोग करŐ  और 

पंखे की बेʐ को हटा दŐ। (Fig 2)

8  पानी पंप चरखी के साथ पंखे की असेɾिलंग को हटा दŐ।

9  सभी पुश-रॉड्स िनकाल लŐ।

10  टैपेट साइड कवर को हटा दŐ  और टैपेट्स को हटा दŐ।
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11  सभी िसलŐडर हेड नट/बोʐ हटा दŐ।

12 िलİɝंग Šक (1) को िसलŐडर हेड (2) के दोनो ंिसरो ंपर लगाएं। 

 (Fig 3)

13  िसलŐडर ɰॉक (3) से Šक उठाने की मदद से िसलŐडर के िसर को 

उठाएं।

14  सुिनिʮत करŐ  िक िसलŐडर िसर को हटाते समय झुका नही ं है, तािक 

िसलŐडर हेड ːड को नुकसान से बचा जा सके।

15  बेलन के शीषŊ (2) को 1 कायŊƗेũ (4) पर लकड़ी के दो ɰॉक œːड 

(5) के ऊपर रखŐ। (Fig 4)

16  िसलŐडर हेड गैसकेट को हटाकर सुरिƗत ̾थान पर रख दŐ।

17  तार Űश/ˌैपर से िसलŐडर के िसर पर जमा काबŊन को हटा दŐ।

18  इˑेमाल िकए गए सॉʢŐट से िसलŐडर के िसर को साफ करŐ।

19 िसलŐडर के िसर की Ɨित और दरारो ंके िलए ̊िʼगत ŝप से जाँच करŐ

िसलŐडर हेड को हटाने से पहले सिवŊस मैनुअल के अनुसार 

ƑीयरŐस और अɊ पैरामीटर की जांच करŐ ।

डीकाबŖनाइिजंग करते समय, सुिनिʮत करŐ  िक िसलŐडर हेड 

की सतह पर खरोचं नही ंहै।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.46
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.47
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

रॉकर आमŊ असŐबली और मैिनफोʒ्स को हटाने का अɷास करŐ  (Practice on removing rocker 
arm assembly and manifolds)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• िसलŐडर हेड से रॉकर आमŊ असŐबली को हटा दŐ

•  िसिलंडर हेड से मैिनफोʒ्स को हटा दŐ। 
  

      आवʴकताएँ  (Requirements) 

  औज़ार/साधन (Tool/Instruments) 

• टŌ ैनी का टूल िकट - 1 No.

• बॉƛ ˙ैनर सेट - 1 No.

• तार Űश, खुरचनी - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

•  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन - 1 No. 

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

• टŌ े - 1 No

• कपास अपिशʼ - आवʴकतानुसार

• साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

• िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार 

• गैˋेट - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1: रॉकर आमŊ असŐबली को हटाना 

1 िसर का आवरण हटा दŐ  (मान Ȫार)

2  घुमाव शाɝ समथŊन के बढ़ते नट को हटा दŐ।

3  Ɨैितज İ̾थित मŐ समथŊन के साथ रॉकर शाɝ को बाहर िनकालŐ।

4  सुिनिʮत करŐ  िक शाɝ झुकने और टूटने से बचने के िलए शाɝ 

झुकता नही ंहै।

5  रॉकर आमŊ असŐबली को टŌ े  मŐ वकŊ  बŐच पर रखŐ

6  िनिदŊʼ सफाई िवलायक के साथ रॉकर आमŊ असŐबली को साफ करŐ । 

(रॉकर आमŊ असŐबली को हटाने और साफ करने के दौरान वाʢ और 

रॉकर आʈŊ को नुकसान से बचाने से बचŐ) 

टाˋ 2: िसलŐडर हेड से इनलेट और एƪॉː को कई गुना हटाना (Fig 1)   

1 एƪॉː मैिनफोʒ िनकला Šआ िकनारा नट और बोʐ िनकालŐ।

2  एƪॉː पाइप लाइन को एƪॉː मैिनफोʒ से िडˋनेƃ करŐ ।

3  एƪॉː मैिनफोʒ माउंिटंग बोʐ्स को ढीला करŐ ।

4  एƪॉː मैिनफोʒ माउंिटंग को ढीला करने से पहले टबŖ चाजŊर को 

हटा दŐ।

5  मैिनफोʒ माउंिटंग को हटा दŐ  और िसलŐडर हेड से िनकाल कर वकŊ  

बŐच पर रख दŐ।

6  इनलेट मैिनफोʒ से एयर Ƒीनर या एयर इनटेक होज़ को हटा दŐ

7  इनलेट मैिनफोʒ के बढ़ते बोʐ को ढीला करŐ ।

8  इनलेट मैिनफोʒ माउंिटंग बोʐ िनकालŐ और िसलŐडर हेड से बाहर 

िनकालŐ और इसे वकŊ  बŐच पर रखŐ।

9  सुिनिʮत करŐ  िक कायŊ बŐच पर मिनफॉʒ सुरƗा रखी गई है।

10  मैिनफोʒ्स पर िकसी भी तरह के नुकसान के िलए मैिनफोʒ्स का 

िनरीƗण करŐ ।

11  यिद कोई Ɨित पाई जाती है तो उसकी मरʃत करŐ  और उसे अǅी 

तरह साफ करŐ ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.48
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

िसलŐडर हेड से वाʢ िनकालने का अɷास करŐ  (Practice on removing rocker arm assembly 
and manifolds)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

•  िसिलंडर हेड से वॉʢ और उसके पुजő हटा दŐ और पुजŘ को साफ करŐ । 

  आवʴकताएँ  (Requirements) 

  औज़ार/साधन (Tool/Instruments) 

• टŌ ेनी टूल िकट - 1 No.

•  वाʢ İ˚ंग िलɝर - 1 No.

•  तार Űश, खुरचनी -1 No each.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

•  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन - 1 No.

• वी ɰॉक  - Set. 

• İ˚ंग परीƗक  - 1 No.

• œːड के साथ डायल गेज   - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

• टŌ े     - 1 No

• सूती कपड़ा    - आवʴकतानुसार

• िमटटी तेल  - आवʴकतानुसार

• िचकनाई तेल  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1: वाʢ िनकालŐ 

1  िसिलंडर हेड को लकड़ी के दो ɰॉक œːड के ऊपर वकŊ  बŐच पर 

रखŐ।

2  वाʢो ंको िचि˥त करŐ

3  िवशेष उपकरण (7) की सहायता से वाʢ İ˚ंग (6) को दबाएं।

4  िवशेष उपकरण (7) का उपयोग करके कॉटसŊ (8) (Fig 1)/लॉक/

कॉलर को बाहर िनकालŐ।

5  वाʢ İ˚ंग को छोड़ दŐ  और िवशेष उपकरण (7) िनकाल लŐ।

6  वसंत, (6) और वाʢ (11) और अनुचर (10) को हटा दŐ। (Fig 2)

7  वाʢो ंको Ţम मŐ रखŐ।

8  केरोिसन का उपयोग करके वाʢ, İ˚ंƺ और İ˚ंग įरटेनर, कॉटर 

और िसर की सतहो ंको साफ करŐ ।

9 वाʢ सीटो ंऔर दहन कƗ के पįरवेश से, तार Űश का उपयोग करके 

काबŊन जमा को हटा दŐ।

10 1 ‘वी’ ɰॉक और डायल गेज का उपयोग करके मोड़ के िलए वाʢ 

ːेम का िनरीƗण करŐ।

11  वाʢ के चेहरे को ̊िʼगत ŝप से जांचŐ, तािक गǯे और Ɨित हो सके।

12  Ɨित के िलए कोटर कॉलर की जाँच करŐ ।

13  तनाव के िलए वाʢ İ˚ंग की जाँच İ˚ंग टेːर पर करŐ ।

14  टूटने/Ɨित के िलए वाʢ İ˚ंग की जाँच करŐ ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.49
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

िसलŐडर हेड और मैिनफोʒ सतहो ंकी समतलता की जाँच करना (Checking flatness of cylinder 
head and manifold surfaces)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• सीधे िकनारे और फीलर गेज Ȫारा िसलŐडर िसर की सतह की समतलता की जाँच करŐ

•  सीधे िकनारे और फीलर गेज Ȫारा मैिनफोʒ की समतलता की जांच करŐ ।

•  वाʢ सीट और वाʢ गाइड की जाँच करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

 औज़ार/साधन (Tool/instruments) 

• टŌ ैनी का टूल िकट - 1 No.

• सीधे बढ़त - 1 No.

• फ़ीलर गौज़ - 1 No.

• तार Űश, खुरचनी - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

• डीजल इंजन - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

• टŌ े - 1 No

• कपास अपिशʼ - आवʴकतानुसार

• साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

• िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार

• एमरी शीट    - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1: सीधे िकनारे और फीलर गेज Ȫारा िसलŐडर िसर की सतह की समतलता की जाँच करना 

1  जाँच की जाने वाली सतह को साफ करŐ।

2  बेलन का िसरा (Fig 1) (1)  समतल सतह पर रखŐ, तािक जाँच की 

जाने वाली सतह का मुख ऊपर की ओर हो।

3  सीधे िकनारे (2) (Fig 1) को सतह पर रखŐ और अपने बाएं हाथ से 

सीधे िकनारे को कŐ ū मŐ दबाएं।

4  फीलर गेज (3) पȅे सीधे िकनारे (2) और सतह के बीच डालŐ।

सबसे मोटे पȅे/पिȅयो ंकी मोटाई को नोट करŐ  िजसे सीधे 

िकनारे (2) और सतह के बीच डाला जा सकता है। यह मोटाई 

उस िदशा मŐ अिधकतम सामने होती है।

5 उपरोƅ चरणो ं को चार िदशाओ ं मŐ दोहराएं और चारो ं िदशाओ ं मŐ 

अिधकतम फेस आउट नोट करŐ ।

6 िसिलंडर हेड के įरसफő ͤिसंग/Ůित̾थापन के िलए िसफाįरश (1) यिद  

िकसी 1 या अिधक िदशाओ ंमŐ अिधकतम फेस आउट िनमाŊता Ȫारा 

िनिदŊʼ सीमा से अिधक है।

7  फीलर गेज को कपड़े से अǅी तरह साफ करŐ ।

8  मापे जाने वाले कायŊ के अंतराल को साफ करŐ ।

9  डŌ ाइंग से आयाम का पता लगाएं और पिȅयो ंकी Ɋूनतम संƥा का 

चयन करŐ  जो आयाम बनाते हœ, जैसे िक 2.55 िममी, और वांिछत 

आयाम बनाने के िलए फीलर को 1 साथ पैक करŐ। (Fig 2)

सुिनिʮत करŐ  िक फीलर के िसरे सीधे हœ, और बाहर की ओर 

नही ंफैले हœ।

10  फीलसŊ को 1 साथ िपंच करŐ  और उɎŐ गैप पर चढ़ाएं।

11 गेज आयाम हो जाने के बाद, उपयोग िकए गए फीलर को तब तक 

बदलŐ, जब तक िक अंतराल मŐ Ůवेश करने वाले फीलर आंदोलन के 

िलए थोड़ा Ůितरोध Ůदान न करŐ । (Fig 3)

12  मापा आयाम नोट करŐ । 
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वाʢ सीट और वाʢ गाइड की जाँच करना (Checking valve seat and valve guides)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• वाʢ सीट डालने की जाँच करŐ

• वाʢ गाइड की जाँच करŐ । 

टाˋ 2 : सीधे िकनारे और फीलर गेज Ȫारा मैिनफोʒ सतह की समतलता की जाँच करŐ   

1 मैिनफोʒ्स की माउंिटंग सतह को साफ करŐ  (1) काबŊन जमा से मुƅ 

(1) (इनलेट और एƪॉː)

2  जाँच के िलए सतह के कई गुना भागो ंको ऊपर की ओर रखŐ

3  Ɨित/दरारो ंके िलए सतह की ̊िʼ से जाँच करŐ

4  सीधे िकनारे (3) को मैिनफोʒ (1) के सतह भाग पर रखŐ और फीलर 

गेज को सीधे िकनारे और सतह के बीच डालŐ (Fig 1)

5  उपरोƅ चरणो ं को चार िदशाओ ं मŐ दोहराएं और चारो ं िदशाओ ं मŐ 

अिधकतम फेस को नोट करŐ

6  यिद िनमाŊता Ȫारा िनिदŊʼ सीमा से अिधक पहनना या ƗितŤˑ होना है, 

तो मैिनफोʒ को िफर से बदलने/बदलने की िसफाįरश करŐ ।

टाˋ1: वाʢ सीट आवेषण और वाʢ गाइड की जाँच करŐ   

1 िवशेष उपकरण का उपयोग करके, वाʢ सीट डालने को बाहर 

िनकालŐ।

2  1 िवशेष पंच का उपयोग करके, नई वाʢ सीट को उसकी İ̾थित मŐ 

सावधानी से डालŐ।

3  वाʢ सीट पर वाʢ को इकǧा करŐ  और िसलŐडर िसर की सतह के 

संदभŊ मŐ इसकी ऊंचाई की जांच करŐ ।

4  एमरी पेपर से सीट को डी-Ƹेज़ करŐ।

5  वॉʢ फेस सीट पर लैिपंग कंपाउंड लगाएं।

6  हʋे बल का उपयोग करके िवशेष उपकरण की सहायता से वाʢ को 

सीट पर धीरे से घुमाएं।

7  इसे तब तक दोहराएं जब तक िक वॉʢ और वॉʢ सीट की ˙ʼ सीट 

न िमल जाए।

8  िमǥी के तेल का उपयोग करके और नेũहीन ŝप से लैिपंग कंपाउंड 

को हटा दŐ। वाʢ फेस की वाʢ सीट की सतह की जाँच करŐ ।

9  अगर वॉʢ सीट और वॉʢ गाइड मŐ कोई खराबी पाई जाती है, तो उसे 

बदल दŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.49
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10  वाʢ ːेम ʩास को मापŐ।

11  वाʢ गाइड के आंतįरक ʩास को मापŐ।

12  यिद वाʢ गाइड और वाʢ ːेम के बीच की िनकासी िनमाŊता की 

िनिदŊʼ सीमा से अिधक पाई जाती है, तो िनɻ ŮिŢया के अनुसार वाʢ 

गाइड को बदलŐ।

13  उपयुƅ बहाव का उपयोग करके पुराने वाʢ गाइड को िसलŐडर हेड 

से बाहर िनकालŐ।

14  नए वाʢ गाइड (1) को िसलŐडर हेड पर रखŐ। (Fig 1)

15  िडŌ ɝ (3) को वॉʢ गाइड पर रखŐ और वॉʢ गाइड को दबाएं।

16  İ˚ंग बैठने की सतह से वाʢ गाइड की ऊंचाई (2) मापŐ (गहराई 

गेज  का उपयोग करŐ)।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.49
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.50
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

वाʢ लीकेज और ओवरहािलंग रॉकर आमŊ असŐबली की जाँच करŐ  (Check valve leakage and 
overhauling rocker arm assembly)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• िवशेष उपकरण से वाʢ सीट के įरसाव की जाँच करŐ

•  रॉकर शाɝ और लीवर मŐ टूट-फूट के िलए जाँच करŐ

•  रॉकर शाɝ और लीवर को उिचत तरीके से िफर से इकǧा करŐ । 

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/Instruments) 

• टŌ ैनी का टूल िकट - 1 No.

• वाʢ įरसाव परीƗण उपकरण - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

• कायŊ बŐच - 1 No.

• लड़की का ɰॉक - 2 Nos.

• डीजल इंजन - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

• टŌ े - 1 No

• सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

• साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

• वाʢ पीसने की छड़ी - आवʴकतानुसार

• वाʢ लैिपंग पेː    - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1: वाʢ įरसाव की जाँच करना (Fig1)  

1 िवशेष उपकरण का उपयोग करके वाʢ įरसाव की जाँच करŐ

 (Fig 1)

2  िसलŐडर हेड पर सƕन कप (1) को सƕन बʛ (2) और वैƐूम 

गेज (3) के साथ संलư करŐ  (4)

3  िसलŐडर हेड वॉʢ सीट (5) को ढककर सƕन बʛ (1) (रबर बʛ) 

की मदद से 1 वैƐूम बनाएं।

4  3 िमनट तक ŮतीƗा करŐ  और गेज पर वैƐूम की िकसी भी बंूद को 

नोट करŐ

5  यिद वैƐूम मŐ कोई िगरावट है, तो वाʢ सीट (5) लीक है और लैिपंग 

की आवʴकता है।

6  वॉʢ सीट को लैप करने के बाद, वॉʢ को असŐबल करŐ  और उपरोƅ 

ŮिŢया के अनुसार लीकेज की जांच करŐ । 
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टाˋ 2: रॉकर आमŊ असŐबली का ओवरहािलंग (Fig1 & 2)

1 रॉकर शाɝ के दोनो ंिसरो ंपर लॉक-ˌू/सिलŊɛ (1) को हटा दŐ। (2)

2  रॉकर लीवर (3) रॉकर लीवर Űैकेट (4), İ˚ंग (5) और ˙ेसर को 

रॉकर शाɝ से हटा दŐ। (Fig 1)

3  रॉकर Űैकेट को हटा दŐ  जो िसलŐडर हेड से रॉकर शाɝ को तेल की 

आपूितŊ करता है। Űैकेट की İ̾थित 1 मेक से दूसरे मेक मŐ िभɄ होती है 

(अपने ŮिशƗक से परामशŊ करŐ)।

4  रॉकर आमŊ असŐबली के टूटे Šए िहˣो ंको साफ करŐ ।

5  घुमाव İ˚ंग के तनाव की जाँच करŐ(5)। यिद आवʴक हो तो इसे 

बदलŐ।
6  दरारो ंके िलए रॉकर लीवर की ̊िʼ से जाँच करŐ , युİƅयो ंपर (6)। 

Ūेड्स मŐ समायोजन पŐच (7) को पŐच करके Ūेड्स की İ̾थित की जाँच 

करŐ ।

7  दरारŐ  और Ɨित के िलए रॉकर शाɝ (2) को ̊िʼगत ŝप से जांचŐ।

8  टूट-फूट और लुिŰकेिटंग होल के संरेखण के िलए रॉकर आमŊ बुिशंग 

(8) की जाँच करŐ । (9) (Fig 2)

9  रॉकर आमŊ बॉल िपन (10) को पहनने और Ɨित के िलए जाँचŐ।

10  घुमाव शाɝ के आधार और िसलŐडर के िसर पर सीटो ंको साफ करŐ ।

11  बॉल िपन को रॉकर आमŊ पर लगाएं।

12  इनलेट (3) और एƪॉː रॉकर लीवर (12), İ˚ंग (5) और रॉकर 

आमŊ शाɝ (2) मŐ दो रॉकर शाɝ सपोटŊ (4) के बीच की दूरी का 

टुकड़ा डालŐ और दोनो ंिसरो ंपर सिकŊ ल को ठीक करŐ  घुमाव शाɝ

13 बेलन हेड पर रॉकर शाɝ सपोटŊ Űैकेट (4) नट/बोʐ (V3) को कसते 

Šए, यह सुिनिʮत करने के िलए िक पुश-रॉड्स झुकŐ  नही,ं बॉल िपन के 

(10) नट को ढीला करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.50
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ऑटोमोिटव (Automotive)    अɷास  1.8.51
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

िसलŐडर हेड को असŐबल करना (Assembling the cylinder head)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• İ˚ंग टेːर पर İ˚ंग टŐशन की जाँच करŐ

•  टैपेट, पुशरोड्स, टैपेट ˌू और वाʢ ːेम की जांच करŐ

•  िसिलंडर हेड और मैिनफोʒ्स को įरिफट करŐ ।  

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ैनी का टूल िकट - 1 No.

•  वाʢ İ˚ंग कंŮेसर - 1 No.

• फ़ीलर गौज़ - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

•  वसंत परीƗक - 1 No.

• टौकŊ  įरंच - 1 No.

• तेल का डɬा - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  सूती कपड़ा   - 1 No.

•  इंजन तेल   - आवʴकतानुसार

•  हेड गैˋेट   - आवʴकतानुसार

•   वाʢ İ˚ंƺ   - आवʴकतानुसार

•   हेड ːड नट   - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)  

1  परीƗण के िलए वसंत को साफ करŐ ।

2   İ˚ंग टेːर को साफ करŐ ।

3  İ˚ंग (1) को İ˚ंग टेːर पर लंबवत रखŐ। (Fig 1) सुिनिʮत करŐ  िक 

चलने योƶ धुरी (2) İ˚ंग (1) को ˙शŊ नही ंकरती है।

6  İ˚ंग  को बदलŐ, यिद İ˚ंग की मुƅ लंबाई और परीƗण भार पर 

ऊंचाई (या इन दोनो ंमŐ से कोई 1) िनमाŊता Ȫारा िनिदŊʼ Ɋूनतम सीमा 

से कम है।

7   िटप पर दरारŐ  और गǯे के िलए रॉकर लीवर को ̊िʼगत ŝप से जांचŐ 

(Fig 2)

8   पहनने के िलए समायोजन पŐच के Ūेड्स  की İ̾थित की जांच करŐ , यिद 

आवʴक हो तो बदलŐ।

4   İ˚ंग की ऊंचाई (1) को Ťैजुएटेड ˋेल (4) पर नोट करŐ । यह 

İ˚ंगकी मुƅ लंबाई है।

5   ˑंभ (2) को नीचे की ओर ले जाकर İ˚ंग (1) दबाएं। गेज (3) 

İ˚ंगपर भार िदखाएगा। परीƗण लोड (िनमाŊता Ȫारा िनिदŊʼ) Ůाɑ 

होने तक कॉलम (2) दबाएं।

परीƗण भार पर İ˚ंग (1) की ऊंचाई पर ȯान दŐ।

9   रॉकर आमŊ बुश और िडŌ ल होल की जांच करŐ ।

10  बेयर और Ɨित के िलए रॉकर आमŊ बॉल िपन की जाँच करŐ

11  बœड के िलए पुश-रॉड की जाँच करŐ  और बे यर  के िलए सॉकेट के अंत 

की जाँच करŐ

12  1 ‘वी’ ɰॉक और डायल गेज का उपयोग करके, मोड़ के िलए  

वाʢ ːेम की जाँच करŐ
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13  Ɨित के िलए कॉलर और ːेम के िसरे की जाँच करŐ ।

14 वाʢ ːेम तेल।

15  वाʢ गाइड मŐ वाʢ डालŐ।

16  वॉʢ हेड को इस तरह से सहारा दŐ  िक वह अपनी सीट पर मजबूती  

से िटका रहे।

17  वाʢ İ˚ंग वॉशर को िसलŐडर हेड पर िफट करŐ।

18  वाʢ İ˚ंग डालŐ।

19  वाʢ İ˚ंग įरटेनर को İ˚ंग के ऊपर रखŐ।

20  िवशेष उपकरण के साथ वाʢ İ˚ंग को संपीिड़त करŐ

21  छोटे ʩास के साथ कोटर डालŐ। तल पर और वाʢ İ˚ंƺ पर दबाव  

छोड़Ő (1) धीरे-धीरे (Fig2)।

22  वाʢ ːेम (1) को मैलेट (5) से थोड़ा सा टैप करŐ  तािक यह सुिनिʮत  

हो सके िक कॉटसŊ (2) ने वाʢो ं को बंद कर िदया है और İ˚ंग 

įरटेनसŊ (4) इस बात का ȯान रखŐ िक कॉटसŊ के दो िहˣे कŐ ū मŐ  

İ̾थत हो।ं (Fig 2)

23  रॉड शाɝ के दोनो ंिसरो ंपर सिकŊ ल/लॉक ˌू िफट करŐ

24  बॉल िपन/नट को ढीला करŐ  तािक यह सुिनिʮत हो सके िक िसलŐडर  

हेड पर रॉकर शाɝ सपोटŊ Űेकेट नट/बोʐ को कसने के दौरान पुश-

रॉड्स झुकŐ  नही।ं

25  रॉकर आमŊ शाɝ असŐबली को िसलŐडर हेड पर सही İ̾थित मŐ िफट 

करŐ।

26  रॉकर आमŊ शाɝ सपोटŊ Űैकेट नट या बोʐ को िनिदŊʼ टॉकŊ  तक कस 

लŐ (टॉकŊ  įरंच का उपयोग करŐ)

कौशल-Ţम  (Skill Sequence)

िसलŐडर हेड को įरिफट करŐ , मैिनफोʒ और वाʢ टैपेट ƑीयरŐस को एडजː करŐ  (Refit the cylinder 
head, manifolds and adjusting valve tappet clearance)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• 4-िसलŐडर इंजन मŐ वाʢ टैपेट ƑीयरŐस समायोिजत करŐ

• िसलŐडर हेड असŐबली को असŐबल करŐ

• समायोजन के बाद इंजन चालू करŐ ।

िसलŐडर हेड के साथ इनलेट और एƪॉː मैिनफोʒ िफट करŐ , िसलŐडर 

हेड को हेड गैसकेट के साथ इंजन ɰॉक पर रखŐ। सभी िसलŐडर हेड 

बोʐ/नट को िनिदŊʼ टॉकŊ  के सही Ţम मŐ कस लŐ (टॉकŊ  įरंच का उपयोग 

करŐ  - सिवŊस मैनुअल देखŐ)। (Fig 1)

4-िसलŐडर इंजन का िसलŐडर हेड Fig 2 मŐ िदखाया गया है और टॉकŊ  įरंच 

(Fig1) मŐ िदखाया गया है।

रॉकर आमŊ असŐबली को असŐबल और िफट करŐ । Ţœ क शाɝ को 
दिƗणावतŊ िदशा मŐ घुमाएं और ɢाईʬील टीडीसी 1/6 या 1/4 िच˥ को 
ɢाईʬील हाउिसंग पॉइंटर के साथ िमलाएं। सुिनिʮत करŐ  िक पहला 

िसलŐडर कɽेशन Ōː ोक मŐ है।

1 अǅे ˌूडŌ ाइवर के साथ टैपेट एडजİːंग ˌू को मजबूती से पकड़Ő। 

(Fig 3)

लॉक-नट को įरंग ˙ैनर से ढीला करŐ ।

वाʢ ːेम और रॉकर िटप (4) के बीच िनिदŊʼ मोटाई का फीलर गेज (1) 

डालŐ।

एडजİːंग ˌू (5) को ˌूडŌ ाइवर (2) से कसŐ और साथ ही फीलर गेज 

को इधर-उधर घुमाएँ।

समायोजन पŐच को कसना बंद करŐ  जब फीलर गेज को थोड़े से Ůयास से 

İखसकाया जा सकता है, लेिकन इसे जाम नही ंिकया जाना चािहए।

पुश-रॉड घुमाएं। इसे भी थोड़े लोड के साथ घुमाना चािहए लेिकन जाम 

नही ंहोना चािहए।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.51
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ˌूडŌ ाइवर के साथ एडजİːंग ˌू को मजबूती से पकड़Ő और लॉक-नट 

को įरंग ˙ैनर से कस दŐ।

सुिनिʮत करŐ  िक लॉिकंग नट को कसते समय समायोजन पŐच मुड़ता नही ं

है।

फीलर गेज लीफ को गैप मŐ İखसकाकर और पुश रॉड को घुमाकर 

समायोजन को िफर से जांचŐ।

फायįरंग ऑडŊर के अनुसार संपीड़न Ōː ोक के टीडीसी पर संबंिधत िपːन 

लाने वाले अɊ वाʢो ंके िलए टैपेट िनकासी को समायोिजत करने के िलए 

उपरोƅ चरणो ंको दोहराएं।

नीचे दी गई सारणी देखते Šए  Šए शेष वाʢो ंको समायोिजत करने के Ţम 

का पालन करŐ :

जब नंबर 4 िसलŐडर मŐ इनलेट वाʢ पूरी तरह से खुला होता 

है, तो नंबर 1 िसलŐडर इनलेट वाʢ पूरी तरह से बंद हो जाता 

है - यह सुिवधा वाʢ ƑीयरŐस की जांच करते समय याद 

रखने के िलए उपयोगी होती है।

नंबर 1 वाʢ को समायोिजत करŐ  जब नंबर 8 उठाया जाता है।

जब नंबर 7 उठाया जाता है तो नंबर 2 वाʢ समायोिजत करŐ।

नंबर 6 को उठाने पर नंबर 3 वाʢ को समायोिजत करŐ ।

जब नंबर 5 उठाया जाता है तो नंबर 4 वाʢ समायोिजत करŐ।

जब नंबर 4 उठाया जाता है तो नंबर 5 वाʢ समायोिजत करŐ।

जब नंबर 3 उठाया जाता है तो नंबर 6 वाʢ समायोिजत करŐ।

जब नंबर 2 उठाया जाता है तो नंबर 7 वाʢ समायोिजत करŐ।

नंबर 1 उठाने पर नंबर 8 वाʢ समायोिजत करŐ।

15 ओवरहेड कœ ष͆ट इंजन के साथ ओवरहेड वाʢ के वाʢ टैपेट 

ƑीयरŐस को समायोिजत करने के िलए, िनɻिलİखत सावधािनयो ंके साथ 

उपरोƅ चरणो ंको सही ढंग से दोहराएं (Fig3)।

सावधािनयां: सुिनिʮत करŐ  िक रॉकर आमŊ कœ ष͆ट कैम से 

दूर है। Ůȑेक वाʢ समायोजन के िलए इसका पालन िकया 

जाना है।

इंजन चालू करŐ  और इसे िनİʻय गित मŐ छोड़ दŐ

टैपेट शोर की जाँच करŐ , यिद शोर पाया जाता है तो शोर को समायोिजत 

और सुधारŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.51
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ऑटोमोिटव (Automotive)    अɷास  1.8.52
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

िपːन को ओवरहाल करना और रॉड असŐबली को जोड़ना (Overhauling the  piston and 
connecting rod assembly)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• िपːन और कनेİƃंग रॉड असŐबली को हटा दŐ

•  िनकासी के िलए सेवा िनयमावली का उपयोग करŐ

•  िपːन असŐबली को असŐबल करŐ ।   

 आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ैनी का टूल िकट - 1 No.

•  सॉकेट ˙ैनर सेट  - 1 Set 

• टौकŊ  įरंच  - 1 Set 
•  िपːन įरंग िवˑारक  - 1 Set

•  िडŌ ɝ  - 1 Set

•  मैलेट  - 1 Set

•  बॉल पीन हैमर  - 1 No.

•  įरंग Ťूव Ƒीनर  - 1 No.

•  आंतįरक वृȅाकार सरौता  - 1 No.

•  फ़ीलर गौज़  - 1 No.

•  बŐच वाइस  - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

•   हवा कंŮेसर - 1 No.

•  इंजन - 1 No.

•  आबŊर Ůेस - 1 No.

सामŤी(Materials)

•  साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•  बिनयान का कपड़ा - आवʴकतानुसार

•   िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार

•   एमरी शीट - आवʴकतानुसार 

•  िपːन įरंग - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE) 

1  इंजन कूलŐट को हटा दŐ।

2   इंजन का तेल डŌ ेन  लŐ और तेल पैन को हटा दŐ।

3   िसलŐडर का िसर हटा दŐ।

4   एमरी कपड़े का उपयोग करके िसलŐडर लाइनर की ऊपरी सतह से 

िकसी भी काबŊन जमा को हटा दŐ।

5   कनेİƃंग रॉड से बेयįरंग कैप हटा दŐ।

6   िपːन और कनेİƃंग रॉड असŐबली को ऊपर की ओर धकेलŐ।

7   Ţœ क शाɝ जनŊल को सुरिƗत रखŐ।

8   िसलŐडर ɰॉक के ऊपर से िपːन और कनेİƃंग रॉड असŐबली को 

बाहर धकेलŐ।

9   िपːन असŐबली को वकŊ  बŐच पर रखŐ।

10  ̆ ैप įरंग सरौता का उपयोग करते Šए, िपːन से सिकŊ ल/˘ैप įरंग को 

हटा दŐ।

11  िपːन िपन को ˠाइड करŐ  और कनेİƃंग रॉड को िपːन से हटा दŐ।

12  िपːन के छʟे को िपːन से हटा दŐ

13  िपːन के िसर, ˋटŊ, तेल के िछū और खांचे से काबŊन जमा िनकालŐ।

14  िपːन िपन बॉस से गंदगी जमा िनकालŐ।

15  कनेİƃंग रॉड और िपːन भागो ंके तेल के िछū  को साफ करŐ ।

16  Ůयुƅ िपːन िपन, बोʐ/सिलŊɛ को ȑागŐ और उɎŐ एक नए से 

बदलŐ।

17  िपːन असŐबली घटको ंके पुन: उपयोग पर अɊ मापदंडो ंके िलए सेवा 

िनयमावली के साथ तुलना करŐ । (िपːन, बेयįरंग और िपːन िपन की 

हœडिलंग और सफाई मŐ सावधानी)

18  िपːन को कनेİƃंग रॉड के छोटे िसरे से ठीक करŐ।

19  िपːन įरंग गैप को 90° के अंतराल पर िपːन पर रखŐ।

20  िपːन और कनेİƃंग रॉड असŐबली को लाइनर मŐ तब तक धकेलŐ जब 

तक िक िपːन įरंग कंŮेसर से मुƅ न हो जाए।

21  िपːन असŐबली को Ţœ क शाɝ जनŊल पर मजबूती से बैठने तक पुश 

करŐ। (Ţœ किपन)

22  उसी तरफ बेयįरंग कैप (िचि˥त संƥा के अनुसार) ̾थािपत करŐ।
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23  कनेİƃंग रॉड बोʐ को बारी-बारी से टॉकŊ  दŐ।

24  Ţœ क िपन पर कनेİƃंग रॉड साइड ƑीयरŐस की जांच करŐ  और सिवŊस 

मैनुअल से तुलना करŐ ।

25  नए गैसकेट के साथ िसलŐडर हेड ̾थािपत करŐ ।

26  रॉकर आमŊ असŐबली को िफट करŐ  और टैपेट्स को एडजː करŐ।

27  छलनी के साथ तेल पंप ̾थािपत करŐ।

28  तेल पैन ̾थािपत करŐ।

29  अनुशंिसत तेल को उिचत ˑर पर िफर से भरŐ ।

30  डŌ ेन कॉक को बंद कर दŐ  और अनुशंिसत कूलŐट को भरŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.52
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ऑटोमोिटव (Automotive)    अɷास  1.8.53
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

तेल संप और तेल पंप को हटाने का अɷास करŐ  (Practice on removing oil sump and oil 
pump)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

• इंजन से तेल सɼ हटा दŐ

•  इंजन से तेल पंप को हटा दŐ।

   
 
 आवʴकताएँ  (Requirements)

 औज़ार/साधन (Tool/instruments)   
• टŌ ैनी का टूल िकट - 1 No.

•  बॉƛ ˙ैनर सेट - 1 Set.

• फ़ीलर गौज़ - 1 No.

• Ōː ैट एज  - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

•  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े    - 1 No.

•  सूती कपड़ा   - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल   - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल   - आवʴकतानुसार

•   िचकनाई तेल   - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: तेल सɼ को हटाना (Fig 1)

1  इंजन ऑयल सेɼ डŌ ेन ɘग को ढीला करŐ

2   टŌ े  को सɼ के नीचे रखŐ

3   डŌ ेन ɘग िनकालŐ और सुिनिʮत करŐ  िक तेल पूरी तरह से तेल के सɼ  

से िनकल गया है

4   इंजन से बचा Šआ तेल िनकालने के िलए इंजन को Ţœ क करŐ

5   तेल सɼ  डŌ ेन  ɘग को ठीक करŐ

6   तेल सɼ बढ़ते बोʐ को ढीला करŐ

7   तेल सɼ के सभी बढ़ते बोʐ को हटा दŐ

8   ऑइल िसंप िनकालŐ और इसे वकŊ  बŐच पर रखŐ।

9   सɼ से गैसकेट िनकालŐ

10  गैसकेट िफिटंग की सतह को साफ करŐ

11  सɼ को िमǥी के तेल से साफ करŐ

12  डŌ ेन ɘग मŐ जमा धूल के कणो ंको साफ करŐ

13  िकसी भी Ɨित और दरार के िलए तेल के सɼ का िनरीƗण करŐ , यिद 

कोई दरार पाई जाती है, तो उसकी मरʃत करŐ।   

टाˋ 2: इंजन से तेल पंप हटाना (Fig1 & 2)

1  तेल पंप माउंिटंग का पता लगाएँ

2   तेल पंप माउंिटंग को हटाने के िलए उपयुƅ उपकरण का चयन करŐ

3   तेल पंप माउंिटंग को ढीला करŐ  (Fig 1)

4   छलनी के साथ तेल पंप को हटा दŐ।

5   सफाई और िनरीƗण के िलए तेल पंप को टŌ े पर रखŐ।

6   तेल पंप के पुजŘ को तोड़कर साफ करŐ  (Fig 2)

7   टूटे Šए पुजŘ का िनरीƗण करŐ , यिद कोई Ɨित पाई जाती है, तो दोषपूणŊ 

भागो ंको बदल दŐ।

8   सभी भागो ंको Ţम से इकǧा करŐ

9   अपने ŮिशƗक के मागŊदशŊन से तेल पंप के दबाव की जाँच करŐ ।
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ऑटोमोिटव (Automotive)    अɷास  1.8.54
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

कनेİƃंग रॉड असŐबली के साथ िपːन को हटाने का अɷास करŐ  (Practice  on  removing  piston 
with connecting rod  assembly)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• कनेİƃंग रॉड से बड़े िसरे वाले बेयįरंग को हटा दŐ

•  कनेİƃंग रॉड से िपːन को हटा दŐ। 

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ैनी का टूल िकट  - 1 No.

•  टोक़ įरंच, įरंग िवˑारक  - 1 No each.

• मैलेट, िडŌ ɝ पंच  - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

•  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े    - 1 No.

•  सूती कपड़ा   - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल   - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल   - आवʴकतानुसार

•   िचकनाई तेल   - आवʴकतानुसार

•   लकड़ी के ɰॉक   - आवʴकतानुसार  

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: िपːन कनेİƃंग रॉड असŐबली को हटा दŐ 

1  तेल सɼ िनकालŐ।

2   तेल पाइप को तेल पंप से िडˋनेƃ करŐ  और तेल छलनी को हटा दŐ।

3   तेल पंप िनकालŐ।

4   इंजन ɰॉक को झुकाएं।

5   साफ करŐ  और सभी िसलŐडरो ंके įरज गठन की जांच करŐ ।

6   Ţœ क शाɝ (4) को तब तक घुमाएं जब तक िक िपːन (1) बी.डी.सी. 

पर न आ जाए।

7   कनेİƃंग रॉड (2) के बोʐ/नट (9) हटा दŐ।

8   कनेİƃंग रॉड की (2) कैप को मैलेट से टैप करŐ  और कनेİƃंग रॉड 

से कैप (6) और िबयįरंग शेल (10) को हटा दŐ।

9   Ţœ क शाɝ (4) को तब तक घुमाएं जब तक िक िपːन (1) टी.डी.सी. 

पर न आ जाए। कनेİƃंग रॉड (2) को लकड़ी के ɰॉक (3) से टैप 

करŐ ।

10  पुन: संयोजन करते समय बेमेल होने से बचने के िलए उस पर मुहर 

लगी कनेİƃंग रॉड कैप िमलान संƥा को नोट करŐ ।

11  ऊपरी और िनचले असर वाले शेल को कनेİƃंग रॉड और कैप (6) मŐ 

उनके संबंिधत ̾थान पर रखŐ। कनेİƃंग रॉड पर कैप लगाएं। (Fig 1)

12  सभी िपːन को हटाने के िलए Ůासंिगक चरणो ंको दोहराएं।

 (Fig 2)

13  कनेİƃंग रॉड और िपːन को साफ करŐ
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ऑटोमोिटव (Automotive)    अɷास  1.8.55
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

िपːन को हटाने और मापने का अɷास करŐ  (Practice on removing and measuring the 
piston)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• िपːन के छʟे और िपːन िपन को िपːन से हटा दŐ

•  कनेİƃंग रॉड से िपːन को हटा दŐ

•  िपːन įरंग ƑीयरŐस की जांच करŐ

•  िपːन ˋटŊ और Ţाउन के बीयįरंग की जाँच करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ैनी का टूल िकट  - 1 No.

•  फ़ीलर गौज़  - 1 No.

• माइŢोमीटर के बाहर  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  कपास अपिशʼ             - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल   - आवʴकतानुसार

•   िपːन के छʟे   - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  िपːन įरंग (5) को िपːन įरंग (8) 1्सपœडर की सहायता से िनकालŐ 

जैसा िक (Fig 1) मŐ िदखाया गया है।

2   िपːन िपन (10) के सिकŊ ल (9) को 1 सिकŊ ल ɘायर का उपयोग 

करके हटा दŐ।

3   िडŌ ɝ (11) और हथौड़े (12) की सहायता से िपːन िपन (10) को 

हटा दŐ। सभी िपːन के चरणो ंको दोहराएं। (Fig 2)

4   िपːन से कनेİƃंग रॉड िनकालŐ।

5   िपːन, िपːन िपन, िपːन įरंग Ťू̺स, ऑयल įरंग होल को साफ करŐ।
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6   िपːन įरंग के खांचे से काबŊन जमा िनकालŐ।

7   िपːन के छʟे और कनेİƃंग रॉड को िमǥी के तेल से साफ करŐ ।

8   ˋिफंग, Ţैक, ˋोįरंग आिद के िलए िपːन ˋटŊ और Ţाउन की 

जांच करŐ ।

9   नुकसान के िलए िपːन मŐ िपːन िपन सिकŊ ल Ťूव की जाँच करŐ ।

10  िपːन के (2) Ťूव मŐ फीलर गेज (3) से िपːन įरंग साइड ƑीयरŐस 

(ए) (Fig 3) की जाँच करŐ ।

11  िविभɄ िबंदुओ ंपर िपːन (Fig4) ʩास के बीयįरंग की जाँच करŐ ।

12  िपːन įरंग के खांचे और जमीन के पहनने की जाँच करŐ ।

13  िपːन ʩास को िविभɄ िबंदुओ ंपर मापŐ। (Fig 4)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.55
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ऑटोमोिटव (Automotive)    अɷास  1.8.56
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

िपːन, įरंग और बड़े अंत बीयįरंगो ंकी िनकासी को मापŐ (Measure  the clearance of piston, 
ring and big end bearings)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• िपːन įरंग Ƒोज गैप की जांच करŐ

•  िपːन और िसलŐडर की दीवार के बीच की िनकासी की जाँच करŐ

•  Ţœ क िपन और िबग एंड बेयįरंग के बीच की िनकासी की जांच करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ैनी का टूल िकट  - 1 No.

•  फ़ीलर गौज़  - 1 No.

• टौकŊ  įरंच  - 1 No.

•  ɘाİːक गेज  - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

•  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

•  कायŊ बŐच                   - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  सूती कपड़ा   - 1 No.

•  साबुन का तेल   - आवʴकतानुसार

•  िपːन įरंग   - आवʴकतानुसार

•   िबग एंड बेयरीगं   - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : िपːन įरंग Ƒोज गैप (एंड गैप) को मापŐ (Fig 1)

1  िसिलंडर के बोर को बिनयान के कपड़े से साफ करŐ

2   माप के िलए चयिनत िपːन įरंग को साफ करŐ।

3   िसलŐडर बोर के अंदर िपːन įरंग डालŐ

4   सुिनिʮत करŐ  िक िपːन įरंग िसलŐडर बोर के साइड मŐ िनिदŊʼ ˑर पर 

रखा गया है (įरंग के िबना िपːन हेड Ȫारा िसलŐडर मŐ įरंग को पुश 

करŐ)

5   िपːन įरंग को मापŐ, फीलर गेज Ȫारा गैप को बंद करŐ

6   फीलर गेज लीफ रीिडंग पर ȯान दŐ  और सिवŊस मैनुअल िविनदőश के 

साथ तुलना करŐ ।

टाˋ  2: लाइनर और िपːन के बीच की िनकासी को मापŐ

1   िपːन के तेल और धूल को िमǥी के तेल से साफ करŐ

2   िपːन को संपीिड़त हवा और बिनयान के कपड़े से साफ करŐ।

3   िसिलंडर के बोर को बिनयान के कपड़े से साफ करŐ

4   िसलŐडर बोर/लाइनर के अंदर िपːन (िबना įरंग के) डालŐ

5   लाइनर और के बीच की िनकासी को मापŐ

  फीलर गेज Ȫारा गुडिगन िपन के नीचे िपːन

6   फीलर गेज के पȅो ंकी रीिडंग पर ȯान दŐ  और सिवŊस मैनुअल िविनदőश 

के साथ तुलना करŐ ।
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टाˋ 3 : Ţœ क िपन और कनेİƃंग रॉड िबग एंड बेयįरंग के बीच िनकासी को मापŐ

1   िबग एंड बेयįरंग और Ţœ क िपन को साफ करŐ

2   कनेİƃंग रॉड और बड़े िसरे की िनचली कैप मŐ खोल असर ̾थािपत 

करŐ

3   गेिजंग ɘाİːक के टुकड़े को बेयįरंग Ȫारा संपकŊ  िकए गए Ţœ क िपन 

की पूरी चौड़ाई मŐ रखŐ। (तेल िछū से बचŐ)।

4   कनेİƃंग रॉड बॉटम कैप को ̾थािपत करŐ  और नट्स को धीरे-धीरे 

कस लŐ, जैसा िक िनɻानुसार है;

a  सभी कैप नट्स को हाथ से कस कर कस लŐ।

b  िनिदŊʼ टोक़ के अनुसार उɎŐ िफर से कस लŐ।

c  सभी कनेİƃंग रॉड एंड कैɛ के िलए Ůासंिगक चरणो ंको दोहराएं

d 1 बार िफर से कसने वाले टॉकŊ  की जांच करŐ ।

5   बड़े िसरे को हटा दŐ  और सबसे बड़े िबंदु (िनकासी) पर ˋेल और 

ɘाİːक की चौड़ाई का उपयोग करके िनकालŐ। यिद िनकासी इसकी 

सीमा से अिधक है तो एक नए मानक आकार के असर का उपयोग करŐ  

और Ţœ क िपन और कनेİƃंग रॉड बड़े अंत असर के बीच िनकासी को 

दोबारा मापŐ।

6   यिद एक नए मानक आकार के िबयįरंग का उपयोग करके भी िनकासी 

को अपनी सीमा के भीतर नही ंलाया जा सकता है, तो Ţœ किपन को 

कम आकार मŐ िफर से पीसŐ और 0.25 िममी अंडरसाइज़ बेयįरंग का 

उपयोग करŐ

7   अɊ Ţœ क िपन और कनेİƃंग रॉड बेयįरंग के िलए समान िविध का 

पालन िकया जाना चािहए।

नोट: ɘाİːक गेज को तेल के िछū के ऊपर कभी न रखŐ

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.56
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सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े    - 1 No.

•  सूती कपड़ा   - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल   - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल   - आवʴकतानुसार

•  िचकनाई तेल   - आवʴकतानुसार

ऑटोमोिटव (Automotive)    अɷास  1.8.57
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

बŐड और  िǩː के िलए कनेİƃंग रॉड की जाँच करŐ  (Check connecting rod for bend and 
twist)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  कनेİƃंग रॉड के बŐड और  िǩː की जाँच करŐ

•  िपːन और कनेİƃंग रॉड को असŐबल करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ैनी का टूल िकट  - 1 No.

•  टोक़ įरंच, įरंग िवˑारक  - 1 No each.

•  मैलेट, िडŌ ɝ पंच   - 1 No each.

• फीलर गेज, सिकŊ ल ɘायर (आंतįरक)  - 1 No each.

  •  कनेİƃंग रॉड एलाइनर  - 1 No.  
उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

•  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  कनेİƃंग रॉड असŐबली को वकŊ  बŐच पर रखŐ और िपːन को कनेİƃंग 

रॉड से हटा दŐ

2   िवघिटत िपːन और कनेİƃंग रॉड को साफ करŐ ।

3   वेयįरंग और ˋोर करने के िलए कनेİƃंग रॉड के छोटे िसरे वाले बुश 

बेयįरंग की जाँच करŐ ।

4   बŐड और  िǩː के िलए कनेİƃंग रॉड के संरेखण की जांच करŐ ।

5   िकसी भी Ɨित के िलए गुǭन िपन की सतह की जाँच करŐ ।

6   कनेİƃंग रॉड को संरेखण İ̾थरता (1) पर रखŐ। (Fig 1)

7   छोटे िसरे वाले बोर मŐ गुǭन िपन डालŐ।

8   चौकोर िकनारे से (2) गुǭन िपन की चौकोर सीिटंग को चेक करŐ । यिद 

कनेİƃंग रॉड मुड़ी Šई या मुड़ी Šई है, तो गुǭन िपन बोर मŐ चौकोर 

नही ंबैठेगी। यिद मुड़ी Šई या मुड़ी Šई पाई जाए तो कनेİƃंग रॉड को 

बदलŐ।
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9   िपːन के खांचे मŐ 1 चſर लगाएं। (Fig 2)

10  कनेİƃंग रॉड के छोटे िसरे वाले बोर और िपːन के गुडगन िपन बोर 

को संरेİखत करŐ।

11  मैलेट की मदद से गुडगन िपन को िपːन िपन होल मŐ टैप करŐ । टैप 

करते समय, कनेİƃंग रॉड बुश को नुकसान से बचाने के िलए छोटे 

िसरे के छेद को संरेİखत रखŐ। खांचे पर एक और घेरा िफट करŐ । सभी 

िपːन और कनेİƃंग रॉड्स के िलए उपरोƅ चरणो ंको दोहराएं।

12  िपːन įरंग को įरंग 1्सपœडर मŐ पकड़Ő और इसे िपːन Ťूव मŐ िफट  

करŐ । सुिनिʮत करŐ  िक įरंग पर अंिकत ‘टॉप’ शɨ ऊपर की ओर है। 

सभी įरंग  को िफट करŐ  िपːन (Fig 3)

13  सभी कनेİƃंग रॉड्स और कैप मŐ ऊपरी और िनचले असर वाले गोले 

रखŐ और उɎŐ िफर से जोड़ने के िलए उिचत Ţम मŐ रखŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.57

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



137

ऑटोमोिटव (Automotive)    अɷास  1.8.58
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

Ţœ कशाɝ का ओवरहािलंग (Overhauling of crankshaft)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  सिवŊस मैनुअल का उपयोग

•  Ţœ कशाɝ की िनकासी की जांच करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ैनी का टूल िकट   - 1 No.

•  इंजन मैनुअल बुक   - 1 No 

•  सॉɝ हामŊर - ɘाİːक   - 1 No. 

• Ůाय बार   - 1 No.

  •  फ़ीलर गेज   - 1 No. 
  •  ɘाİːक गेज    - 1 No.

  • टाकŊ  įरंच    - 1 No.

  • डायल गेज    - 1 No.

  •  माइŢो मीटर के अंदर    - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

•  कायŊ बŐच - 1 No.

•  मʐी िसलŐडर इंजन - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  बिनयान का कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार

•  खोल असर - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1   असर कैप बोʐ (10) िनकालŐ। (Fig 1)

2   असर वाली टोिपयां (8) िनकालŐ।3

सूचना: Ţœ कशाɝ बेयįरंग कैप को ːै̱̪ड नंबरो ंसे िचि˥त 

िकया जाता है। वाइŰेशन डैɼर साइड से बेयįरंग कैप को 

हटा दŐ।

3   Ţœ कशाɝ बेयįरंग कैप (9) और लोअर थ Ŋː बेयįरंग (7) िनकालŐ।

4   असर कैप (9) से िनचले असर वाले खोल (6) को हटा दŐ। (Fig 2)

5   Ţœ कशाɝ िनकालŐ (5)। (Fig 3)

6   ऊपरी Ūː िबयįरंƺ को हटा दŐ  (4)। (Fig 4)

7   Ţœ ककेस से ऊपरी िबयįरंƺ के गोले (3) िनकालŐ।

8   तेल गैलरी को अǅी तरह साफ करŐ।

9   टेबल  के संदभŊ मŐ उिचत नए असर वाले गोले चुनŐ।

10  नए असर वाले गोले को तेल से कोट करŐ  और Ţœ ककेस मŐ और 

Ţœ कशाɝ असर वाले कैप मŐ डालŐ।

सूचना: ऊपरी और िनचले Ţœ क शाɝ असर वाले गोले को 

न िमलाएं

11 अंकन के अनुसार असर वाले कैɛ को ̾थािपत करŐ  और 12-तरफा 

İखंचाव बोʐ को कस लŐ। (Fig 5)
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̾थापना सूचना

 टाइटिनंग  टाकŊ   55 N·m (41 lb-ft) + 90°

नंबर 1 वाइŰेशन डैɼर साइड है। (Fig 2)

12  डायल गेज 00 और 1 ्सटŐशन का उपयोग करके Ţœ क शाɝ असर 

ʩास (ई) को मापŐ। (Fig 6)

13  3 िबंदुओ ं(ए, बी और सी) पर मापŐ और यिद बी और सी का औसत 

मान  ए के मान से कम है, तो बी और सी का मान औसत मान है और 

यिद ए के मान से अिधक है, तो ए का मान औसत है मान  (Fig 7)

14  Ţœ कशाɝ असर जनŊल ʩास (एफ) को मापŐ। (Fig 8)

सूचना: जब ए और बी मŐ मापा जाता है, तो रनआउट 0.010 िममी से 

अिधक नही ंहोना चािहए।

15  Ţœ कशाɝ असर (जी) के रेिडयल ƑीयरŐस को मापŐ।

  िनकासी ‘जी’   0.027-0.051 mm

नोट: Ţœ कशाɝ बेयįरंग के अंितम रेिडयल ƑीयरŐस िफगर 

की तुलना सिवŊस मैनुअल से करŐ

(उदाहरण) मापा गया मान ‘ई’ = 57.700 िममी

   मापा मान ‘एफ’ = 57.659 िममी

   िनकासी ‘जी’ = 0.041 िममी

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.58
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16 Ţœ कशाɝ बेयįरंग कैप को हटा दŐ।

17  Ūː िबयįरंग जनŊल (H) की चौड़ाई मापŐ और उिचत Ūː िबयįरंƺ के 

साथ समायोिजत करŐ। (Fig 10)

सूचना: Ūː बेयįरंग के दोनो ं िकनारो ं पर Ūː वाशर की 

समान मोटाई ̾थािपत की जानी चािहए।

18  ऊपरी Ūː बेयįरंग (4) को तेल से कोट करŐ  और Ţœ ककेस मŐ डालŐ 

तािक तेल के खांचे Ţœ क जाले (तीर) का सामना कर रहे हो।ं (Fig 11)

19  लोअर Ūː बेयįरंग (7) को तेल से कोट करŐ  और Ţœ कशाɝ िबयįरंग 

कैप मŐ डालŐ तािक तेल के खांचे Ţœ क जाले (तीर) का सामना कर रहे 

हो।ं (Fig 12)

सूचना: įरटेिनंग लƺ को खांचे (तीर) मŐ रखा जाना चािहए।

सूचना: यिद अिधकतम। बोʐ की लंबाई (एल) 63.8 िममी से 

अिधक है, उɎŐ बदलŐ। (Fig 13)

20  नए Ţœ क शाɝ को इंजन ऑयल से कोट करŐ  और इसे Ţœ ककेस पर 

रखŐ।

21  Ţœ क शाɝ बेयįरंग कैप को मािकō ग के अनुसार ̾थािपत करŐ  और 

बोʐ को कस लŐ।

̾थापना सूचना

  ̾थापना सूचना  55 N·m (41 lb-ft) + 90°

नंबर 1 कैप से इंːॉल करŐ ।

  

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.58
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22  Ţœ क शाɝ को हाथ से घुमाएं और जांचŐ िक यह सुचाŝ ŝप से घूमता 

है या नही।ं Ţœ कशाɝ को पीछे और आगे ले जाने के िलए सॉɝ हैमर 

और Ůाइ बार / ˌूडŌ ाइवर का उपयोग करŐ । (Fig 14)

23  डायल गेज के साथ अƗीय िनकासी या जोर िनकासी वाले Ţœ कशाɝ 

को मापŐ

  िनकासी   0.100 - 0.245 mm

सूचना: अपने Ūː ƑीयरŐस िफगर की तुलना सिवŊस मैनुअल 

से करŐ

सूचना: Ūː बेयįरंग के दोनो ं िकनारो ं पर Ūː वाशर की 

समान मोटाई ̾थािपत की जानी चािहए।

सूचना: यिद िनकासी मानक से बाहर है, तो Ūː वाशर 

को बदलकर Ţœ क शाɝ असर की अƗीय िनकासी को 

समायोिजत करŐ ।

24  नई कनेİƃंग रॉड बेयįरंग शेʤ को कनेİƃंग रॉड मŐ डालŐ और  

कनेİƃंग रॉड बेयįरंग शेʤ को कनेİƃंग रॉड मŐ डालŐ और 12-

साइड Ōː ेच बोʐ्स (11) को कस लŐ।

̾थापना सूचना

 टाइटिनंग  टाकŊ   55 N·m (26 lb-ft) + 90°

25 कनेİƃंग रॉड बेयįरंग के भीतरी ʩास को मापŐ (Fig 16)

26  कनेİƃंग रॉड बेयįरंग जनŊल ʩास (के) को मापŐ।

नोट: सिवŊस  मैɊुअल मŐ Ţœ क शाɝ बेयįरंग जनŊल ʩास के 

माप का संदभŊ लŐ।

27  कनेİƃंग रॉड बेयįरंग के रेिडयल ƑीयरŐस (L) को मापŐ।

नोट : कनेİƃंग रॉड बेयįरंग के अपने रेिडयल ƑीयरŐस की 

तुलना सिवŊस मैनुअल से करŐ

सूचना: यिद िनकासी मानक से बाहर है, तो कनेİƃंग रॉड 

बेयįरंग शेल को बदलकर कनेİƃंग रॉड बेयįरंग के रेिडयल 

ƑीयरŐस को समायोिजत करŐ ।

28 कनेİƃंग रॉड बेयįरंग कैप को हटा दŐ।

29 िपːन ̾थािपत करŐ ।

30 Ţœ क शाɝ को हाथ से घुमाएं और जांचŐ िक यह सुचाŝ ŝप से घूमता 

है या नही।ं

नोट: िविभɄ िविभɄ Ţश आयामो ं मŐ डायल गेज या 

माइŢोमीटर सेट या ɘाİːक गेज तक पŠंचने का तरीका 

खोजŐ। (Fig 17)

ɘाİːक गेज एक मापने वाला उपकरण है िजसका उपयोग 

िनकासी को मापने के िलए िकया जाता है

(उदाहरण) मापा मान ‘जे’ = 47.700 िममी

    मापा मान ‘के’ = 47.653 िममी

    िनकासी ‘जी’ = 0.047 िममी

  रेिडयल ƑीयरŐस ‘एल’  0.026 - 0.068 mm

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.58
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.59
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

इंजन से Ţœ कशाɝ िनकालना (Remove the crankshaft  from the engine)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• ˙ंज चरखी को हटा दŐ

•  टाइिमंग िगयर/टाइिमंग चेन को हटा दŐ

•  इंजन से चſा हटा दŐ

•  इंजन से Ţœ क शाɝ असŐबली को हटा दŐ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ैनी का टूल िकट   - 1 No.

•  टौकŊ  įरंच   - 1 No 

•  मैलेट, िडŌ ɝ पंच   - 1 No. 

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन    - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•  िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: ˙ंज चरखी को हटाना

1  इंजन को घुमाएं और टाइिमंग के िनशान (1) को टाइिमंग पॉइंटर (2) 

के साथ िमलाएं। (Fig 1)

2   टाइिमंग कवर (3) के संबंध मŐ पॉइंटर (2) की İ̾थित को िचि˥त करŐ।

3   चſा घुमाने से रोकने के िलए चſा įरंग िगयर और Ţœ ककेस के 

बीच एक लकड़ी का टुकड़ा रखŐ।

4   Ţœ क शाɝ पुली नट (4) िनकालŐ।

5   पुलर (5) को Ţœ क शाɝ पुली (6) पर रखŐ। सुिनिʮत करŐ  िक दूरी का 

टुकड़ा (7) Ţœ क शाɝ Ūेड्स के अंदर नही ंबैठता है।

6   खीचंने वाले पैरो ं(8) को इस तरह रखŐ िक खीचंने वाले का िनकला 

Šआ िकनारा (9) चरखी (6) के समानांतर हो। (Fig 2)

7   कŐ ū बोʐ (10) को तब तक कसŐ जब तक चरखी (6) Ţœ क शाɝ से 

बाहर न आ जाए।

8   डɼर पुली (11) को पुलर की मदद से हटा दŐ  और बढ़ते Šए ˌू को 

ितरछे िवपरीत ढीला करके टाइिमंग कवर को हटा दŐ।

9   गैसकेट (12) और तेल की सील (17) को हटा दŐ। (Fig 3)

10  टाइिमंग िगयर के बढ़ते बोʐ को हटा दŐ।

11  पुलर (13) को कœ ष͆ट टाइिमंग िगयर (14) पर रखŐ।

12  पुलर बोʐ (15) को इस तरह कसŐ िक पुलर िनकला Šआ िकनारा 

(13) टाइिमंग िगयर (14) के समानांतर हो। (Fig 4)

13  कŐ ū बोʐ (16) को तब तक कसŐ जब तक िक टाइिमंग िगयर (14) 

कœ ष͆ट से बाहर न आ जाए। (Fig 5)
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14  वुडś फ़ कंुजी िनकालŐ।

15  िगयर/˚ोकेट से चेन/बेʐ हटा दŐ।

16  टŐशनर वाली चेन/बेʐ को हटा दŐ।

17  पानी पंप बोʐ (1) को İ˚ंग (2) तनाव कम होने तक ढीला करŐ ।

18  बेʐ (3) को पुली से ढीला करके हटा दŐ।

19  टाइिमंग चेन टŐशनर (1) को ढीला करŐ  और टŐशनर को टŐशनर कॉȴैƃ 

से हटा दŐ  और चेन (2) को िगयर से बाहर िनकालŐ। 

  (Fig 6)

20  चेन टŐशनर माउंिटंग बोʐ (1) को ढीला करŐ । (Fig 7)

21  बोʐ हटा दŐ।

22  İ˚ंग  को हटा दŐ।

23  टŐशनर पैड को हटा दŐ।

24  जंजीर (2) को जंजीर के टांके से बाहर िनकालो।

टाˋ 2: चſा हटाना

1   चſा और Ţœ क शाɝ के बीच एक लकड़ी का टुकड़ा (1) रखकर 

चſा को लॉक करŐ  या चſा घुमाने के िलए एक िवशेष उपकरण का 

उपयोग करŐ ।

2   ɢाईʬील माउंिटंग बोʐ (4) से लॉक ɘेट्स (3)/लॉिकंग वायर को 

अनलॉक करŐ । (Fig 1)

3   चſा से बɀन बोʐ को हटा दŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.59
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4   चſा ढीला करने के िलए चſा और इंजन के िपछले िहˣे या 

ɘाİːक मैलेट (6) के बीच एक Ůाइ बार (5) का उपयोग करŐ। 

सुिनिʮत करŐ  िक चſा जमीन पर न िगरे। (Fig 2)

5   चſा हटाकर िनरीƗण टेबल पर रख दŐ।

टाˋ 3: Ţœ क शाɝ को हटाना

1   इंजन को उʐा कर दŐ  और इंजन को लकड़ी के ɰॉक पर रखŐ।

2   Ţœ ककेस (3) के संबंध मŐ मुƥ असर वाले कैप (2) को िचि˥त करŐ ।

3   मुƥ असर वाले कैप (2) के बोʐ/नट्स को खोल दŐ।

4   मुƥ बेयįरंग कैप (2) को ɘाİːक मैलेट से टैप करŐ ।

5   बेयįरंग कैप (2) को बेयįरंग शेल के साथ समान ŝप से उठाएं। 

सुिनिʮत करŐ  िक डॉवेल झुकŐ  नही।ं बŐट डॉवेल कैɛ के िमसिल̑ɉŐट 

का कारण बन सकता है िजसके पįरणामˢŝप बेयįरंग िवयर/Ţœ क 

शाɝ जɧी हो सकती है। (Fig 1)

6   Ţœ क शाɝ (4) को िकसी अɊ ʩİƅ की सहायता से उठाएं/Šक को 

उठाकर (5) Ůȑेक िसरे को पकड़कर िनरीƗण œːड पर रखŐ। 

  (Fig 2)

7   उसी बोʐ के साथ असर वाले कैप को उनके संबंिधत ̾थानो ं पर 

लगाएं।vvv

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.59
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.60
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

ऑयल įरटेनर और Ūː वॉशर का िनरीƗण (Inspecting oil retainer and thrust  washer)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  Ţœ क शाɝ की Ūː सतहो ंके वेयįरंग  की जाँच करŐ

•  Ţœ क शाɝ के ऑयल įरटेनर का िनरीƗण करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ैनी का टूल िकट   - 1 No.

•  डायल के संकेतक   - 1 No 

•  ‘वी’ ɰॉक   - 1 No. 

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

  •  कायŊ बŐच  - 1 No.

  •  सतह टेबल  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•  िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार

•   तेल अनुचर - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

1   Ţœ क चरखी िनकालŐ

2   सभी कनेİƃंग रॉड कैप को िडˋनेƃ और हटा दŐ

3   Ţœ क शाɝ के माउंिटंग को ढीला करŐ

4   इंजन से Ţœ कशाɝ िनकालŐ

5   Ţœ कशाɝ को वकŊ  बŐच पर टŌ े  मŐ रखŐ

6   Ţœ कशाɝ को साफ करŐ

7   Ūː हाफ वाशर और ऑयल įरटेनसŊ को साफ करŐ  (Fig 1)

8   Ūː वाशर को पहनने और Ɨित के िलए जांचŐ

9   हािन के िलए Ţœ क शाɝ ऑयल įरटेनसŊ (1) की जाँच करŐ

10  Ţœ कशाɝ को ‘वी’ ɰॉक पर रखŐ और सुिनिʮत करŐ  िक Ţœ कशाɝ 

ˢतंũ ŝप से घूमता है।

11  Ūː सतहो ंकी जांच के िलए डायल इंिडकेटर सेट करŐ  और  

Ţœ कशाɝ को घुमाएं और िवयरनेस को मापŐ।

12  सिवŊस मैनुअल रीिडंग के साथ िवयरनेस रीिडंग देखŐ

13  यिद Ūː सरफेस िवयर िनिदŊʼ सीमा से अिधक है, तो िफर से पीसने  

की िसफाįरश करŐ

14  यिद Ūː हाफ वाशर और ऑयल įरटेनसŊ मŐ कोई Ɨित पाई जाती है, 

तो उसे बदल दŐ।  
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  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ैनी का टूल िकट   - 1 No.

•  माइŢोमीटर के बाहर   - 1 No 

•  ‘वी’ ɰॉक   - 1 No. 

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

  •  सतह टेबल  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•  िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार

ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.61
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

Ţœ कशाɝ टŐपर और ओविलटी को मापना (Measuring  the crankshaft  taper and ovality)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• Ţœ क शाɝ जनŊल िवयर की जांच करŐ

•  शंकु और अंडाकार के िलए Ţœ क शाɝ जनŊल को मापŐ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1   इंजन ɰॉक से Ţœ क शाɝ को हटा दŐ।

2   Ţœ क शाɝ असŐबली को Ƒीिनंग सॉʢŐट से साफ करŐ ।

3   Ţœ क शाɝ को संपीिड़त हवा और बिनयान के कपड़े से साफ करŐ ।

4   दरारŐ  और Ɨित के िलए Ţœ क शाɝ को ̊िʼगत ŝप से जांचŐ।

5   िकसी बाहरी माइŢोमीटर की सहायता से जनŊल के ʩास को `1’  

 `2’ `3’ और `4’ की İ̾थित मŐ मापŐ। `1’ और `3’ और `2’ और `4’ के  

 बीच के पठन मŐ अंतर अंडाकार और `1’ और `2’ के बीच का अंतर  

 देगा। (Fig1 & 2)

6   यिद टेपर और ओविलटी दी गई िनिदŊʼ सीमा से अिधक है, तो  

  Ţœ कशाɝ को अंडरसाइज करने के िलए िफर से Ťाउंड िकया जाना  

  चािहए।

7   Ţœ कशाɝ मुƥ जनŊल और बेयįरंग शैल के बीच तेल िनकासी को  

  मापŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.62
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

Ţœ कशाɝ का िनरीƗण करŐ  (Inspect the crankshaft)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• Ţœ क शाɝ के बŐड और  िǩː की जाँच करŐ

•  Ţœ क शाɝ की िफलेट रेडी की जांच करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ैनी का टूल िकट   - 1 No.

•  वी ‘ɰॉक   - 2 No 

•  चंुबकीय आधार के साथ डायल गेज - 2 No. 

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

  •  सतह टेबल  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•  िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1   दो ‘वी’ ɰॉक (1) को सतह की मेज (2) पर रखŐ।

2   Ţœ कशाɝ (3) को ‘वी’ ɰॉक पर रखŐ और ‘वी’ ɰॉक के बीच की दूरी 

को इस तरह से समायोिजत करŐ  िक ‘वी’ ɰॉक के दोनो ंओर शाɝ 

अपने कुल के 1/10 से अिधक ओवरहœग न हो लंबाई।

3   डायल इंिडकेटर को चंुबकीय आधार (5) के साथ सतह की मेज पर 

रखŐ। (Fig 1)

4   डायल इंिडकेटर (4) को शाɝ (3) के कŐ ū मŐ लाएं।

5   डायल इंिडकेटर (4) सुई को शाɝ पर दबाएं तािक सुई कुछ िवƗेपण 

िदखाए।

6   घुमाकर संकेतक की सुई को ‘O’ İ̾थित मŐ समायोिजत करŐडायल।

8   उपरोƅ चरणो ंको तीन ̾ थानो ंपर दोहराएं, तािक शाɝ की पूरी लंबाई 

(3) को कवर िकया जा सके।

9   मुƥ और कनेİƃंग रॉड जनŊल की पिǥका िũǛा की जाँच करŐ  

  (Fig 2)

  सभी ̾थानो ंपर अिधकतम मोड़ नोट कर लŐ।

यिद िकसी एक या अिधक ̾थानो ंपर अिधकतम मोड़ िनमाŊता 

Ȫारा िनिदŊʼ सीमा से अिधक पाया जाता है, तो शाɝ के मोड़ 

को हटाने / बदलने की िसफाįरश की जाती है।

7   हाथ से शाɝ (3) घुमाएँ और सुई के िवƗेपण को नोट करŐ । यह कŐ ū 

मŐ शाɝ का मोड़ देगा।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.63
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

चſा और İ˙गोट असर का िनरीƗण करŐ  (Inspect  the flywheel and spigot bearing)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• चſा और बढ़ते िनकला Šआ िकनारा का िनरीƗण करŐ

•  İ˙गोट बेयįरंग का िनरीƗण करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ैनी का टूल िकट   - 1 No.

•  टॉकŊ  įरंच   - 1 No. 

•  बॉƛ ˙ैनर िकट   - 2 No.

•  बेयįरंग खीचंने वाला   - 1 No. 

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

  सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

चſा और बढ़ते िनकला Šआ िकनारा का िनरीƗण

1   चſा की सतह को साफ करŐ।

2   सीधे िकनारे (1) और फीलर गेज (4) का उपयोग करके चſा  

  (Fig 1) घषŊण सतह की ̊िʼ से जाँच करŐ ।

3   यिद ɢाईʬील वारपेज िनमाŊता Ȫारा िनिदŊʼ सीमा से अिधक है, तो  

  मशीिनंग के िलए अनुशंसा करŐ ।

4   सुिनिʮत करŐ  िक मशीिनंग के बाद चſा की मोटाई िनिदŊʼ मोटाई से  

  कम न हो।

5   Ţœ क शाɝ िनकला Šआ िकनारा और ɢाईʬील युƅ सतह को  

  साफ करŐ ।

8   Ţœ कशाɝ/ɢाईʬील के िपछले िसरे से İ˙गोट बेयįरंग को हटा दŐ

9   साफ और बेयįरंग िनकासी और बेयįरंग शोर का िनरीƗण करŐ  [यिद  

  खराब हो गया है, तो नए बेयįरंग के साथ बदलŐ]।

10  Ţœ क शाɝ įरयर एंड / ɢाईʬील के सॉकेट मŐ İ˙गोट बेयįरंग  

  िफट करŐ ।

6   Ɨित और दरारो ंके िलए चſा माउंिटंग िनकला Šआ िकनारा 

  (Fig 2) की ̊िʼ से जाँच करŐ

7   Ţœ कशाɝ पर िनकला Šआ िकनारा बोʐ को ठीक करŐ

11  डमी शाɝ की सहायता से बेयįरंग को संरेİखत करŐ।

12  चſा छेद और िनकला Šआ िकनारा बोʐ/डॉवेल िपन को संरेİखत  

  करŐ  (5) (पहले िसलŐडर के साथ समय िच˥ संरेखण की तलाश करŐ   

  (Fig 3)
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13  Ţœ क शाɝ िनकला Šआ िकनारा पर ɢाईʬील (1) ̾थािपत करŐ।

14  चſा को घुमाने से (िवशेष उपकरण का उपयोग करके) लॉक करŐ   

  (2)।

15  ɢाईʬील माउंिटंग बोʐ्स/नट्स (4) को ितरछे और समान ŝप से  

  िनिदŊʼ टॉकŊ  तक कस लŐ।

16  पॉिज़िटव लॉिकंग िडवाइस का उपयोग करŐ  िवफलता से बचŐ

17  चſा से बाहर िनकलने वाले  फेस की जाँच करŐ  (Fig 4)

18  यिद फेस रन आउट िनिदŊʼ सीमा से अिधक है, तो मशीिनंग के िलए  

  अनुशंसा करŐ । सुिनिʮत करŐ  िक, मशीिनंग के बाद, चſा की मोटाई  

  िनिदŊʼ मोटाई से कम न हो।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.63
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.64
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

डैɼर कंपन की जाँच करŐ  (Check the vibration damper)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  डैɼर कंपन दोषो ंकी जाँच करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ैनी का टूल िकट   - 1 No.

•  डैɼर चरखी के िलए सॉकेट ˙ैनर - 1 No. 

•  चरखी खीचंने वाला   - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   डैɼर कंपन  सहायक उपकरण       - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  फैन डŌ ाइव पुली से फैन बेʐ (7) (Fig 1) हटा दŐ

2   डैपर नट (1) को सॉकेट ˙ैनर की सहायता से ढीला करŐ  और डैपर 

नट को हटा दŐ

3   फैन डŌ ाइव पुली (8) पर पुलर को ठीक करŐ  और इसे हटा दŐ

4   फैन डŌ ाइव पुली को टŌ े  पर रखŐ

5   वाइŰेशन डैɼर और फैन डŌ ाइव पुली को साफ करŐ

6   कंपन डैɼर की रबर िडˋ (3), पायलट įरवेट (2) और लॉक ɘेट 

(4) को ̊िʼगत ŝप से जांचŐ।

7   डैɼर कंपन  को हटा दŐ

8   टŌ े  मŐ वकŊ  बŐच पर वाइŰेशन डैɼर, पायलट įरवेट िडˋ, पुली हब, 

फैनडŌ ाइव पुली, लॉक ɘेट, डैɼर नट को ɘेट करŐ ।

9   डैɼर कंपन के सभी टूटे Šए िहˣो ंको साफ करŐ

10  टूट-फूट और ƗितŤˑ होने के िलए टूटे Šए िहˣो ंका िनरीƗण करŐ

11  ƗितŤˑ/पहने Šए पुजŘ का चयन करŐ  और इसे नए पुजŘ से बदलŐ।

12  डैɼर कंपन के सभी िवघिटत भागो ंको इकǧा करŐ ।

13  Ţœ क शाɝ पर वाइŰेशन डैɼर िफट करŐ।

14  सुिनिʮत करŐ  िक फैन डŌ ाइव पुली के साथ कंपन डैɼर ठीक से ̾ थािपत 

है।
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•  सतह टेबल - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•  िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार

ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.65
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

कœ ष͆ट को हटाना और जाँचना (Removing and checking the camshaft )

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  इंजन से कœ ष͆ट को हटाएँ और उसका िनरीƗण करŐ

•  कैम शाɝ बŐड और िǩː की जांच करŐ

•  कैम लोब और जनŊल का िनरीƗण करŐ

•  कैम लोब की ऊंचाई मापŐ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/Instruments)   

• टŌ ैनी का टूल िकट   - 1 No.

•  लकड़ी का हथौड़ा   - 1 No. 

•  फ़ीलर गेज     - 1 No. . 

•  माइŢोमीटर के बाहर    - 1 No.

•  डायल टेː इंिडकेटर    - 1 No.

•  ‘वी’ ɰॉक   - 2 No

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

1   बोʐ िनकालŐ (1) कœ ष͆ट Ūː ɘेट को बनाए रखŐ और Ūː ɘेट को 

हटा दŐ  (Fig 1)

2   कœ ष͆ट का समथŊन करŐ  और Ůȑेक असर के माȯम से पिũकाओ ंको 

ȯान से ˠाइड करŐ। कैम लोब के साथ सतह के संपकŊ  से बचŐ और 

कœ ष͆ट को बाहर िनकालŐ। (Fig 2)

5   Ůȑेक जनŊल  को अंडाकार, टेपर और पहनने के िलए मापŐ।

6   डायल टेː इंिडकेटर के साथ बœड और िǩː  के िलए कœ ष͆ट की जाँच 

करŐ

7   बेयįरंग  के िलए कैम लोब की सतह की जाँच करŐ । (Fig 3) कœ ष͆ट 

के बेस सकŊ ल (1) के ʩास को माइŢोमीटर से मापŐ।

8   माइŢोमीटर से कैम लोब की ऊंचाई (2) मापŐ।

9   कैम लोब ऊंचाई (2) और बेस सकŊ ल ʩास (1) के बीच अंतर कैम 

िलɝ है।

3   `कœ ष͆ट को अǅी तरह साफ करŐ ।

4   खरोचं, खांचे और गǯे के िनशान के िलए कœ ष͆ट जनŊल का िनरीƗण 

करŐ।
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10  तेल पंप डŌ ाइव िगयर को खड़ा करने, बेयįरंग और Ɨित के िलए जांचŐ।

11  ईंधन पंप चलाने के िलए उǽेȾता की जाँच करŐ ।

12  कैम शाɝ बेयįरंग की जाँच करŐ । यिद कोई नुकसान पाया जाता है, तो 

बेयįरंग को बदल दŐ।

13  जोर वॉशर (1) और कœ ष͆ट की पहली जनŊʤ (2) के बीच िनकासी को 

मापŐ। (Fig 4)

14  अगर ƑीयरŐस िनमाŊता की िसफाįरश के अनुसार नही ं है तो Ūː 

वॉशर बदलŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.65
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.66
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

Ţœ क शाɝ, िपːन और कनेİƃंग रॉड असŐबली को असŐबल करना (Assembling the crank shaft, 
piston and connecting rod assembly)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• िसलŐडर ɰॉक मŐ िबयįरंƺ को ठीक करŐ

• िसलŐडर ɰॉक मŐ Ţœ क शाɝ को ठीक करŐ

• कनेİƃंग रॉड बेयįरंग कैप को ठीक करŐ

• Ţœ क शाɝ एंड ɘे की जांच करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• डायल गेज के साथ चंुबकीय आधार - 1 No.

•  ŮिशƗु उपकरण िकट   - 1 No. 

•  हैवी ǰूटी पेचकश/Ůाइ बार    - 1 No. . 

•  टाकŊ  įरंच    - 1 No.

•  बॉƛ ˙ैनर    - 1 Set.

•  िपːन įरंग कंŮेसर   - 1 No

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

  •  कायŊ बŐच  - 1 No.

  • लड़की का ɰॉक   - 2 Nos.

  • तेल का डɬा   - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  मुƥ जनŊल बेयįरंग  - 1 No.

•  बड़ा और बेयįरंग - आवʴकतानुसार

•  िपːन िपन - आवʴकतानुसार

•   नट बोʐ  - आवʴकतानुसार

•   कपास अपिशʼ  - आवʴकतानुसार

•   बिनयान का कपड़ा - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•  िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1   इंजन ɰॉक को लकड़ी के ɰॉक पर रखŐ (Fig 1)

2   िसलŐडर ɰॉक मŐ मुƥ बेयįरंग के पैरŐ ट बोर को साफ करŐ।

3   मूल बोर के तेल के िछūो ंको साफ करŐ।

4   मुƥ असर वाले खोल को उसके संबंिधत मूल बोर मŐ रखŐ। सुिनिʮत 

करŐ  िक बेयįरंग शेल और पैरŐट बोर के तेल छेद पूरी तरह से संरेİखत 

हœ।

5   Ţœ क शाɝ įरयर बेयįरंग सील (तेल सील) ̾थािपत करŐ। बेयįरंग कैप 

और िसलŐडर ɰॉक के बीच के िछūो ंमŐ रबर पैिकंग (रबर रॉड) डालŐ।

6   रबर पैिकंग का ŮƗेपण 6 िममी से अिधक नही ंहोना चािहए। यिद यह 

6 िममी से अिधक है, तो अितįरƅ लंबाई काट लŐ।

7   Ūː वाशर को संबंिधत िबयįरंƺ मŐ ̾थािपत करŐ।

  सभी बेयįरंग वाली सतहो ंको साफ इंजन ऑयल से लुिŰकेट करŐ ।

  Ţœ क शाɝ को िसलŐडर ɰॉक मŐ उसकी İ̾थित मŐ रखŐ।

  शेल बेयįरंग को उनके संबंिधत असर वाले कैप मŐ रखŐ।

  Ůसार के िलए बेयįरंग वाले गोले की जाँच करŐ । आवेषण को आवास 

और कैप मŐ İ̾थित मŐ ‘˘ैप’ करना चािहए। (Fig 2)

8   मुƥ बेयįरंग वाले कैप को लुिŰकेट और इंːॉल करŐ । सुिनिʮत करŐ  

िक बेयįरंग वाले कैप अपनी मूल İ̾थित मŐ िफट िकए गए हœ।
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9   मुƥ बेयįरंग वाले कैप बोʐ को हाथ से कस लŐ।

10  िमिडल बेयįरंग कैप को िनिदŊʼ टॉकŊ  तक कस लŐ और Ţœ क शाɝ को 

ůी रोटेशन के िलए चेक करŐ।

11  मुƥ बेयįरंग वाले कैप और बोʐ को 1 तरफ से ढीला करŐ ।

12  फीलर गेज से मुƥ बेयįरंग कैप और िसलŐडर ɰॉक सतह के बीच के 

अंतर की जाँच करŐ । यह अंतर बेयįरंग Ţश को इंिगत करता है। 

  (Fig 3)

13  मुƥ बेयįरंग कैप के बोʐो ंको कŐ ū बेयįरंग के दोनो ंओर 1-1 करके 

िनिदŊʼ टॉकŊ  तक कस लŐ। (Fig 4)

14  Ůȑेक बेयįरंग कैप के बोʐ को कसने के बाद Ţœ क शाɝ को उसके 

ůी रोटेशन के िलए जांचŐ।

15  Ţœ क शाɝ एंड ɘे की जाँच करŐ । (Fig 5)

16  एंड ɘे को बढ़ाने के िलए पतले Ūː वॉशर का उपयोग करŐ  और एंड 

ɘे को कम करने के िलए मोटे Ūː वॉशर का उपयोग करŐ।

17  िसलŐडर ɰॉक की सतह को साफ करŐ ।

18  िसलŐडर ɰॉक को झुकी Šई İ̾थित मŐ रखŐ और इसे लकड़ी के ɰॉको ं

पर िटकाएं।

19  िनमाŊता Ȫारा िनिदŊʼ िपːन के छʟे को ːैƨर  करŐ ।

20  िसलŐडर की दीवारो,ं िपːन और įरंगो,ं बड़े िसरे वाले शेल और Ţœ किपन 

को इंजन ऑयल से लुिŰकेट करŐ ।

21  िपːन को िसलŐडर मŐ तब तक रखŐ जब तक िक नीचे की įरंग िसलŐडर 

ɰॉक के शीषŊ को न छू ले। सुिनिʮत करŐ  िक िपːन को िनमाŊता Ȫारा 

िनिदŊʼ िदशा मŐ िसलŐडर मŐ रखा गया है।

22  संबंिधत Ţœ किपन को टी.डी.सी.

  1 įरंग कंŮेसर Ȫारा िपːन के छʟे को संपीिड़त करŐ । (Fig 6) 

िपːन को लकड़ी के ɰॉक से तब तक धकेलŐ जब तक िक कनेİƃंग 

रॉड Ţœ किपन पर न बैठ जाए।

24  िपːन को धſा दŐ , और साथ ही Ţœ क शाɝ को तब तक घुमाएं जब 

तक िक वह बी.डी.सी. सुिनिʮत करŐ  िक Ţœ क शाɝ को घुमाते समय 

कनेİƃंग रॉड Ţœ क शाɝ से नही ंहटती है। (Fig 6)

25  लोअर बेयįरंग शेल के साथ कनेİƃंग रॉड बेयįरंग कैप को िफट करŐ ।

26  बेयįरंग कैप बोʐ/नट्स को अनुशंिसत टॉकŊ  तक कस लŐ।

27  Ţœ क शाɝ को घुमाएं और ůी रोटेशन की जांच करŐ ।

  शेष सभी िपːन और कनेİƃंग रॉड असŐबिलयो ंको िफट करने के 

िलए उपरोƅ चरणो ंको दोहराएं।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.66

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



154

ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.67
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

िसलŐडर ɰॉको ंकी सफाई और जाँच का अɷास करŐ  (Practice on cleaning and checking the 
cylinder blocks)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  िसलŐडर ɰॉक को साफ करŐ

•  िसलŐडर ɰॉक की जाँच करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  खुरचनी   - 1 No. 

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

  •  एयर कंŮेसर, Ůेशर वॉशर  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•  िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: िसलŐडर ɰॉक की सफाई

1   बेलन के गुटके को लकड़ी के गुटको ंपर रखŐ (Fig 1)

2   उपयुƅ िवलायक या भाप के साथ साफ िसलŐडर ɰॉक

3   तार Űश की मदद से िसलŐडर ɰॉक के तेल के मागŊ को साफ करŐ

4   Ţœ ककेस, िसलŐडर की दीवारो ंऔर वाʢ कƗो ंमŐ गंदगी और काबŊन 

जमा के सभी कीचड़ को हटा दŐ  

5   िसलŐडर ɰॉक मŐ काबŊन जमा िनकालŐ

6   कठोर काबŊन जमा को हटाने के िलए ˋैपर का उपयोग करŐ  और 

ȯान रखŐ िक अȑिधक तैयार सतहो ंको नुकसान न पŠंचे

7   संपीिड़त वायु िव˛ोट का उपयोग करके िसलŐडर ɰॉक को साफ करŐ

8   दरारŐ  और Ɨित के िलए िसलŐडर ɰॉक की ̊िʼ से जांच करŐ

9   यिद कोई Ɨित पाई जाती है तो िसलŐडर ɰॉक को बदलŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.68
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

िसलŐडर बोर टेपर, अंडाकार और समतलता को मापŐ (Measure the cylinder bore taper, ovality 
and flatness)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  िसलŐडर ɰॉक की दरारŐ  और समतलता की जाँच करŐ

•  िसलŐडर बोर और साफ तेल मागŊ के टेपर और अंडाकार की जाँच करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  Ōː ेट एज, फीलर गेज   - 1 No. 

•  बोर डायल गेज    - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  इंजन िसलŐडर ɰॉक  - 1 No.

  •  एयर कंŮेसर, वॉटर वॉशर  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  बिनयान का कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•  िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: सीधे िकनारे के साथ िसलŐडर ɰॉक की समतलता की जाँच करŐ

1   बेलन के गुटके को लकड़ी के दो गुटको ंपर रखŐ।

2   िसलŐडर ɰॉक की ऊपरी समतल सतह को साफ करŐ।

3   सादे सतह को साफ बिनयान के कपड़े से पोछं लŐ।

4   सीधे िकनारे को िसलŐडर ɰॉक की सतह पर रखŐ और अपने बाएं हाथ 

से सीधे िकनारे को कŐ ū मŐ दबाएं।

5   फीलर गेज के पȅो ंको सीधे िकनारे और िसलŐडर ɰॉक की सतह के 

बीच डालŐ (Fig 1)।

6   सबसे मोटे पȅे की मोटाई को नोट करŐ , िजसे सीधे िकनारे और िसलŐडर 

ɰॉक की सतह के बीच डाला जा सकता है। यह मोटाई िदशा मŐ 

अिधकतम फेस देती है।

7   उपरोƅ चरणो ं को अलग-अलग िदशाओ ं मŐ दोहराएं और िसलŐडर 

ɰॉक की सतह पर रखŐ और सभी िदशाओ ंमŐ अिधकतम फेस आउट 

नोट करŐ ।

8   यिद िनमाŊताओ ंȪारा िनिदŊʼ सीमा से अिधकतम फेस आउट अिधक है 

तो िसलŐडर ɰॉक को बदलने या िफर से सतह पर लाने की िसफाįरश 

करŐ।
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टाˋ  2: चेक टŐपर, िसलŐडर बोर की अंडाकारता और साफ तेल मागŊ

1   कपड़े के टुकड़े से साफ िसलŐडर बोर।

2   अंदर के माइŢोमीटर से बोर के अंदर के ʩास को मापŐ।

3   1्सटŐशन रॉड (1) के सही आकार का चयन करŐ  जो मापने की सीमा 

से अिधक है।

4   डायल टेː इंिडकेटर (2) के ːेम पर 1्सटŐशन रॉड को इकǧा करŐ ।

5   İ˚ंग-लोडेड ɘंजर एंड (3) को बोर के अंदर Ůवेश करते ही दबाएं।

6   गेज (2) को थोड़ा घुमाकर बोर गेज को िसलŐडर की दीवार के 

समानांतर रखŐ।

7   डायल इंिडकेटर (10) मŐ सुई को ‘0’ (शूɊ) पर सेट करŐ ।

8   बोर गेज से (6) पर माप लŐ और रीिडंग नोट कर लŐ।

9   दूसरी रीिडंग (5) को पहले रीिडंग के समकोण पर लŐ।

10  ऊपर तीन ̾थानो ं(7,8 और 9) पर दोहराएं।

11  सभी ̾थानो ंपर (5) और (6) के माप मŐ अंतर अंडाकार है। (7) और 

(8), (8) और (9), और (9) और (7) के बीच माप मŐ अंतर कम है।

12  अिधकतम अंडाकार और टेपर नोट करŐ । यिद उनमŐ से कोई 1 िनिदŊʼ 

सीमा से अिधक है, तो लाइनर को िफर से लगाने/बदलने की िसफाįरश 

करŐ। (Fig 1)

13  वायर Űश की मदद से तेल की मुƥ गैलरी को साफ करŐ

14  तेल पाइपलाइन को हवा के दबाव से साफ करŐ

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.68
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.69
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

डीजल इंजन के पुजŘ को िफर से जोड़ना (Reassembling the diesel engine parts)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  Ţœ क शाɝ और कœ ष͆ट को इकǧा करŐ

•  िपːन को िसलŐडर बोर मŐ इकǧा करŐ

•  िसलŐडर ɰॉक पर िसलŐडर हेड असŐबली को इकǧा करŐ

•  ईधंन Ůणाली, शीतलन Ůणाली और िवद्त घटको ंको इकǧा करना

•  टैपेट ƑीयरŐस समायोिजत करŐ

•  ईधंन इंजेƕन समय समायोिजत करŐ

•  ईधंन Ůणाली खून।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  टोक़ įरंच, įरंग िवˑारक   - 1 No. 

•  बॉƛ ˙ैनर सेट   - 1 No.

• फ़ीलर गेज   - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

  •  िज़ब Ţेन / इंजन होइː  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•  िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: Ţœ क शाɝ और कœ ष͆ट को असŐबल करना

1   िसलŐडर ɰॉक मŐ मुƥ तेल गैलरी को साफ करŐ।

2   िसलŐडर ɰॉक को œːड पर उʐे İ̾थित मŐ रखŐ।

3   यिद आवʴक हो तो पानी की जैकेट साफ करŐ।

4   िसलŐडर ɰॉक के मूल बोर मŐ और बेयįरंग वाले कैप मŐ भी मुƥ 

बेयįरंगवाले गोले िफट करŐ। सुिनिʮत करŐ  िक बेयįरंग  नौच (3 और 4) 

İ̾थित मŐ हœ और असर वाले गोले और िसलŐडर ɰॉक के तेल छेद (2) 

संरेİखत हœ। (Fig1 & Fig2)

5   बेयįरंग शैल पर िचकनाई वाला तेल लगाएं।

6   Ţœ क शाɝ रखŐ।

7   Ūː वॉशर को उसकी İ̾थित मŐ रखŐ।

8   बेयįरंग कैप को िफट करŐ  यह सुिनिʮत करŐ  िक िनशान मेल खाते हœ 

और िदए गए Ţम मŐ अनुशंिसत टॉकŊ  पर कैप को कस लŐ।

9   Ůȑेक कैɛ को कसने के बाद Ţœ क शाɝ के मुƅ रोटेशन की जाँच 

करŐ ।

10  Ţœ क शाɝ के एंड ɘे की जांच करŐ , यिद यह सीमा के भीतर नही ंहै, 

तो अनुशंिसत एंड ɘे Ůाɑ करने के िलए Ūː वॉशर को बदलŐ और 

कैप बोʐ को लॉक करŐ।

11  टाइिमंग बैक ɘेट को िफट करŐ  और बोʐ को लॉक करŐ।
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12  कœ ष͆ट Űश  को िफट करŐ । सुिनिʮत करŐ  िक ɰॉक और Űश मŐ तेल 

छेद संरेİखत है।

13  कœ ष͆ट को उसकी İ̾थित मŐ डालŐ।

14  कœ ष͆ट Ūː ɘेट बोʐ को कस लŐ।

15  कœ ष͆ट एंड ɘे की जाँच करŐ  और िशम के साथ समायोिजत करŐ  और  

इसे लॉक करŐ । िशम बढ़ने से एंड ɘे कम हो जाएगा।

16  ɢाईʬील हाउिसंग को िफट करŐ  और बोʐ को कस लŐ और उɎŐ  

लॉक कर दŐ।

17  įरयर ऑयल सील (3) को įरटेनर मŐ दबाएं और इसे Ţœ क शाɝ के 

ऊपर िफट करŐ । (Fig 3)

18  Ţœ क शाɝ के ůी रोटेशन की जांच करŐ ।

19  चſा को उसकी İ̾थित मŐ ठीक करŐ  और अनुशंिसत टोक़ पर बढ़ते 

बोʐ को कस लŐ।

टाˋ 2: इंजन मŐ िपːन और कनेİƃंग रॉड असŐबली को असŐबल करना

1   इंजन ɰॉक को झुकाएं और िसलŐडर बोर को लुिŰकेट करŐ ।

2   ːैगर िपːन के छʟे िनमाŊता Ȫारा िनिदŊʼ के ŝप मŐ। िपːन को 

िसलŐडर मŐ तब तक रखŐ जब तक िक िनचला įरंग िसलŐडर ɰॉक के 

शीषŊ को न छू ले। सुिनिʮत करŐ  िक िपːन को िसलŐडर मŐ उसी िदशा 

मŐ रखा गया है, जैसा िक िनमाŊता Ȫारा िनिदŊʼ िकया गया है।

3   संबंिधत Ţœ क िपन को टीडीसी मŐ लाएं।

4   िपːन के छʟे को 1 įरंग कंŮेसर Ȫारा संपीिड़त करŐ । 

5   िपːन को लकड़ी के ɰॉक से तब तक धकेलŐ जब तक िक कनेİƃंग 

रॉड Ţœ किपन पर न आ जाए। िपːन को पुश करŐ  और साथ ही Ţœ क 

शाɝ को तब तक घुमाएं जब तक िक वह बी.डी.सी. सुिनिʮत करŐ  िक 

Ţœ क शाɝ को घुमाते समय कनेİƃंग रॉड Ţœ क शाɝ से नही ंहटती 

है।

6   लोअर बेयįरंग शेल के साथ कनेİƃंग रॉड बेयįरंग कैप को िफट करŐ । 

अनुशंिसत टॉकŊ  पर बेयįरंग कैप बोʐ / नट्स को कस लŐ।

7   Ţœ क शाɝ को घुमाएं और ůी रोटेशन की जांच करŐ । 

  शेष सभी िपːन को िफट करने के िलए उपरोƅ चरणो ंको दोहराएं।
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8   तेल पंप (2) िफट करŐ  और कœ ष͆ट के साथ तेल पंप शाɝ के मुƅ 

रोटेशन की जांच करŐ । (Fig  1)

9   सɼ  (3) को तेल पंप से कनेƃ करŐ  और पैिकंग के साथ तेल के 

नाबदान को ठीक करŐ ।

10  इंजन को œːड पर ठीक से माउंट करŐ ।

11  कœ ष͆ट िगयर िफट करŐ  और टाइिमंग बैक ɘेट पर माकŊ /पॉइंटर के 

साथ इसके टाइिमंग माकŊ  को िमलाएं। ɢाईʬील के टीडीसी माकŊ  

(1/6 या 1/4) को ɢाईʬील हाउिसंग पॉइंटर के साथ िमलाएं।

12 आइडलर िगयर िफट करŐ  और उसके बोʐ को कस लŐ।

13  कुछ इंजनो ंमŐ कœ ष͆ट को चलाने के िलए आइडलर िगयर के ̾थान पर 

टाइिमंग चेन/बेʐ Ůदान िकया जाता है। िनमाŊता की ŮिŢया का पालन 

करŐ। (अपने ŮिशƗक से परामशŊ करŐ)

14  टाइिमंग केस के ऑयल सील और िफट टाइिमंग केस को बदलŐ।

15  चſा को लकड़ी के ɰॉक या िवशेष उपकरण से लॉक करŐ।

16  डैɼर चरखी को िफट करŐ  और अनुशंिसत टोक़ पर ˙ंज चरखी बोʐ 

को कस लŐ।

कायŊ 3: िफिटंग िसलŐडर हेड असŐबली, रॉकर आमŊ असŐबली

पूवŊ देखŐ। संƥा 1.8.51 कौशल-Ţम

टाˋ 4: िफिटंग ɡूल इंजेƕन पंप, ɡूल िफʐर असŐबली, ऑयल िफʐर, वाटर पंप, एयर Ƒीनर, ːाटŊर मोटर, डायनेमो / अʐरनेटर

1  चſा घुमाएँ और उसके टी.डी.सी. चſा आवास के सूचक (1) के 

साथ 1/4 या 1/6 अंक। पुिʼ करŐ  िक पहले िसलŐडर के दोनो ंपुश रॉड 

को हाथ से घुमाकर पहला िसलŐडर संपीड़न ː Ō ोक मŐ है। कंŮेशन ː Ō ोक 

मŐ दोनो ंपुश रॉड घूमŐगे। यिद दोनो ंपुश रॉड्स टनŊ ɢाईʬील को 1 

पूणŊ चſर मŐ नही ंघुमाते हœ और िफर से ɢाइʬील हाउिसंग के साथ 

1/6 या 1/4 के िनशान से मेल खाते हœ। (Fig 1)

2   FIP कœ ष͆ट को तब तक घुमाएँ जब तक उसके चſा (2) पर िनशान 

पंप बॉडी (4) पर पॉइंटर (3) के अनुŝप न हो जाए।

3   पंप को Űैकेट पर ̾थािपत करŐ , उसी समय पंप िनकला Šआ िकनारा 

डŌ ाइव िनकला Šआ िकनारा के अंदर जाना चािहए।

4   सुिनिʮत करŐ  िक टाइिमंग माकŊ  मŐ कोई गड़बड़ी नही ंहै।

5   बोʐ को ठीक करŐ  और कस लŐ।

6   ईंधन िफʐर असŐबली िफट करŐ  और पंप और एफआईपी को फीड 

करने के िलए ईंधन लाइनो ंको कनेƃ करŐ ।

7   उǄ दाब लाइनो ंको कनेƃ करŐ  और Ƒœप को ठीक करŐ ।

8   ओवरɢो लाइन िफट करŐ ।

9   तेल िफ़ʐर असŐबली िफ़ट करŐ  और तेल पाइप कनेƃ करŐ ।

10  पानी पंप बॉडी पर गैसकेट को ठीक करŐ ।

11  पानी के पंप को िफट करŐ  और पंखे को ठीक करŐ। रेिडएटर को उिचत 

माउंिटंग के साथ माउंट करŐ

12  िफट सेʚ ːाटŊर मोटर।

13  िफट डायनेमो/अʐरनेटर।

14  िफट फैन बेʐ।

15  एयर Ƒीनर असŐबली िफट करŐ।

टाˋ 5: टैपेट ƑीयरŐस को एडजː करना

पूवŊ का संदभŊ लŐ। नंबर 1.8.51
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टाˋ 6: İ˙ल कट ऑफ िविध Ȫारा इंजेƕन के समय की जाँच करना

1   ढीला एफ.आई.पी. िनकला Šआ िकनारा बोʐ।

2   पहले िडलीवरी वॉʢ होʒर को हटा दŐ  और वॉʢ पेग और İ˚ंग को 

हटा दŐ।

3   िफट िडलीवरी वाʢ धारक।

4   पहले िडलीवरी वाʢ होʒर पर ˢान नेक पाइप (1) िफट करŐ  

(Fig1)

5   एफआईपी की ईंधन गैलरी को उǄ ˑर पर रखे ईंधन कंटेनर से 

कनेƃ करŐ।

6   एफ.आई.पी. इंजन की ओर जब तक ईंधन (2) ˢान नेक पाइप के 

माȯम से ˢतंũ ŝप से बहने लगता है।

7   अब FIP को इंजन से दूर ले जाएं जब तक िक ɡूल ɢो पूरी तरह से 

कट न जाए।

8   िफर से एफ.आई.पी. इंजन की ओर और ŜकŐ । जब ईंधन का Ůवाह इस 

तरह से िनयंिũत हो िक 15 से 20 सेकंड के बीच Ůȑेक बंूद का Ůवाह 

हो, तो उस समय F.I.P के बोʐ को कस लŐ। बंूद के Ůवाह को अलग 

िकए िबना िनकला Šआ िकनारा।

9   ˢान नेक पाइप (1) और िडलीवरी वाʢ होʒर को हटा दŐ  और पेग 

और İ˚ंग को बदल दŐ  और िडलीवरी वॉʢ होʒर को िफट कर दŐ।

10  इंजेƃर और ɡूल इंजेƕन पंप के बीच Ůेशर पाइप को कनेƃ करŐ।

11  वाʢ डोर गैˋेट को िसलŐडर हेड के ऊपर रखŐ।

12  वॉʢ डोर कवर को ठीक करŐ  और बोʐ को कस लŐ।

13  ऑइल िफिलंग कैप/ɢैप खोलŐ और इंजन ऑइल के सही Ťेड को 

धीरे-धीरे भरŐ । भरते समय बीच-बीच मŐ तेल के ˑ र की जांच करते रहŐ। 

यह तेल भरने से बचाता है।

14  िफिलंग कैप/ɢैप बंद करŐ ।

टाˋ  7: ɡूल िसːम को ɰीड करŐ

1   िफʐर 1 या दो मोड़ के įरसाव(ɰीिडंग) पŐच (3) को ढीला करŐ ।

2   हœड Ůाइमर (2) Ȫारा ईंधन पंप करŐ  जब तक िक ɰीिडंग ˌू के 

माȯम से ईंधन िबना हवा के न आ जाए। ɰीिडग पŐच कस लŐ। (Fig 

1)

3   F.I.P से हवा िनकालने के िलए उपरोƅ ŮिŢया को दोहराएं। ɰीिडग 

पŐच (1) के माȯम से।

4   इंजन शुŝ करŐ  और उसका परीƗण करŐ । (अपने ŮिशƗक से परामशŊ 

करŐ)
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.70
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

डीजल इंजन के पुजŘ को िफर से जोड़ना (Test the cylinder compression of an engine)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  संपीड़न दबाव की जाँच करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/Instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  संपीड़न गेज   - 1 No. 

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

  सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•  िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार

•   डीजल  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1   रेिडएटर मŐ जल ˑर की जाँच करŐ  और यिद आवʴक हो तो टॉप अप 

करŐ।

2   इंजन ऑयल लेवल की जांच करŐ  और जŝरत पड़ने पर टॉप अप करŐ ।

3   बैटरी मŐ इलेƃŌ ोलाइट ˑर की जाँच करŐ  और यिद आवʴक हो तो 

आसुत जल के साथ टॉप अप करŐ ।

4   मुƥ İˢच (1) मŐ İˢच डालŐ और पूरी तरह से दबाएं और  İˢच को 

‘चालू’ İ̾थित मŐ घुमाएं। (Fig 1)

5   उपकरण पैनल पर एमीटर (2) का िनरीƗण करŐ । मीटर का इंिडकेटर 

मीटर के िड̾चाजŊ साइड (-ve साइड) पर थोड़ा िदखाएगा और इिưशन 

बʛ (3) लाल चमकेगा और ऑयल Ůेशर इंिडकेटर (4) भी चमकेगा।

6   ईंधन गेज (5) का िनरीƗण करŐ । संकेतक टœक मŐ ईंधन को खाली से 

पूणŊ तक इंिगत करता है। ईंधन टœक मŐ ईंधन की माũा नोट करŐ ।

7   ȕरक लीवर को पूरी तरह से दबा दŐ।

8   ːाटŊर `बटन’ दबाएं या इिưशन कंुजी को आगे बढ़ाएं और इंजन को 

Ţœ क करŐ।

9   इंजन चालू होते ही ːाटŊर बटन/कंुजी को छोड़ दŐ।

एक बार इंजन शुŝ होने के बाद, ːाटŊर İˢच को ˙शŊ न 

करŐ ।

10 यिद इंजन तुरंत चालू नही ंहोता है, तो ːाटŊर बटन को दबाए न रखŐ या 

कंुजी को 10 सेकंड से अिधक चालू न रखŐ। अɊथा, बैटरी िड̾चाजŊ हो 

जाएगी या ɢाईʬील įरंग और िपिनयन के दांत खराब हो जाएंगे, या 

ːाटŊर मोटर खराब हो जाएगी।

11  इंजन r.p.m. उठाएँ। İ̾थर ŝप से और इंजन को गमŊ होने दŐ।

12  एमीटर का िनरीƗण करŐ। सकाराȏक पƗ पर संकेतक बैटरी की 

चािजōग को दशाŊता है।

13  तेल के दबाव संकेतक का िनरीƗण करŐ।

14  तापमान गेज पर पानी का तापमान नोट करŐ ।

15  तेल के दबाव को पूरे जोर से नोट करŐ ।

16  िनमाŊता के िविनदőशो ंके साथ िकए गए अवलोकनो ंकी तुलना करŐ ।

17  ȕरक को पूरी तरह से पूरी तरह से दबा दŐ  और िनकास के धुएं का  

िनरीƗण करŐ ।

18  धुएँ के रंग को काला/सफेद/नीला नोट करŐ ।

19  इसे ऑपरेिटंग तापमान पर लाने के िलए इसे कुछ िमनटो ं के िलए 

िनİʻय गित से चलाएं।
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20  इंजेƃर को 1 या दो मोड़ो ंपर ढीला करŐ  और इंजेƃर के चारो ंओर 

काबŊन और धूल को उड़ाने के िलए इंजन को Ţœ क करŐ।

21  सभी इंजेƃरो ंको हटा दŐ।

शुʺ परीƗण

22  पहले िसलŐडर पर कंŮेशन गेज `1’ ̾थािपत करŐ।

23  ȕरक लीवर दबाएं।

24  ː ाटŊर मोटर के साथ इंजन को Ţœ क करŐ  और कंŮेशन गेज पर  

उǄतम दबाव पढ़Ő।

गीला परीƗण

27  पहले िसलŐडर मŐ 10 िमली इंजन ऑयल डालŐ।

28  िपːन और िपːन के छʟे के चारो ंओर तेल Ůसाįरत करने के िलए  

इंजन को Ţœ क करŐ ।

29  उपरोƅ चरणो ंमŐ िदए गए अनुसार संपीड़न दबाव रीिडंग लेने के िलए 

ŮिŢया को दोहराएं।

30  Ůȑेक िसिलंडर मŐ तेल डालकर सभी िसिलंडरो ंकी रीिडंग लŐ।

31  सूखे और गीले परीƗणो ंमŐ रीिडंग के अंतर को नोट करŐ ।

32  सभी इंजेƃरो ंको वापस रख दŐ और अनुशंिसत टोक़ पर कस लŐ।

33  ईंधन पाइपलाइनो ंको िफट करŐ  और इसे ɰीड करŐ ।

34  इंजन शुŝ करŐ  और इंजेƃर मŐ įरसाव की जांच करŐ ।

35  िनİʻय गित मŐ इंजन के कंपन की जाँच करŐ ।

36  इंजन के ŮदशŊन को बेहतर बनाने के िलए इंजेƃरो ंको ओवरहाल  

करŐ । यिद ज़ŝरत हो तो।

37  इंजेƃरो ंको įरिफट करŐ  और ईंधन लाइनो ंको कनेƃ करŐ  और इंजन  

शुŝ करŐ ।

38  इंजन की िनİʻय गित को समायोिजत और सेट करŐ ।25  रीिडंग पर ȯान दŐ  और कंŮेशन गेज से दबाव छोड़Ő। 

  (Fig 2)

26  बचे Šए सभी िसिलंडरो ंके िलए यही ŮिŢया दोहराएं और रीिडंग नोट 

कर लŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.8.70
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.8.71
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल इंजन अवयव

समय और इंजन डŌ ाइव बेʐ को हटाना और बदलना (Removing and replacing timing and 
engine drive belt)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  टाइिमंग बेʐ को हटाना और बदलना

•  इंजन डŌ ाइव बेʐ को बदलना।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  टाकŊ  įरंच   - 1 No. 

•  मैलेट, िडŌ ɝ पंच    - 1 No.

•  खीचंने वाला    - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

  सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•  िचकनाई तेल - आवʴकतानुसार

•   डीजल  - आवʴकतानुसार

•   इंजन डŌ ाइव बेʐ  - आवʴकतानुसार

•  समय बेʐ  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1:  कैम बेʐ को हटाना और बदलना

पूवŊ का संदभŊ लŐ। नंबर 1.8.59

टाˋ 2: इंजन डŌ ाइव बेʐ को बदलना और एडजː करना

1   बैटरी नकाराȏक टिमŊनल को िडˋनेƃ करŐ

2   बढ़ते Šए अʐरनेटर को ढीला करŐ

3   नट्स को िलंक Űैकेट मŐ ढीला करŐ  (Fig 1)

नोट: पुरानी बेʐ उपयोग मŐ İखंची Šई हो सकती है

9   नया बेʐ ̾थािपत करŐ  और सुिनिʮत करŐ  िक यह खांचे मŐ ठीक से बैठा 

है

10  सुिनिʮत करŐ  िक खीचंने वाले खांचे मŐ चौड़ाई और चौकोर ŝप से 

संरेİखत है (यिद यह सही ढंग से संरेİखत नही ंहै तो बेʐ को एड़ी मŐ 

चरखी Ȫारा फŐ क िदया जाएगा)

11  अʐरनेटर को उपयुƅ लीवर से इंजन से दूर तब तक धकेलŐ जब  

तक िक सही तनाव Ůाɑ न हो जाए

12  िसफाįरश के अनुसार इसे टŐशन गेज से जांचŐ

13  अʐरनेटर माउंिटंग और Űैकेट-नट या बोʐ को कस लŐ

14  बैटरी नेगेिटव टिमŊनल कनेƃ करŐ

15  इंजन शुŝ करŐ  और बेʐ का िनरीƗण करके सुिनिʮत करŐ  िक यह 

उिचत तनाव के साथ बैठा है।

16  यिद आवʴक हो, तो इंजन डŌ ाइव बेʐ तनाव को िफर से समायोिजत 

करŐ।

4   डŌ ाइव और डŌ ाइवर पुली ʬील का िनरीƗण करŐ

5   साइड वे मूवमŐट और बेयįरंग ůी रोटेशन चेक करŐ।  

6   अȑिधक बेयįरंग और दरारो ंके िलए बेʐ की जाँच करŐ

7   सही आकार और Ůित̾थापन बेʐ के Ůकार का चयन करŐ

8   इसकी तुलना नए बेʐ से करŐ ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.9.72
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - शीतलन और ˘ेहन Ůणाली

रेिडएटर होसेस की जाँच करना और बदलना (Checking and replacing the radiator hoses)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  रेिडएटर रबर होसेस की जांच करŐ

•  शीतलक को रेिडएटर से िनकालŐ

•  होसेस बदलŐ और कूलŐट को ऊपर करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  टŌ े   - 1 No. 

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •   रिनंग डीजल इंजन  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  शीतलक - आवʴकतानुसार

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  रेिडयेटर होस - आवʴकतानुसार

•    होस  Ƒœप  - आवʴकतानुसार

•  Ťीज़ - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल  - आवʴकतानुसार

•   फ़नल  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1   रेिडएटर और इंजन के बीच ऊपर और नीचे होज़ का पता लगाएँ। 

  (Fig 1)

2   होसेस की ˢेिलंग दरार और लीक की जाँच करŐ ।

3   इंजन को ठंडा होने दŐ।

7   ˌूडŌ ाइवर का उपयोग करके सभी Ƒœप िनकालŐ

8   होसेस के ऊपर और नीचे को हटा दŐ।

9   िफिटंग ˙ॉट को महीन सœडपेपर या एमरी कपड़े से साफ करŐ।

10  हटाए गए होसेस के साथ नए होसेस की जाँच करŐ  और तुलना करŐ ।  

(सुिनिʮत करŐ  िक वे सही लंबाई, ʩास और आकार के हœ)

11  नए होसेस के अंदर सीिलंग कंपाउंड लगाएं।

12  नए होज़ को नए Ƒœप के साथ िफिटंग पर İ̾थित मŐ ˠाइड करŐ ।

13  Ƒœप को कस लŐ (होसेस के अंत से 6 िममी)।

14  फ़नल का उपयोग करके कूलŐट को कूिलंग िसːम मŐ िफर से भरŐ

15  कुछ िमनट के िलए इंजन शुŝ करŐ  और चलाएं।

16  यह सुिनिʮत करने के िलए नली कनेƕन की जाँच करŐ  िक कही ंकोई 

įरसाव तो नही ंहै।

17  इंजन बंद करŐ  और ठंडा होने दŐ

18  रेिडएटर कैप खोलŐ

19  शीतलक ˑर की जाँच करŐ , यिद आवʴक हो तो टॉप अप करŐ।

4   इंजन के नीचे एक टŌ े रखŐ

5   रेिडएटर के डŌ ेन कॉक को खोलŐ और पानी की िनकासी पूरी करŐ   

6   डŌ ेन कॉक को बंद कर दŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.9.73
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - शीतलन और ˘ेहन Ůणाली

शीतलन Ůणाली मŐ įरसाव का परीƗण (Testing the leakage in Cooling System)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  शीतलन Ůणाली के दबाव का परीƗण करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  कैप Ůेशर टेː िकट   - 1 No. 

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐीिसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  दबाव कैप  - आवʴकतानुसार

•  शीतलक - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1   रेिडएटर कैप िनकालŐ

  रेिडएटर कैप को हटाने से पहले िसːम मŐ दबाव की जांच के िलए 

ऊपरी रेिडएटर होज़ को िनचोड़Ő। िनधाŊįरत करŐ  िक अंदर कोई दबाव 

नही ंहै, अɊथा धीरे-धीरे हटा दŐ  (Fig 1)

2   सुिनिʮत करŐ  िक रेिडएटर भरा Šआ है और Ůेशर टेːर को रेिडएटर 

के िफलर नेक से जोड़ दŐ  (Fig 2)।  

3   Ůेशर टेːर को पकड़Ő और िसːम के अंदर दबाव बनाने के िलए 

ɘंजर को तेजी से पंप करŐ , जैसे टायर मŐ हवा पंप करना। (Fig 3)

4   ɘंजर को तब तक पंप करते रहŐ जब तक िक दबाव लगभग 15 

पीएसआई न हो जाए; (अितįरƅ दबाव से बचŐ यह िसːम को नुकसान 

पŠंचाएगा)

  यिद दबाव नापने का यंũ अपना मान रखता है, तो शीतलन Ůणाली 

लीक से मुƅ होने की संभावना है। यिद दबाव धीरे-धीरे िगरता है, कही ं

įरसाव होता है या दबाव परीƗक ठीक से नही ंजुड़ा होता है, तो परीƗक 

कनेƕन को िफर से जांचŐ। दबाव से बचने पर लीक या बुदबुदाहट के 

िलए सुनŐ और िकसी भी संकेत के िलए इंजन बे पर अǅी तरह से जाएं। 

यिद इंजन के अंदर कोई संकेत įरसाव नही ंहै

5   यह परीƗण इंजन रेिडएटर या नली से शीतलक įरसाव, बलो ं हेड 

गैसकेट, Ɨित रेखा नीचे ‘ओ’ įरंग आिद की जांच के िलए अǅा है

6   įरलीज Ůेशर के बाद कनेƃर लॉक को घुमाकर Ůेशर टेːर को हटा 

दŐ।

7   टेːर को साफ करŐ  और वापस उसके केस मŐ डालŐ और ठंडी सूखी  

जगह पर ːोर करŐ ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.9.74
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - शीतलन और ˘ेहन Ůणाली

रेिडएटर का ओवरहािलंग और Ůेशर कैप की जांच (Overhauling of radiator and check the  
pressure cap)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  रेिडएटर कैप की जांच करŐ

•  रेिडएटर को ůेम से हटा दŐ

•  रेिडएटर को साफ करŐ

•  रेिडएटर को इकǧा करो

•  Ůशंसक बेʐ तनाव समायोिजत करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  बॉƛ ˙ैनर सेट   - 1 Set. 

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

  •  एयर कंŮेसर, वॉटर वॉशर  - 1 No each.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - आवʴकतानुसार

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   शीतलक  - आवʴकतानुसार

•   दबाव कैप  - आवʴकतानुसार

•   थमŖːेट  - आवʴकतानुसार

•   रेिडयेटर  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1 : िड Ő̋टल 

1   रेिडएटर कैप (1) िनकालŐ।

2   रेिडएटर के नीचे एक उपयुƅ कंटेनर रखŐ और रेिडएटर के डŌ ेन कॉक 

को हटा दŐ  और रेिडएटर से पानी िनकाल दŐ।

3   िसलŐडर ɰॉक मŐ डŌ ेन ɘग खोलŐ और िसलŐडर ɰॉक से पानी िनकालŐ।

4  ऊपर और नीचे की पानी की नली को िडˋनेƃ करŐ । 

5   नट (2) िनकालŐ (2) रेिडएटर को ůेम पर बढ़ते Űैकेट (4) मŐ सुरिƗत 

करŐ।

6   रेिडएटर के अंत मŐ ːे बोʐ (3) हटा दŐ।

7   यिद Ůदान िकया गया हो तो कोʿक हटा दŐ।

8   रेिडएटर िनकालŐ। इसे उिचत सहारे के साथ लंबवत रखŐ तािक यह िगरे 

नही।ं सुिनिʮत करŐ  िक रेिडएटर कोर समथŊन को नही ंछूते हœ (Fig 1)।

9   थमŖːैट हाउिसंग को खोलना और हटाना

10  थमŖːेट वॉʢ को हटाकर टŌ े  मŐ रखŐ।
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टाˋ 2: सफाई और िनरीƗण

1   रेिडएटर Ůेशर कैप (1) और उसके वॉʢ मैकेिनǚ को हाथ से दबाते 

Šए उसकी गित की जांच करŐ ।

2   Ɨित, दबने और įरसाव के िलए रेिडएटर कोर की ̊िʼ से जांच करŐ ।

3   जकड़न के िलए रेिडएटर के टœको ंपर बढ़ते पिǥयो ंकी जाँच करŐ । 

4  ऊपर और नीचे के टœको ंके साथ-साथ िफलर नेक के सोʒर िकए गए 

जोड़ो ं(5) की जाँच करŐ ।

5   दरारŐ , Ɨित आिद के िलए रेिडएटर माउंिटंग Űैकेट की ̊िʼ से जांच 

करŐ । ƗितŤˑ भागो ंकी मरʃत/बदलŐ।

6   Ɨित के िलए ːे रॉड के अंत की ̊िʼ से जाँच करŐ । ƗितŤˑ िहˣो ंको 

बदलŐ।

7   थमŖːेट वाʢ को साफ करŐ

8   थमŖːेट वाʢ की जाँच करŐ , यिद यह ख़राब है, तो इसे बदल दŐ।

टाˋ 3 : असेɾिलंग 

1   बढ़ते Űैकेट को रेिडएटर मŐ इकǧा करŐ , यिद Ůदान िकया गया हो।

2   रेिडएटर को ऊपर और नीचे की नली के कनेƕन को संरेİखत करते 

Šए ůेम पर माउंट करŐ ।

3   रेिडएटर ːे Űैकेट को ठीक करŐ ।

4   रेिडएटर माउंिटंग को कस लŐ और उपयुƅ įरंग ˙ैनर की मदद से 

Űैकेट मŐ रहŐ।

5   थमŖːेट वाʢ और Ůेशर कैप को ठीक करŐ

6   पानी के होज़-ऊपर और नीचे कनेƃ करŐ । नली İƑप को कस लŐ।

7   िसलŐडर ɰॉक मŐ डŌ ेन ɘग को ठीक करŐ  और रेिडएटर डŌ ेन टैप को बंद 

करŐ  और रेिडएटर को कूलŐट से भरŐ । शुŝ करŐ  और इंजन को लगभग 

चालू रखŐ। 1 िमनट तेज गित से। रेिडएटर मŐ जल ˑर की जाँच करŐ । 

यिद आवʴक हो तो इसे िफर से भरŐ ।

8   इंजन शुŝ करŐ  और लीक की जांच करŐ । कोई लीकेज हो तो सुधारŐ । 

पानी की नली को बदल दŐ  यिद वे लीक पाए जाते हœ।

रेिडएटर Ůेशर कैप की जाँच करŐ

•   रेिडएटर नली को सावधानी से ˙शŊ करŐ  और महसूस करŐ  िक यह गमŊ 

है।

  यिद इंजन गमŊ हो तो रेिडएटर कैप को हटाने का Ůयास न करŐ ।

•   पहले नीचे की ओर धकेलŐ और िफर इसे वामावतŊ घुमाएँ (Fig 1) 

रेिडएटर नेक से कैप अडैɐर लŐ (Fig 2) 

•   (रेिडएटर कैप 6 से 16-PSI के बीच दबाव बनाए रखते हœ)

  रेिडएटर के फाइलर नेक पर Ůेशर टेːर लगाएं।

•   दबाव परीƗक के हœडल को तब तक पंप करŐ  जब तक िक दबाव 

रेिडएटर कैप पर िलखे गए िविनदőश के अनुŝप न हो जाए

नोट: रेिडएटर कैप अिधकतम दबाव को पांच िमनट तक 

रखने मŐ सƗम होना चािहए। यह आपकी ओर से थोड़ा सा 

िनणŊय लेता है। पहचानŐ िक गेज कम से कम 15 पीएसआई 

तक पŠंचना चािहए।

  (यिद Ůेशर कैप ठीक से काम नही ंकर रहा है, तो गेज िगरना शुŝ हो 

जाएगा)

•   Ůेशर कैप से िकसी भी तलछट या मलबे को साफ करŐ।

•   कैप को दोबारा जांचŐ, सुिनिʮत करŐ  िक įरसाव Ŝकावटो ंके कारण नही ं

था

•   यिद रेिडएटर Ůेशर कैप वाʢ या वाʢ İ˚ंग मŐ Ɨित पाई जाती है, तो 

उसे बदल दŐ।

नोट: िसːम मŐ बŠत अिधक दबाव से नुकसान हो सकता है

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.9.74
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.9.75
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - शीतलन और ˘ेहन Ůणाली

थमŖːेट वाʢ का परीƗण (Testing the  thermostat valve)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  थमŖːेट वाʢ को हटा दŐ

•  थमŖːेट वाʢ का िनरीƗण और परीƗण करŐ

•  थमŖːेट वाʢ की रेिफट और परीƗण करŐ

  आवʴकताएँ  (Requirements)  
  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  पानी का जार   - 1 No.

•  थमŖमीटर    - 1 No.

• हीटर    - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  कायŊ बŐच  - 1 No.

  सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   शीतलक - आवʴकतानुसार

•   गैˋेट   - आवʴकतानुसार

•   थमŖːेट वाʢ  - 1 No.

िनरीƗण (थमŖːेट वाʢ)

1   थमŖːेट केस से थमŖːैट कवर िनकालŐ।

2   थमŖːेट वाʢ िनकालŐ।

3   थमŖːेट वॉʢ कैप और वॉʢ सीट को साफ करŐ ।

4   थमŖːेट वाʢ के कॉलर को एक Ūेड्स से बांधŐ।

5   थमŖːेट वाʢ को पानी मŐ डुबोएं। सुिनिʮत करŐ  िक थमŖːैट वाʢ 

(1) पूरी तरह से पानी मŐ िमल गया है, लेिकन दीवारो ंया जार के आधार 

को नही ंछूता है। 

6   पानी को गमŊ करŐ  (Fig 1)।

7   थमाŊमीटर (2) मŐ पानी का तापमान नोट करŐ  िजस पर थमŖːैट खुलने 

लगता है।

8   उस तापमान को नोट करŐ  िजस पर थमŖːेट पूरी तरह से खुलता है।

9   थमŖːेट वाʢ (1) को पानी से िनकालŐ और थमŖːैट कॉलर (2) और 

कफन (3) के बीच के अंतर को मापŐ। (Fig 2)

10  िनमाŊता Ȫारा िदए गए िविनदőशो ंके साथ थमŖːेट के ओपिनंग तापमान, 

थमŖːेट के ओपिनंग (4) और तापमान िजस पर थमŖːेट पूरी तरह 

से खुलता है, की तुलना करŐ । यिद इन तीनो ंमŐ से कोई भी अवलोकन 

िनमाŊता के िविनदőशो ंसे मेल नही ंखाता है, तो थमŖːैट को बदलŐ (Fig 

2)।

11  थमŖːेट को थमŖːेट केस मŐ िफट करŐ ।

12  थमŖːेट कवर को थमŖːेट केस मŐ िफट करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.9.76
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - शीतलन और ˘ेहन Ůणाली

įरवसŊ ɢिशंग रेिडएटर पर अɷास करŐ  (Practice on reverse flushing radiator)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  रेिडएटर को साफ और įरवसŊ ɢश करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  बॉƛ ˙ैनर सेट   - 1 Set. 

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

  •  एयर कंŮेसर, वॉटर वॉशर   - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   शीतलक  - आवʴकतानुसार

•   रेिडएटर होज़ और Ƒœप - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1   रेिडएटर की ऊपरी और िनचली होज़ को हटा दŐ

2   रेिडएटर के शीषŊ पर 1 डŌ ेन होज़ पाइप (6) संलư करŐ ।

3   नली का 1 नया टुकड़ा (7) तल पर रेिडएटर आउटलेट मŐ संलư करŐ ।

4   रेिडएटर आउटलेट पर होज़ पाइप के मुहाने मŐ ɢिशंग वॉटर और 

एयर गन डालŐ (Fig 1)।

5   ɢिशंग गन के वॉटर होज़ को वॉटर लाइन से और एयर होज़ को 

एयरलाइन से कनेƃ करŐ।    

6   पानी की लाइन शुŝ करŐ  और रेिडएटर भरŐ ।

7   जब रेिडएटर पानी से भर जाता है, तो एयरलाइन को चालू करŐ  और 

हवा को धीरे से  छोड़ दŐ  । रेिडएटर मŐ िफर से पानी भरŐ  और िफर हवा 

को धीरे से  छोड़ दŐ।

8   ɢिशंग ऑपरेशन तब तक जारी रखŐ जब तक िक ऊपर की नली से 

पानी साफ न हो जाए।

9   रेिडएटर के नीचे आउटलेट ɘग करŐ ।

10  रेिडएटर िफलर कैप िफट करŐ।

11  डŌ ेन कॉक  िनकालŐ। डŌ ेन कॉक होल पर 1 लंबी हवा की नली को 

रेिडएटर से कनेƃ करŐ ।

12  रेिडएटर को पानी की टंकी मŐ पानी के ˑर से ऊपर हवा की नली के 

साथ डुबोएं।

13  वायु नली मŐ 1 से 1.5 िकŤा/सेमी2 दाब पर वायु Ůवेश करŐ  और įरसाव 

के संकेतो ंकी जाँच करŐ ।

14  टपके Šए ̾थानो ंकी मरʃत करŐ ।

15  चेक रेिडएटर लीक के िलए वायु दाब परीƗण दोहराएं, सुिनिʮत करŐ  

िक रेिडएटर असŐबली मŐ कोई įरसाव नही ंहै।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.9.77
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - शीतलन और ˘ेहन Ůणाली

पानी पंप का ओवरहािलंग (Overhauling  the water pump)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  पानी पंप को िवघिटत करŐ

•  पानी पंप के िहˣो ंका िनरीƗण करŐ

•  पानी पंप को इकǧा करो।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  बॉƛ ˙ैनर सेट   - 1 Set. 

•  पुलर, सिकŊ ल ɘायसŊ    - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

 सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   शीतलक  - आवʴकतानुसार

•   Ťीज़ - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: िनराकरण

1   वाटर पंप के पुली हब को लॉक करŐ  (1) (Fig 1)।

2   वाटर पंप पुली हब नट (8) (Fig 2) िनकालŐ।

3   पानी पंप चरखी हब िनकालŐ। 1 खीचंने वाले का Ůयोग करŐ ।

4   पानी पंप के पीछे के कवर को हटा दŐ , यिद Ůदान िकया गया हो।

5   तेल सील धारक को खोलना और तेल सील िशम और गैसकेट को हटा 

दŐ।   

6   वाटर पंप हाउिसंग (3) को सपोटŊ पर रखŐ और वॉटर पंप शाɝ (4) 

को इɼेलर (6) से बेयįरंग असŐबली (5) के साथ दबाएं।

7   हाउिसंग से भीतरी तेल की सील (7) को हटा दŐ।

8   पानी पंप शाɝ को Ǩूब पर रखŐ, आंतįरक बेयįरंग की आंतįरक दौड़ 

का समथŊन करते Šए, शाɝ के तने के अंत को ऊपर की ओर रखŐ।    

9   शाɝ के Ūेड्स को नुकसान से बचाने के िलए शाɝ के Ūेडेड िसरे पर 

नट को ठीक करŐ।

10  शाɝ को तब तक दबाएं/टैप करŐ  जब तक िक बेयįरंग अपनी सीट से 

पानी पंप शाɝ से बाहर न आ जाए।
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11  िडŌ ɝ और हथौड़े की सहायता से बेयįरंग की बाहरी दौड़ को आवास 

से हटा दŐ।

12 इंपेलर (10) से रबर ˠीव के साथ इंसटŊ (12) िनकालŐ।

13 वाटर पंप हाउिसंग से पानी की सील (11) को हटा दŐ।

टाˋ 2: िनरीƗण

िकसी भी दरार/Ɨित के िलए िनɻिलİखत भागो ंका नेũहीन 

िनरीƗण करŐ ।

1   पानी पंप शाɝ

2   बेयįरंग

3   वाटर सील

4   Ůįरत करनेवाला

5   वाटर पंप हाउिसग

6   मोड़ के िलए पानी पंप शाɝ की जाँच करŐ

7   होसेस और इंजन डŌ ाइव बेʐ

टाˋ 3: असेɾिलंग

1   पानी पंप शाɝ पर बीयįरंग दबाएं।

2   शाɝ पर वाटर पंप पुली हब दबाएं।

3   वाटर पंप हाउिसग मŐ तेल सील िफट करŐ ; 1 बहाव का Ůयोग करŐ।

4   वाटर पंप हाउिसग मŐ पानी की सील िफट करŐ ; 1 बहाव का Ůयोग करŐ ।

5   पंप हाउिसंग मŐ शाɝ असŐबली को दबाएं।

6   वाटर पंप हाउिसग को उʐा करŐ  और पानी पंप शाɝ पर इɼेलर 

इɼेलर दबाएं।

7   पानी पंप शाɝ को घुमाएं और जांच लŐ िक इɼेलर वाटर पंप हाउिसग 

को नही ंछूता है। यिद इɼेलर वाटर पंप हाउिसग  को छूता है, तो उसे 

बदल दŐ।

8   1 नए गैसकेट के साथ िपछला कवर िफट करŐ।

9   ůी रोटेशन के िलए वाटर पंप शाɝ की जांच करŐ ।

10  पानी पंप चरखी और पंखे को ठीक करŐ

11  पंखे और पानी पंप चरखी की जकड़न सुिनिʮत करŐ ।

टाˋ 4: įरिफिटंग और टेİːंग

1   पंप गैसकेट के दोनो ंओर Ťीस लगाएं

2   पानी पंप और इंजन के बीच गैˋेट को ठीक करŐ

3   पानी पंप माउंिटंग बोʐ को ठीक करŐ  और माउंिटंग की िनिदŊʼ 

मजबूती सुिनिʮत करŐ

4   पंखे की बेʐ और रेिडएटर होसेस कनेƃ करŐ

5   शीतलक को रेिडएटर मŐ भरŐ

6   इंजन चालू करŐ  और पानी पंप से शोर की जांच करŐ

7   सुिनिʮत करŐ  िक पानी के पंप से कोई शोर और įरसाव न हो

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.9.77
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.9.78
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - शीतलन और ˘ेहन Ůणाली

इंजन ऑयल बदलना (Changing the engine oil)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  इंजन का तेल िनकाल दŐ

•  इंजन ऑयल को एक िनिदŊʼ ˑर तक भरŐ

•  अलग-अलग r.p.m पर इंजन ऑयल के दबाव की जाँच करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  सूती व˓ / बिनयान का कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   िनमाŊता Ȫारा िनधाŊįरत िचकनाई तेल,

   िफ़ʐर तȕ - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1   इंजन शुŝ करŐ  और ऑपरेिटंग तापमान तक गमŊ करŐ ।

2   इंजन बंद करो।

3   इंजन ऑयल िडपİːक को खोल दŐ।

4   तेल के ˑर और İ̾थित की जांच करŐ  (िडप İːक का उपयोग करके)।

5   यिद इंजन ऑयल का रंग भूरा या काला, कीचड़ या दूिषत हो गया हो 

तो इंजन ऑयल और िफʐर को बदल दŐ।

6   पैन डŌ ेन ɘग को खोल दŐ और तेल को पूरी तरह से िनकाल दŐ।

7   कटोरे मŐ तेल िफʐर बदलŐ (Fig 1)। सुिनिʮत करŐ  िक वॉशर और 

İ˚ंग सही İ̾थित मŐ लगे हœ।      

8   डŌ ेन ɘग गैˋेट वॉशर की जाँच करŐ  और ƗितŤˑ पाए जाने पर इसे 

बदल दŐ।

9   िनमाŊता Ȫारा अनुशंिसत तेल के सही Ťेड के साथ इंजन तेल को िफर से 

भरŐ ।

10  įरिफिलंग करते समय िडप İːक से तेल के ˑ र की जांच करŐ  जब तक 

िक तेल का ˑर ˑर के िनशान तक न पŠंच जाए।

11  तेल भरने वाली टोपी को िफर से लगाएँ।

12  इंजन शुŝ करŐ  और वामŊ अप करŐ ।

13  डŌ ेन ɘग और िफʐर के माȯम से तेल įरसाव की जाँच करŐ ; लीकेज 

पाए जाने पर लीकेज को ठीक कराएं।    

14  इंजन बंद करŐ  और िडप İːक से तेल के ˑर की जांच करŐ । यिद 

आवʴक हो तो टॉप-अप तेल जब तक तेल का ˑर िडप İːक पर 

अिधकतम िनशान तक न पŠंच जाए।

15  इंजन शुŝ करŐ  और तेल के दबाव को 600 से 700 आरपीएम, 1000 

आरपीएम, 1500 आरपीएम की िनİʻय गित से देखŐ। और 2500 

आरपीएम टैकोमीटर की मदद से इंजन की गित का िनरीƗण करŐ  और 

सभी रीिडंग को नोट करŐ  और िनमाŊता के िविनदőशो ंके साथ उनकी 

तुलना करŐ ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.9.79
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - शीतलन और ˘ेहन Ůणाली

तेल पंप, तेल कूलर, वायु Ƒीनर और तेल दबाव राहत वाʢ को ओवरहाल करना (Overhauling the 
oil pump, oil cooler, air cleaners and oil pressure relief valve )

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह  कर सकŐ गे :

•  तेल पंप को िवघिटत करŐ

•   ƑीरŐस और एंडɘे की जांच करŐ

•  तेल पंप को इकǧा करो

•  सिवŊस तेल कूलर

•  तेल दबाव राहत वाʢ समायोिजत करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  बॉƛ ˙ैनर सेट   - 1 Set. 

•  फीलर गेज, पुलर    - 1 No.

•  Ōː ैट एज     - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐी िसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

 सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  टŌ े  - 1 No.

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•   साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   िचकनाई तेल  - आवʴकतानुसार

•   तेल िन˟ंदक - आवʴकतानुसार

•   एयर Ƒीनर िफʐर  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: िनराकरण

1   तेल सɼ िनकालŐ।

2   ऑइल पंप माउंिटंग बोʐ्स/नट्स को हटा दŐ  (1) (Fig 1)।

3   तेल पंप (2) को छलनी (3) के साथ बाहर िनकालŐ।

4   Ōː ेनर असŐबली (3) को पंप से हटा दŐ।

5   तेल पंप के अंत कवर को हटा दŐ  (4) (Fig 2)।
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6   पंप कवर पैिकंग िनकालŐ (5)।

7   तेल पंप हाउिसंग (7) से आइडलर िगयर (6) िनकालŐ।

8   शाɝ (8) के साथ डŌ ाइिवंग िगयर (9) िनकालŐ। 

9   डŌ ाइव शाɝ से डŌ ाइिवंग िगयर को बाहर िनकालŐ।

10  डŌ ाइिवंग शाɝ से वुडś फ़ की (10) िनकालŐ।

11  पुलर का उपयोग करके डŌ ाइिवंग िगयर को हटा दŐ।  

टाˋ  2: सफाई और िनरीƗण

1   सभी भागो ंको िमǥी के तेल से साफ करŐ ।

2   सƕन पाइप को संपीिड़त हवा से साफ करŐ ।

3   गǯे और Ɨित के िलए िगयर और शाɝ का िनरीƗण करŐ।

4   अंक Ůाɑ करने के िलए तेल पंप हाउिसंग और कवर की संपकŊ  सतह 

की ̊िʼ से जांच करŐ ।

5   ऑयल पंप हाउिसंग (7) और िगयर दांतो ंके बीच रेिडयल ƑीयरŐस 

को  फीलर गेज (10) (Fig 1) से जांचŐ।

6   ऑयल पंप िगयसŊ (9&6) के बीच फीलर गेज (Fig 2) के साथ 

बैकलैश की जांच करŐ ।

7   1 सीधे िकनारे (12) और फीलर गेज (10) (Fig 3) का उपयोग 

करके तेल पंप हाउिसंग सतह (11) से िगयसŊ (6 & 9) की गहराई की 

जांच करŐ ।

8   झरनी की खराबी और Ŝकावट के िलए जाँच करŐ  और छɄी की 

Ŝकावट को साफ करŐ।

9   दरारŐ , Ɨित और Ŝकावट के िलए चूषण पाइप की जाँच करŐ  और हवा 

के दबाव के माȯम से Ŝकावट को साफ करŐ ।

10  यिद तेल Ůवाह पाइप और यूिनयनो ंमŐ कोई Ɨित / दरार है तो इसे 

मरʃत या बदलŐ।

टाˋ 3: असेɾिलंग 

1   Ůेस का उपयोग करके नई वुडŝफ कंुजी के साथ डŌ ाइिवंग शाɝ (8) 

पर डŌ ाइिवंग िगयर (9) को ठीक करŐ।

2   डŌ ाइिवंग िगयर (9) को शाɝ (8) के साथ पंप हाउिसंग (7) मŐ रखŐ।

3   चािलत िगयर (6) को पंप हाउिसंग मŐ İ˙ंडल पर रखŐ।
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4   पंप हाउिसंग पैिकंग रखŐ और िछūो ंको संरेİखत करŐ।

5   पंप कवर रखŐ, िछūो ंको संरेİखत करŐ  और पंप कवर बोʐ को कस लŐ।

6   िगयसŊ के ůी रोटेशन की जांच करŐ ।

7   सƕन Ōː ेनर िफट करŐ  (3)।

8   Ţœ ककेस मŐ तेल पंप डालŐ।

9   बढ़ते बोʐ को िनिदŊʼ टोक़ तक कस लŐ।

10  1 नए गैसकेट के साथ तेल  सɼ ̾थािपत करŐ ।

11  अनुशंिसत तेल को सही ˑर तक  सɼ मŐ भरŐ ।

12  इंजन शुŝ करŐ ।

13  िविभɄ आरपीएम पर तेल के दबाव को नोट करŐ  और िनमाŊता के  

िविनदőशो ंके साथ उनकी तुलना करŐ ।

टाˋ 4: ऑयल कूलर की सिवŊिसंग

1   इंजन ɰॉक (2) (Fig 1) से ऑयल कूलर (1) िनकालŐ।

2   बाईपास वाʢ (3) और İ˚ंग (4) िनकालŐ।

3   तेल कूलर को िमǥी के तेल और संपीिड़त हवा से साफ करŐ ।

4   तेल कूलर मŐ दरार के िलए जाँच करŐ।

5   बायपास वॉʢ बॉल (3) चेक करŐ । यिद आवʴक हो, बाईपास वाʢ 

बॉल को बदलŐ।

6   बाईपास वाʢ İ˚ंग (4) मुƅ लंबाई और तनाव की जाँच करŐ । यिद 

आवʴक हो तो  İ˚ंग बदलŐ।

9   ऑइल कूलर को िफट करŐ  और सभी ˌू को अनुशंिसत टॉकŊ  पर सही 

Ţम मŐ कस लŐ।

10  बाईपास वाʢ बॉल, İ˚ंग को िफट करŐ  और वॉशर के साथ įरटेिनंग 

नट को कस लŐ।

टाˋ 5: तेल के दबाव राहत वाʢ को समायोिजत करŐ

1   बायपास वाʢ (1) को िफʐर हेड से हटा दŐ।

2   ऑइल Ůेशर įरलीफ वॉʢ Ƒोिजंग ɘग िनकालŐ (5)।

3   ऑइल Ůेशर įरलीफ वॉʢ (3) और Ůेशर İ˚ंग (4) (Fig 1&2) को 

हटा दŐ।

4   Ţœ क केस के ऑयल Ůेशर įरलीफ वॉʢ सीिटंग एįरया को देखने के 

िलए खड़ा करŐ  ।
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5   Ɨित और तनाव के िलए िफ़ʐर बायपास वाʢ İ˚ंग की जाँच करŐ ।

6  िफʐर बायपास वॉʢ सीिटंग एįरया मŐ खड़े होने/ˋोįरंग के िलए जांच 

करŐ।

7   बायपास वाʢ को उसकी सीट पर िफʐर हेड पर रखŐ।

8   İ˚ंग को बायपास वाʢ के ऊपर रखŐ।

9   बायपास वाʢ होʒर को कस लŐ।

10  Ţœ क केस मŐ ऑयल Ůेशर įरलीफ वॉʢ और İ˚ंग को उसके बैठने की 

जगह पर रखŐ।

11  दबाव समायोजन पŐच को कस लŐ।

12  Ƒोिजंग ɘग को कस लŐ।

13  इंजन शुŝ करŐ  और वामŊ अप करŐ ।

14  िफʐर िकनारे, बायपास वाʢ, सŐटर बोʐ और पाइप कनेƕन से 

तेल के įरसाव की जांच करŐ ।

15  तेल के दबाव नापने का यंũ पर तेल के दबाव की जाँच करŐ ।

16  įरलीफ वॉʢ İ˚ंग टŐशन को एडजː करके, यिद आवʴक हो तो  

इसे ठीक करŐ। तेल के दबाव को बढ़ाने के िलए, दबाव समायोजन पŐच 

को कस लŐ और तेल के दबाव को कम करने के िलए समायोजन पŐच 

को ढीला करŐ ।

डŌ ाई और वेट एयर Ƒीनर की सिवŊिसंग और एयर कूलर को चाजŊ करना (Servicing dry and wet air 
cleaner and charge air cooler)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• डŌ ाई टाइप एयर Ƒीनर की सिवŊस करŐ

• तेल ˘ान Ůकार एयर Ƒीनर की सिवŊस करŐ ।

• चाजŊ एयर कूलर को िवघिटत करŐ  और इंजन मŐ िनरीƗण, परीƗण और मरʃत करŐ ।

टाˋ 1: सिवŊस एयर Ƒीनर (शुʺ Ůकार)

1  बोनट खोलŐ।

2  एयर Ƒीनर के बोʐ या िवंग-नट (1) को ˙ैनर या ɘायर की मदद 

से खोल दŐ  (Fig 1)।

3  िफ़ʐर तȕ (5) और गैसकेट (6) के साथ शीषŊ कवर (4) िनकालŐ।

4  नट/िफİƛंग İƑप को ढीला करŐ  (7) एयर Ƒीनर को इनलेट 

मैिनफोʒ पर िफƛ करना।

5  एयर Ƒीनर के बॉटम केस (8) को हटा दŐ।

6  एयर Ƒीनर हाउिसंग को साफ करŐ  और कपड़े से ढक दŐ।

7  िफʐर तȕ (5) का िनरीƗण करŐ। यिद यह भरा Šआ है, तो इसे बदल 

दŐ।

8  संपीिड़त हवा से अंदर के तȕ से धूल उड़ाएं।

9  यिद तȕ बŠत अिधक गंदा है, तो उसे घरेलू िडटजŒट से धो लŐ

10  धोने के बाद, िडटजŒट को तȕ से बाहर िनकाल दŐ  और इसे पूरी तरह 

से सुखा लŐ

11  पंचर या Ɨित के िलए साफ िकए गए तȕ (5) की ̊िʼ से जाँच करŐ । 

पंचर या ƗितŤˑ पाए जाने पर िडˋाडŊ कर दŐ  

12  िचकनाई के िलए ɘाİːक या रबर गैसकेट įरंग (6) की जाँच करŐ  जो 

गैˋेट के ŝप मŐ कायŊ करता है

13  नए या पुराने तȕ (5) को िनचले हाउिसंग (8) मŐ रखŐ।

14  तȕ (5) पर ɘाİːक गैसकेट įरंग (6) लगाएं।

15  शीषŊ आवरण (4) को तȕ (5) पर रखŐ।

16  िवंगनट(1) को सरौता की सहायता से कस लŐ।

17  सुचाŝ ŝप से चलने के िलए इंजन शुŝ करके एयर Ƒीनर का 

परीƗण करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.9.79

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



177

टाˋ 2: सिवŊस एयर Ƒीनर (ऑयल बाथ टाइप)

1  वाहन का बोनट खोलŐ।

2  बोʐ या िवंग-नट (1) को शीषŊ कवर (2) पर हाथ या सरौता (3) 

 (Fig 1)से खोल दŐ।

3  तȕ (5) और गाˋेट (6 & 9) के साथ शीषŊ कवर (2) को हटा दŐ।

4  एयर Ƒीनर के िनचले िहˣे (10) के नट/िफİƛंग İƑप (7) को 

ढीला करŐ ।

5  इनलेट मैिनफोʒ से कटोरा (8) िनकालŐ।

6  ɗाले मŐ से तेल िनकाल दीिजए (8) और कीचड़ को साफ कर लीिजए।

7  काडŊबोडŊ के 1 टुकड़े का उपयोग करके, िवदेशी सामŤी के Ůवेश से 

बचने के िलए इनलेट मैिनफोʒ पर हवा के सेवन के उद्घाटन को 

अवŜȠ करŐ ।

8  हवा को साफ करने वाले तȕ (5) के ऊपर थोड़ा डीजल/िमǥी का तेल 

डालŐ। इसे लंबवत İ̾थित मŐ रखŐ। तȕ को हाथ से घुमाएँ और तब तक 

िहलाएं जब तक िक सारी धूल तेल मŐ समा न जाए। इˑेमाल िकए गए 

तेल को छान लŐ। ŮिŢया को तब तक दोहराएं जब तक िक तार की 

जाली से सारी धूल या गंदगी न िनकल जाए।

9  संपीिड़त हवा को िवपरीत िदशा से तार की जाली पर कम दबाव मŐ 

उड़ाएं और तȕ को सुखाएं।

10  एयर Ƒीनर के बॉटम केस (कटोरा) (8) को डीजल/िमǥी के तेल से 

साफ करŐ  और साफ कपड़े से पोछं लŐ।

11  धूल के नुकसान और दबने के िलए िफʐर तȕ और तार की जाली की 

जाँच करŐ । यिद ƗितŤˑ है, तो 1 नए के साथ बदलŐ।

12  गैˋेट įरंग (6) की जांच करŐ  और इसे साफ करŐ , यिद ƗितŤˑ हो तो 

गैˋेट įरंग को बदल दŐ।

13  टॉप कवर माउंिटंग बोʐ्स/िवंग-नट (1) के Ūेड्स की जांच करŐ ।

14  Ɨित के िलए एयर Ƒीनर बाउल (िनचला केस) की जाँच करŐ ।

15  İƑप के िफİƛंग नट या बोʐ (7) को कस कर इंजन पर बाउल 

(िनचला भाग) को कई गुना माउंट करŐ ।

16 एयर Ƒीनर बाउल/आवास को तेल ˑर के िनशान तक साफ, 

अनुशंिसत तेल के साथ िफर से भरŐ ।

17  गैसकेट (9) रखŐ और िफʐर तȕ (5) को हाउिसंग बाउल (8) मŐ 

̾थािपत करŐ ।

18  गैˋेट įरंग (6) रखŐ और िवंग-नट (1) को कस कर कवर (2) िफट 

करŐ।

19  इंजन शुŝ करŐ  और सुचाŝ ŝप से चलने के िलए इंजन के ŮदशŊन की 

जांच करŐ ।

टाˋ 3: सिवŊिसंग चाजŊ एयर कूलर (Fig 1)

1  बोʐ को हटाकर चाजŊ एयर कूलर को  दूसरे साइड  मŐ या रेिडएटर के 

िसर को हटा दŐ।

2  एलएचएस और आरएचएस दोनो ं से नली के पाइप कनेƕन को 

िडˋनेƃ करŐ।

3  िनयंिũत जल जेट Ȫारा बाहरी पंखो ंको साफ करŐ।

4  दबाव वाले पानी से आंतįरक मागŊ को साफ करŐ  और उसे सुखाएं।

5  1 छोर को अवŜȠ करके और दूसरे छोर पर वायु दाब लगाकर įरसाव 

की जांच करŐ  और सीएसी को पूरी तरह से पानी मŐ डुबो दŐ।

6  हवा के बुलबुले लीक करने की तलाश करŐ ।
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7  यिद कोई įरसाव है तो उसे ठीक करने के िलए िनमाŊता के िदशािनदőशो ं

का पालन करŐ।

8  यिद वेʒेड जोड़ो ंसे įरसाव और गंभीर है, तो इसे बदलना पड़ सकता 

है।

9  साफ और परीिƗत सीएसी को įरिफट करŐ  और िसिलकॉन होसेस को 

कनेƃ करŐ।

सीएसी एʞुिमिनयम से बना है और पंखो ं को वेʒ िकया 

जाता है - हœडिलंग मŐ पयाŊɑ देखभाल की आवʴकता होती 

है।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.10.80
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - इंजन का इȴेक और िनकास Ůणाली

एयर कंŮेसर और एƪॉːर की ओवरहािलंग (Overhauling the air compressor and 
exhauster)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर  सकŐ गे :

•  हवा कंŮेसर को िड Ő̋टल  करŐ

•  एयर कंŮेसर के कुछ िहˣो ंका िनरीƗण करŐ

•  एयर कंŮेसर इकǧा करŐ

•  वायु िनकास को िड Ő̋टल  करŐ

•  वायु िनकास के कुछ िहˣो ंका िनरीƗण करŐ

•  एयर एƪॉːर को इकǧा करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  सॉकेट ˙ैनर सेट   - 1 No. 

•  टाकŊ  įरंच    - 1 No.

•  माइŢोमीटर के बाहर    - 1 No.

•  िसलŐडर बोर गेज    - 1 No.

•  िपːन įरंग िवˑारक   - 1 No.

•  िपːन įरंग कंŮेसर    - 1 No.

• फ़ीलर गौज़    - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐीिसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

•  एयर कंŮेसर (ऑटोमोिटव)  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•  ˘ेहक तेल - आवʴकतानुसार

•   सफाई का कपडा - आवʴकतानुसार

•  रेगमाल - आवʴकतानुसार

•   Ťीज़  - आवʴकतानुसार

•   िपːन įरंग  - 1 Set.
•   िनकास  - 1 No.

•   गैसकेट सामŤी  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

 टाˋ 1: िड Ő̋टल (Fig 1)

1   िसːम से हवा छोड़Ő।

2   तेल और वायु रेखाएं हटा दŐ।

3   फाːनरो ंको हटा दŐ  और एयर कंŮेसर को उसकी İ̾थित से हटा दŐ।

4   हवा कंŮेसर इकाई को बाहरी ŝप से साफ करŐ ।

5   डŌ ाइव कनेƕन िनकालŐ।

6   एयर कंŮेसर िसलŐडर हेड (1) (Fig 1) िनकालŐ।

7   वाʢ ɘेट के साथ रीड वाʢ असŐबली (8) िनकालŐ।       

8   वाʢ ɘेट से इनलेट और िडलीवरी रीड वाʢ िनकालŐ।

9   बेस कवर ɘेट िनकालŐ (23)।

10  Ţœ कशाɝ को घुमाएं और िपːन को नीचे की İ̾थित मŐ लाएं।

11  लॉक ɘेट (16) को अनलॉक करŐ  और कनेİƃंग रॉड बोʐ (17) 

को  ढीला करŐ  और कैप (15) को िबयįरंग शेल (14) के साथ बाहर 

िनकालŐ।

12  िपːन असŐबली िनकालŐ (9)।

13  िपːन ऑयल įरंग (10) और कɽेशन įरंƺ (11) िनकालŐ।

14  पिहये का धुरा की िपन िनकालŐ (12)    

15  गैˋेट के साथ अंत कवर (19) हटा दŐ  (18)।

16  Ţœ कशाɝ (21) और Ūː वॉशर (22) को बाहर िनकालŐ।
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टाˋ 2: सफाई और िनरीƗण

1   हवा कंŮेसर भागो ंको साफ करŐ।

2   Ţœ क शाɝ और कनेİƃंग रॉड मŐ तेल के मागŊ को साफ करŐ  और हवा 

के मुƅ Ůवाह की जांच करŐ ।

3   िवयर, तने और अंडाकार के िलए िसलŐडर बोर का िनरीƗण करŐ । यिद 

आवʴक हो तो पुन: बोįरंग के िलए बोलŐ

4   िपːन Ťूव मŐ įरंग ƑीयरŐस की जाँच करŐ ।     

5   दरारŐ  Ɨित के िलए कनेİƃंग रॉड का िनरीƗण करŐ

6   पहनने/शंकु और अंडाकार के िलए Ţœ क शाɝ जनŊल का िनरीƗण 

करŐ।

7   Ţœ कशाɝ जनŊल और िबयįरंƺ के बीच िनकासी की जाँच करŐ , यिद 

आवʴक हो तो िबयįरंƺ को बदलŐ।

8   इनलेट और िडलीवरी रीड वाʢ का िनरीƗण करŐ । यिद आवʴक हो, 

तो उɎŐ बदलŐ।

9   िकसी भी Ɨित के िलए Ţœ कशाɝ Ūː वॉशर की जाँच करŐ ।

10  दरार, Ɨित आिद के िलए िपːन और िसलŐडर के हेड की जाँच करŐ ।
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टाˋ3: असेɾिलंग

1   Ţœ कशाɝ (21) को Ūː वॉशर (22) के साथ िसलŐडर ɰॉक मŐ सही 

İ̾थित मŐ रखŐ।

2   नई तेल सील दबाएं और अंत कवर पर नया गैसकेट रखŐ।

3   कंŮेसर बॉडी पर एंड कवर (19) िफट करŐ।

4   वॉशर के साथ एंड कवर ˌू को कस लŐ और Ţœ क शाɝ के ůी 

रोटेशन की जांच करŐ ।

5   िपːन (9) और कनेİƃंग रॉड (13) को गुǭन िपन (12) के साथ 

इकǧा करŐ ।

6   िपːन के छʟे (10) और (11) को िपːन के खांचे मŐ ठीक करŐ  और 

िनमाŊता Ȫारा अनुशंिसत के अनुसार इɎŐ ːैƨर

7   कनेİƃंग रॉड के ऊपरी असर वाले खोल (14) को कनेİƃंग रॉड मŐ 

लगाएं।

8   įरंग गाइड को बोर के ऊपर रखŐ। सुिनिʮत करŐ  िक įरंग गाइड बोर के 

साथ संरेİखत है।

9   लकड़ी के ɰॉक के साथ įरंग गाइड और बोर मŐ िपːन और कनेİƃंग 

रॉड असŐबली डालŐ।

10  कनेİƃंग रॉड कैप (15) को बेयįरंग शेल (14) के साथ ठीक करŐ   

और कनेİƃंग रॉड कैप बोʐ (17) को अनुशंिसत टॉकŊ  पर कस लŐ।

11  िवतरण रीड वाʢ को वाʢ ɘेट पर िफट करŐ ।

12  वाʢ ɘेट को उʐा करŐ  और इनलेट रीड वाʢ को िफट करŐ।

13 उिचत गैˋेट का उपयोग करके िसलŐडर हेड और वाʢ ɘेट को 

इकǧा करŐ । सुिनिʮत करŐ  िक गैसकेट वाʢो ंको ओवरलैप नही ंकरता 

है।

14  गैसकेट पर Ťीस/तेल लगाएं।

15 िसलŐडर के िसर को िफट करŐ  और फाːनरो ं को ठीक करŐ  और 

अनुशंिसत टोक़ पर कस लŐ।

16  कंŮेसर बॉडी पर बॉटम कवर िफट करŐ।

17  इंजन पर िफट एयर कंŮेशसŊ

टाˋ 4: ए̋ज़ॉːर को िवघिटत करना (Fig 1)

1   इंजन से एƪॉːर यूिनट िनकालŐ।

2   डŌ ाइव कनेƕन िनकालŐ।

3   अंत कवर बोʐ िनकालŐ।

4   एंड कवर (1) के Ūेडेड होल मŐ पुलर बोʐ को कस लŐ तािक एंड कवर 

(1) एƪॉːर बॉडी (3) से बाहर िनकल सके। कुछ एƪॉːर मŐ एंड 

कवर के बɀन बोʐ का उपयोग पुलर बोʐ के ŝप मŐ िकया जाता है 

अɊथा उपयुƅ बोʐ का उपयोग िकया जाता है (Fig 1)।

5   रोटर (2) को वैन (4) के साथ बाहर िनकालŐ।

6   वैन िनकालो।

7   अनुशंिसत िवलायक का उपयोग करके सभी भागो ंको साफ करŐ ।

टाˋ 5: िनरीƗण

1   िकसी भी दरार, Ɨित आिद के िलए नेũहीन वैन का िनरीƗण करŐ ।

2   रोटर ˠॉट, िवयर के बॉडी, दरार आिद का िनरीƗण करŐ ।

3 रोटर ˠॉट्स मŐ वैन ˠाइड करŐ  और ˠॉट मŐ वेɌ की ůी मूवमŐट की 

जांच करŐ ।

टाˋ 6: असेɾिलंग

1   रोटर ˠॉट्स मŐ लुिŰकŐ ट लगाएं।

2   च̱फडŊ िकनारे को बाहर रखते Šए, रोटर के ˠॉट्स के अंदर वेɌ को 

ठीक करŐ।

3   रोटर को बॉडी के अंदर डालŐ (3)।

4   नए ‘ओ’ įरंग और जोड़ो ंके साथ अंत कवर (1) िफट करŐ।

5   डŌ ाइव कनेƕन िफट करŐ।

6   इंजन पर िफट एƪॉːर यूिनट।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.80
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.10.81
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - इंजन का इȴेक और िनकास Ůणाली

टबŖ चाजŊर की ओवरहािलंग  करना (Overhauling  the  turbo charger)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• वाहन से टबŖ चाजŊर हटा दŐ

• टबŖ चाजŊर को िवघिटत करŐ

• दोषपूणŊ भागो ंको साफ, बदलŐ या मरʃत करŐ

• टबŖ चाजŊर को असŐबल और चेक करŐ

• वाहन पर टबŖ चाजŊर लगाएँ और इंजन चालू करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  सिकŊ ल सरौता   - 1 No. 

• बॉƛ ˙ैनर    - 1 Set.

•  डायल गेज    - 1 No.

•  टौकŊ  įरंच    - 1 No.

•  ɘाİːक मैलेट   - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  कायŊ बŐच  - 1 No.

•  टबŖ चाजŊर  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  िवरोधी संƗारक समाधान - आवʴकतानुसार

•   सफाई Űश - 1 No.
•  टबŖ चाजŊर सहायक उपकरण - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

िनʺासन

1   वाहन को समतल सतह पर पाकŊ  करŐ  और पिहयो ंको चोक करŐ ।

2   सुिनिʮत करŐ  िक इंजन ठंडा है। Šड खोलŐ और बैटरी केबʤ को हटा 

दŐ।

3   नली पाइप के कंŮेसर साइड होज़ Ƒœप को हटा दŐ।

4   टबŖ चाजŊर और एƃुएटर के वैƐूम कनेƕन से तेल कनेƕन/पाइप 

को िडˋनेƃ करŐ।

5   टबाŊइन साइड के माउंिटंग बोʐ्स को हटा दŐ।

6   टबŖ चाजŊर को वाहन से हटा दŐ  और इसे विकō ग टेबल पर रख दŐ  

  (Fig 1)।

7   टूटे, मुड़े Šए या ƗितŤˑ कंŮेसर ʬील ɰेड के िलए नेũहीन जाँच 

करŐ ।  

8   बेयįरंग ƑीयरŐस की जाँच करŐ -टरबाइन होिजंग को सुरिƗत करŐ  और 

डायल गेज का उपयोग करके Ūː ƑीयरŐस की जाँच करŐ । सुिनिʮत 

करŐ  िक िनकासी MIN/MAX मानो ंके भीतर है। यिद टबŖचाजŊर को 

पǥी और पुनिनŊमाŊण करने के िलए ओवरहाल की तुलना मŐ अƗीय 

िनकासी िविनदőश को पूरा नही ंकरती है। (Fig 2)

9   डायल गेज (Fig 3) का उपयोग करके कंŮेसर Ůįरत करनेवाला 

नोजपर रीडायल मूवमŐट की जाँच करŐ ।

सुिनिʮत करŐ  िक आंदोलन MIN/MAX TIR (कुल संकेतक 

रीिडंग) मानो ंके भीतर है।

यिद रेिडयल मूवमŐट, टबŖ चाजŊर को िफर से बनाने के िलए 

İ Ōːप के ओवरहाल की तुलना मŐ िविनदőशो ं को पूरा नही ं

करता है।
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िडसमŐटिलंग/सफाई

10  टबŖ चाजŊर की बाहरी सतह को साफ करŐ  और दरारŐ  और Ɨित के िलए 

िनरीƗण करŐ  (Fig 4)।

11  एƃुएटर  िनकालŐ और टŌ े  मŐ रखŐ।

12  ‘वी’ बœड Ƒœप को हटा दŐ  और टबाŊइन बॉडी को हटा दŐ।

13  सिकŊ ल िनकालŐ और कंŮेसर बॉडी को हटा दŐ।

14  इंपेलर नट्स को ढीला करके डŌ ाइव और चािलत इंपेलर को हटा दŐ  

(Fig 5 & Fig 6)।

15  दोनो ंइंपेलसŊ को हटाकर टŌ े मŐ रखŐ (Fig 7)।

16  असर के साथ Ůįरत करनेवाला शाɝ िनकालŐ।

17  टबŖ चाजŊर बॉडी के दोनो ंओर से “O” įरंग िनकालŐ।

18  टबŖ चाजŊर बॉडी से Ūː ɘेट और “O” įरंग िनकालŐ।

19  रबर के िहˣो ंको छोड़कर उपरोƅ भागो ंको िमǥी के तेल से साफ  

करŐ  (Fig 7 to 9)।

िनरीƗण और मरʃत

20  बेयįरंग और शाɝ ůी ɘे का िनरीƗण करŐ। (Fig 8)

21  दरार या आंसू के िलए रबर “O” के छʟे की जाँच करŐ ।

22  इɼेलसŊ, शाɝ, Ūː ɘेट दोनो ंकी जाँच करŐ । (Fig 10)

23  यिद आवʴक हो तो दोषपूणŊ भागो ंको बदलŐ।

संयोजन और परीƗण (Fig 15)

24  रबर “O” įरंग और Ūː वॉशर को टबŖ चाजŊर बॉडी मŐ असŐबल करŐ  

(Fig 11)।

25  Ūː वॉशर के बाहरी सिकŊ ल को िफट करŐ  और बेयįरंग के साथ 

इɼेलर शाɝ डालŐ (Fig 12)।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.81
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26  दोनो ंइंपेलसŊ को इɼेलर रट्स से िफट करŐ  (Fig 13)।

27  इɼेलर शाɝ ůी-ɘे और एंड ɘे की जाँच करŐ  और इɼेलर ůी  

मूवमŐट की जाँच करŐ  (Fig 14)।

28  िफ़ट कंŮेसर और टबाŊइन िनकला Šआ िकनारा Ţमशः  सिकŊ ल और  

“वी” बœड Ƒœप के साथ।

29  टबŖ चाजŊर पर एƃुएटर  įरिफट करŐ ।

रीिफिटंग

30  टबŖ चाजŊर को मॉउंिटंग पर िफट करŐ  और माउंिटंग बोʐ को कई गुना 

कस लŐ।

31  टबŖ चाजŊर पर तेल पाइप को िफर से कनेƃ करŐ। कंŮेसर की तरफ  

नली के पाइप को कनेƃ करŐ।

32  इंजन चालू करŐ  और इंजन के ठीक से कायŊ  करने की जाँच करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.81
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.10.82
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - इंजन का इंटेक और िनकास Ůणाली

इंजन ऑफ मोड मŐ िनकास Ůणाली की जाँच करना (Checking the exhaust system in engine 
off mode)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• बंद İ̾थित मŐ इंजन की िनकास Ůणाली की जांच करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

• बॉƛ ˙ैनर    - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  हʋा मोटर वाहन  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  कपास अपिशʼ - आवʴकतानुसार

•  टŌ े  - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   पǥा  - आवʴकतानुसार

•  गैस वेİʒंग ɘांट  - 1 No. 
•  वेİʒंग तार  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: ऑफ मोड मŐ इंजन के एƪॉː िसːम की जांच करŐ  (Fig 

1)

1   एƪॉː मैिनफोʒ (1) माउंिटंग (2) टाइटनेस और गैसकेट įरसाव के 

लƗणो ंकी ̊िʼ से जांच करŐ

2   हीट Ōː ैप और एƪॉː डैɼर डैमेज की जांच करŐ

3   गैसकेट(3) और िनकास मैिनफोʒ के  िनकलŐ  Šए  िकनारे  के साथ 

बढ़ते Šए डाउनपाइप कनेƕन की जांच करŐ

4   कैटेिलिटक कɋटŊर के दोनो ंसाइड माउंिटंग की जांच करŐ  (4)

5   रेज़ोनेटर पाइप के बाहरी नुकसान की ̊िʼ से जाँच करŐ  (5)

6   मफलर माउंिटंग (6) और कनेƕन की ̊िʼ से जांच करŐ    

7   टेल पाइप के ढीले कनेƕन की ̊िʼ से जाँच करŐ  (7)

10  डŐट और डैमेज के िलए एƪॉː पाइप की ̊िʼ से जांच करŐ

8   वाहन बॉडी के साथ Ōː ैप (8) वाले एƪॉː पाइप की ̊िʼ से जांच करŐ

9   िनकास Ůणाली मŐ खराब Šए िहˣो ंकी ̊िʼ से जाँच करŐ
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.10.83
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - इंजन का इȴेक और िनकास Ůणाली

िनकास Ůणाली की सिवŊिसंग (Servicing  the  exhaust  system)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह  कर सकŐ गे :

• मैिनफोʒ, साइलŐसर, टेल पाइप और įरिफट को हटा दŐ  और साफ करŐ

•  उȌेरक कनवटŊर को हटा दŐ और साफ करŐ , मफ़र करŐ  और इसे िफर से लगाएं।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•  सफाई का कपडा - आवʴकतानुसार

•   एमरी शीट - आवʴकतानुसार

•  तार का Űश  - आवʴकतानुसार 

•  मैिनफोʒ गाˋेट  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1   नट (2) को ढीला करŐ  और एƪॉː पाइप (3) को एƪॉː मैिनफोʒ 

(4) से िडˋनेƃ करŐ । (Fig 1)

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

• ˌेपर    - 1 No.

• सीधे बढ़त    - 1 No.

• फ़ीलर गौज़    - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  डीजल इंजन  - 1 No.

2   िसिलंडर हेड से एƪॉː मैिनफोʒ (4) िनकालŐ।

3   Ƒœप बोʐ और नट्स को ढीला करने के बाद मफलर (10) से 

एƪॉː पाइप (3) और टेलपाइप (9), और कैटेिलिटक कɋटŊर (11) 

को िडˋनेƃ करŐ। (Fig 2)

4   1  ˌेपर (8) के साथ मैिनफोʒ के बढ़ते चेहरो ंसे काबŊन जमा को 

पįरमाजŊन करŐ ।

5   सीधे िकनारे (6) का उपयोग करके ˑर के संरेखण के िलए मैिन 

फोʒɢœगेस (5) का िनरीƗण करŐ ।

6   1 तार/Űश का उपयोग करके मैिन फोʒ िनकास से काबŊन जमा को 

पįरमाजŊन करŐ । (कुछ इंजनो ंमŐ एƪॉː मैिनफोʒ 1 से अिधक पीस 

मŐ होता है। उɎŐ अलग से िनकालŐ और साफ करŐ ।)

7   िकसी भी Ɨित / दरार के िलए मैिनफोʒ िनकास का िनरीƗण करŐ । 

यिद आवʴक हो, तो इसे बदलŐ।

8   िकसी भी दरार/Ɨित आिद के िलए टेलपाइप (9) और एƪॉː पाइप 

(3) का िनरीƗण करŐ ।

9   तार की रˣी (12) पर ˌेपसŊ (11) संलư करŐ । (Fig 5)

10  1 तार रˣी (12) को एƪॉː पाइप (3) और टेलपाइप (9) मŐ तब 

तक डालŐ जब तक िक वह दूसरे िसरे से बाहर न आ जाए। 1 तार की 

रˣी को पार करके िनकास पाइप और टेलपाइप को साफ करŐ  

  (Fig 3)।
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11  िकसी भी Ɨित या दरार के िलए उȌेरक कनवटŊर का िनरीƗण करŐ , 

यिद आवʴक हो, तो इसे बदलŐ।

12  मफलर (10) की सफाई के िलए कुछ िनमाŊता बाहरी आवरण को 

काटने की सलाह देते हœ और बफʤ को अंदर से साफ करने के बाद 

वेʒ करते हœ। (अपने ŮिशƗक से परामशŊ करŐ ।)

13 एƪॉː मैिनफोʒ ɢœज पर नए गाˋेट लगायŐ और एƪॉː 

मैिनफोʒ (4) िफट करŐ।

14  एƪॉː मैिनफोʒ और एƪॉː पाइप (3) के बीच 1 नया गैˋेट (1) 

ठीक करŐ  और एƪॉː पाइप को एƪॉː मैिनफोʒ पर िफट करŐ ।

15  उȌेरक कनवटŊर (11) को िनकास पाइप के साथ िफट करŐ

16  मफलर (10) को एƪॉː पाइप से िफट करŐ  और Ƒœप को कस लŐ। 

(Fig 1)

17  मफलर पर टेलपाइप (9) िफट करŐ  और Ƒœप को कस लŐ।

18  असŐबली को संरेİखत करŐ  और इसे चेिसस के सहायक Ƒœप मŐ ठीक 

करŐ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.10.83
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.10.84
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - इंजन का इȴेक और िनकास Ůणाली

इंजन रिनंग मोड मŐ एƪॉː िसːम की जाँच करना (Checking the exhaust system in engine 
running mode)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

• एक इंजन की िनकास Ůणाली की जांच करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

• बॉƛ ˙ैनर सेट    - 1 Set.

• सुरƗा चʳा या गॉगल    - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  डीजल इंजन  - 1 No.

•  पानी ˚ेयर   - 1 No.

•  आकŊ  वेİʒंग मशीन   - 1 Set.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•  साबुन का पानी - आवʴकतानुसार

•  सफाई का कपडा - आवʴकतानुसार

•   एमरी शीट - आवʴकतानुसार

•  तार का Űश - आवʴकतानुसार 

•  धातु सीिलंग यौिगक  - आवʴकतानुसार 

•   पाइप Ƒœप  - आवʴकतानुसार

•   नट्स बोʐ्स  - आवʴकतानुसार

•   गैसकेट/ए˜ेːोस  - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1   इंजन शुŝ करŐ

2   इंजन हेड और एƪॉː मैिनफोʒ जॉइंट (गैसकेट) के बीच įरसाव की 

पहचान करŐ

3   उस पर साबुन के पानी का िछड़काव करके įरसाव की पुिʼ करŐ

4   इंजन बंद करŐ  और ठंडा होने दŐ

5   वायर Űश और एमरी पेपर की मदद से सतह और ː ड को हटा दŐ  और 

साफ करŐ ।

6   1 नया गैˋेट रखŐ, इसे संरेİखत करŐ  और अनुशंिसत टोक़ के साथ कस 

लŐ।

7   इंजन को पुनरारंभ करŐ  और įरसाव की जांच करŐ

8   मफर और टेल पाइप के बीच ढीले कनेƕन Ȫारा लीक की पहचान 

करŐ।

9   िफिटंग को हटा दŐ , काबŊन हटा दŐ , जंग लगा दŐ  और इसे साफ करŐ।

10  ɣ ीव  के बीच मŐ धातु सीिलंग यौिगक लागू करŐ

11  टेल पाइप को िमलाएं और ठीक से कस लŐ।

12  इंजन को पुनरारंभ करŐ  और िबना शोर के इसके सुचाŝ ŝप से चलने 

की जाँच करŐ ।

13  सुिनिʮत करŐ  िक िनकास Ůणाली मŐ कोई िनकास गैस įरसाव नही ंहै।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.11.85
मैकेिनक डीजल (Mechanic  Diesel) - डीजल ईधंन Ůणाली

ईधंन टœक और ईधंन लाइनो ंकी सिवŊिसंग (Servicing the fuel tank and fuel lines)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे 

•  ईधंन टœक को हटा दŐ और साफ करŐ

•  ईधंन टœक को िफर से लगाना

•  बœजो बोʐ और वाशर बदलŐ

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐीिसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

•  हवा कंŮेसर   - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•  डीज़ल - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   लुिŰकŐ ट तेल - आवʴकतानुसार

•  सफाई का कपडा - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: ɡूल टœक की सिवŊिसंग और ɡूल टœक को िफर से लगाना

1   ईंधन टœक के माउंिटंग को िडˋनेƃ करŐ  और टœक से ईंधन िनकालŐ 

(1) (Fig 1)

2   सƕन लाइन(2) और ओवरɢो लाइन(5) और इंजेƃर लीक ऑफ 

पाइप को िडˋनेƃ करŐ

3   वाहन से ईंधन टœक िनकालŐ।

4   ईंधन टœक के बाहर और अंदर डीजल से साफ करŐ  और पानी के दबाव 

से धो लŐ।

5   टœक से ईंधन कॉक(3) िनकालŐ और टœक से ईंधन को मुƅ करने  के 

िलए छलनी (6)के साथ इसे साफ करŐ

6   हवा के दबाव के साथ सूखी टंकी।      

7   सुिनिʮत करŐ  िक ɡूल टœक कैप (4) का वŐट होल खुला है।

टाˋ 2: ɡूल टœक की įरमाउंिटंग

1   ɡूल कॉक (3) को छलनी के साथ ठीक करŐ ।

2   ɡूल टœक को वाहन पर रखŐ और उसमŐ िफट करŐ ।

3   पाइपलाइन को ईंधन टœक से कनेƃ करŐ

4   टœक को ईंधन से भरŐ ।

टाˋ 3: ईधंन लाइनो ंकी सिवŊिसंग

1   मैदान मŐ वाहन पाकŊ  करŐ ।

2   लीकेज, दरारŐ  और खराब होने या Ɨित के िलए िनɻिलİखत ईंधन लाइन 

कनेƕन की डायŤाम से जांच करŐ  (Fig 1)।

•   ईंधन टœक के सभी िकनारो को सोडįरंग करŐ  (1)

•   ईंधन फ़ीड लाइन (2)

•   ईंधन िफʐर कनेƕन इनलेट (3) और आउटलेट पाइप (4)।

•   ईंधन इंजेƕन पंप से कनेƕन (5)।

•   इंजेƃर (8) से कनेƕन (7)।
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3   ɡूल टœक िफलर कैप (9) की जांच करŐ  और िफलर नेक पर गैˋेट 

के एक समान बैठने की जांच करŐ । ƗितŤˑ पाए जाने पर िफलर कैप 

को बदलŐ।

4   यिद िकसी भी कनेƕन मŐ ईंधन का įरसाव देखा जाता है, तो उसे कस 

लŐ। िफर भी įरसाव बंद नही ंहोता है। तो बœजो वाशर बदलŐ और िफर से 

कस लŐ।

5   इंजन शुŝ करŐ।

6   यिद इंजन शुŝ नही ं होता है, तो हœड Ůाइिमंग पंप (11) की मदद 

से ईंधन को ɰीड करŐ  और įरसाव की दोबारा जांच करŐ  (ɰीड की 

ŮिŢया के िलए कृपया ʩायाम 1.11.87 देखŐ)।

7   इंजन चालू करŐ  और सुिनिʮत करŐ  िक ईंधन Ůणाली मŐ कोई įरसाव न 

हो।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.11.85
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.11.86
मैकेिनक डीजल (Mechanic  Diesel) - डीजल ईधंन Ůणाली

डीजल इंजन मŐ ɡूल फीड पंप को ओवरहाल करना(Overhauling the fuel feed pump in diesel 
engine)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप  यह कर सकŐ गे :

•  यांिũक ईधंन फ़ीड पंप को जांच करŐ

•  इलेİƃŌ कल ɡूल फील पंप को जांच करŐ

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  सिकŊ ल ɘायर    - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐीिसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

•  हवा कंŮेसर   - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•  डीज़ल - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  नया गैसकेट - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: मैकेिनकल ɡूल फीड पंप को अलग के जाँच करŐ  (Fig 1)

1   फीड पंप की ईंधन लाइनो ंको िडˋनेƃ करŐ।

2   बढ़ते नट को समान ŝप से ढीला करके ɡूल इंजेƕन पंप से फीड 

पंप असŐबली को हटा दŐ।

3   İ˚ंग (16), िफʐर (18) और गैसकेट (20) के साथ Ƒैİɼंग नट 

(14), ˌू (13) और İƑप (15) को ढीला करके िफʐर हाउिसंग 

(17) को हटा दŐ।

4   ˘ैप įरंग (7) िनकालŐ और फीड पंप के रोलर टैपेट असŐबली को बाहर 

िनकालŐ।

5   ˌू ɘग (2) और गैˋेट (3) िनकालŐ और ɘंजर और İ˙ंडल (5 & 

6) को įरटनŊ İ˚ंग (4) के साथ बाहर िनकालŐ।

6   हœड Ůाइिमंग पंप (12) और गैसकेट (21) िनकालŐ।

7   ˌू ɘग (22), गैˋेट (21) िनकालŐ और İ˚ंग (23) के साथ वाʢ 

(24) को हटा दŐ।

8   रोलर िपन (9) और रोलर (8) िनकालŐ।

9   ˠाइडर (10), टैपेट (11) और İ˚ंग (19) िनकालŐ।

10  ईंधन फीड पंप के सभी िहˣो ंको िमǥी के तेल या डीजल से साफ 

करŐ।

11  जोड़ने  के िलए सभी भागो ं की अǅे से  से जाँच करŐ  और यिद 

आवʴक हो तो बदल दŐ।

12  सभी İ˚ंƺ के तनाव की जाँच करŐ  और यिद आवʴक हो तो बदलŐ।

13  वाʢ सीटो ंकी जाँच करŐ ।

14  गाˋेट की जाँच करŐ  और यिद आवʴक हो तो बदलŐ।

15  िफʐर Ƒœͤिपंग नट Ūेड्स की जांच करŐ ।© N
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टाˋ 2: असेɾिलंग

1   आवास मŐ रोलर टैपेट असŐबली को इकǧा करŐ  और इसे ˘ैप įरंग Ȫारा 

सुरिƗत करŐ ।

2   İ˙ंडल और ɘंजर असŐबली को असŐबल करŐ  और ˌू ɘग को कस 

लŐ।

3   İ˚ंƺ और गैˋेट के साथ उनकी सीटो ंपर वाʢ लगाएं और ɘग मŐ 

ˌू करŐ ।

4   हœड Ůाइिमंग पंप िफट करŐ।

5   िफ़ʐर असŐबली िफ़ट करŐ ।    

6   F.I.P कœ ष͆ट को इस Ůकार घुमाएँ िक फीड पंप के कैम डŌ ाइिवंग िसरे 

की एड़ी सामने की ओर हो।

7   फीड पंप को F.I.P पर िफट करŐ ।

8   फीड पंप माउंिटंग ˌू को समान ŝप से कस लŐ।

9   इनलेट ईंधन लाइन कनेƃ करŐ ।

10  हœड Ůाइिमंग पंप Ȫारा और इंजन को घुमाकर भी पंप के संचालन की 

जांच करŐ । यिद ईंधन हवा के बुलबुले के िबना ˢतंũ ŝप से बाहर 

आता है, तो आउटलेट लाइन को कनेƃ करŐ ।

टाˋ 3: िवधुत फ़ीड पंप की जाँच करŐ ।    

1   VE और -V बैटरी टिमŊनल को िडˋनेƃ करŐ।

2   िवधुत फ़ीड पंप के तारो ंके कनेƕन को िडˋनेƃ करŐ

3   बढ़ते बोʐ और नट को हटा दŐ

4   िवधुत फ़ीड पंप िनकालŐ

5   इसे कायŊ बŐच पर रखŐ

6   पंप पर धूल साफ करŐ  और इसे अलग कर दŐ

7   िनिʮत िफƝ िबंदु और ढीला िबंदु की जाँच करŐ

8   महीन एमरी पेपर से गǯा  साफ कर दŐ

9   िफƝ  िबंदु पर  बॉडी अथŊ की जाँच करŐ ।

10  आमőचर कॉइल के इɌुलेशन और कंटीɊूटी की जाँच करŐ

11  ɘंजर मूवमŐट की जांच करŐ

12  डायाůाम के नीचे लगे इनलेट और आउटलेट वाʢ का िनरीƗण करŐ।

13  डायाůाम की जाँच करŐ , यिद ƗितŤˑ हो तो उसे बदल दŐ

14  ईंधन पंप के सभी िहˣो ंको इकǧा करŐ  और ईंधन पंप को इंजन मŐ  

िफट करŐ

15  वायįरंग को इंसुलेशन İˢच से कनेƃ करŐ

16  बैटरी टिमŊनल कनेƃ करŐ

17  उǄ गित और िनİʻय गित पर इसके संचालन की जाँच करŐ ।

18  सुिनिʮत करŐ  िक ईंधन पंप मŐ कोई ढीला कनेƕन और įरसाव न हो।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.11.86
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.11.87
मैकेिनक डीजल (Mechanic  Diesel) - डीजल ईधंन Ůणाली

ईधंन िफʐर को िनकालŐ और बदलŐ और िसːम को ɰीड करŐ  (Remove and replace the fuel 
filter and bleed the system)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप  यह कर सकŐ गे 

•  िफ़ʐर तȕ को हटाना और बदलना

•  ईधंन Ůणाली  को साफ करŐ । 

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐीिसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

•  हवा कंŮेसर   - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•  डीज़ल - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  पाल बांधने की रˣी - आवʴकतानुसार 

•  िफʐर तȕ - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: िफ़ʐर को हटा दŐ  और बदलŐ

1   िफʐर से ईंधन लाइनो ंको िडˋनेƃ करŐ ।

2   नाली ɘग (1) (Fig 1) खोलकर िफʐर हाउिसंग से ईंधन, गंदगी 

और पानी िनकालŐ।

3   असŐबली के शीषŊ पर İ̾थत कŐ ū ːड बोʐ (2) को ढीला करŐ ।

4   ऊपर का कवर हटा दŐ  (7)

5   उपयोग िकए गए तȕो ं(5) को िफʐर हाउिसंग (6) से हटा दŐ। तȕ 

ȑागŐ।

6   िफʐर हाउिसंग के अंदर के िहˣे को साफ करŐ।

7   ˢǅ ईंधन अवशेष और अɊ जमा। आवास की सफाई के िलए िमǥी 

के तेल/डीजल का Ůयोग करŐ।

8   कŐ ū ːड बोʐ पर 1 नया गैˋेट (4) रखŐ।

9   िफ़ʐर कवर असŐबली मŐ 1 नया गैसकेट (3) रखŐ।

10  िफʐर हाउिसंग मŐ 1 नया ईंधन िफʐर तȕ रखŐ।

11  िफʐर हाउिसंग मŐ िफट डŌ ेन ɘग

12  िफʐर हाउिसंग मŐ डीजल ईंधन भरŐ  (6)

13  आवरण के साथ आवास को इकǧा करŐ  और कŐ ū बोʐ को कस लŐ।

14  ɡूल होसेस को ɡूल िफʐर से कनेƃ करŐ
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टाˋ 2: ɰीिडंग

1   ɰीिडंग शुŝ करने से पहले सभी ɡूल लाइन कनेƕन जॉइंट्स और 

ɡूल लाइɌ मŐ लीकेज की जांच करŐ ।

2   ईंधन/दबाव बनने तक हœड Ůाइिमंग पंप का संचालन करŐ।

3   ɡूल िफʐर ɰीिडंग ̩ ू  को 1 से दो मोड़ से ढीला करŐ  तािक ɰीिडंग 

ˌू के छेद से हवा िनकल सके (Fig 1)।

4   ɰीिडंग ˌू (1) को िफर से कस लŐ।

5   ऑपरेशन को तब तक दोहराएं जब तक िक िसːम मŐ हवा दोनो ं

िफʐर मŐ पूरी तरह से बाहर न िनकल जाए।  

6   ɰीिडंग ˌू (1) को F.I.P पर ढीला करŐ । (5) 1 या दो मोड़ से तािक 

हवा खून बहने वाले पŐच से छेद से िनकल सके।

7   िफर से ɰीिडंग ˌू (1) को कस लŐ।

8   ऑपरेशन को तब तक दोहराएं जब तक िक िसːम मŐ हवा पूरी तरह 

से बाहर न िनकल जाए।

9   सुिनिʮत करŐ  िक सभी ईंधन कनेƕन और ɰीिडंग ˌू सुरिƗत ŝप 

से कड़े हœ।

10  इंजन शुŝ करŐ  और ŮदशŊन की जांच करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.11.87
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.11.88
मैकेिनक डीजल (Mechanic  Diesel) - डीजल ईधंन Ůणाली

F.I.P. को हटाना और िफर से लगानारŐ  (Removing and refitting the F.I.P)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप  यह कर सकŐ गे 

•  इंजन से F.I.P हटा दŐ

•  İ˙ल कट ऑफ िविध Ȫारा इंजेƕन के समय की जांच करŐ

•  ईधंन इंजेƕन पंप का समय िनधाŊįरत करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐीिसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

•  हवा कंŮेसर   - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•  डीज़ल - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   सफाई का कपडा - आवʴकतानुसार

•  नया गैसकेट - आवʴकतानुसार 

•  टेढ़ा पाइप - 1 No. 

ŮिŢया (PROCEDURE)

कायŊ 1: इंजन से F.I.P हटाना

1   F.I.P . के ȕरक िलंकेज कनेƕन को िडˋनेƃ करŐ

2   F.I.P िवतरण वाʢ धारक से इंजेƃर की उǄ दबाव रेखा को 

िडˋनेƃ करŐ

3   F.I.P मुƥ गैलरी ईंधन कनेƕन को िडˋनेƃ करŐ

4   ईंधन फ़ीड पंप ईंधन लाइन कनेƕन को िडˋनेƃ करŐ

5   इंजन से F.I.P माउंिटंग बोʐ को हटा दŐ

6   इंजन से F.I.P िनकालŐ

7   F.I.P को वकŊ  बŐच पर टŌ े मŐ रखŐ

8   सफाई िवलायक के साथ F.I.P को साफ करŐ

कायŊ 2: इंजन के संबंध मŐ ईधंन इंजेƕन पंप का समय िनधाŊįरत करना

1   समय िनधाŊįरत करने के िलए F.I.P पंप को इंजन से जोड़ने से पहले, 

इंजन िपːन नंबर 1 िसलŐडर को T.D.C से पहले इंजेƕन िबंदु पर 

रखा जाना चािहए।

2   इंजन टाइिमंग माकŊ  को संरेİखत करŐ  (Fig 1 & 2)

3   टीडीसी/बीटीडीसी (इंजेƕन के िनशान) और चſा मŐ बने पॉइंटर 

को ‘वी’ बेʐ पुली पर या वाइŰेशन डैɼर पर देखŐ। (Fig 3)

4   इंजन को दिƗणावतŊ िदशा मŐ तब तक Ţœ क करŐ  जब तक िक चſा/

वाइŰेशन डैɼर पर इंजेƕन का िनशान (3) ɢाईʬील हाउिसंग या 

टाइिमंग िगयर हाउिसंग पर पॉइंटर (1) से मेल न खाए।

जब उपरोƅ िनशान संरेİखत होते हœ, तो िपːन 23° BTDC 

पर खड़ा होता है। (उदा: टाटा वाहन) (अɊ वाहनो ंके िलए 

सेवा िनयमावली देखŐ)

5   अब इंजन FIP के साथ युƵन के िलए तैयार है।

6   इंजन को कपिलंग के िलए F.I.P तैयार करŐ ।

7   डŌ ाइव के अंत के बगल मŐ पंप सवार को िडलीवरी शुŝ होने पर सेट 

िकया जाना चािहए
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8   एफआई पंप शाɝ और आवास पर समय के िनशान का िनरीƗण 

करŐ।

9   पंप कœ ष͆ट को घुमाएं और पंप शाɝ के रोटेशन के आधार पर आर 

या एल के ŝप मŐ िचि˥त लाइनो ंके साथ शाɝ टेपर पर िनशान को 

संरेİखत करŐ। (Fig 3)

10  पंप शाɝ के टेपर एंड पर वुडŌ फ की को ठीक करŐ  और शाɝ पर 

नॉन-एडजːेबल पंप साइड हाफ कपिलंग को पुश करŐ  और इसे मैलेट 

से टैप करŐ ।

11  पंप हाउिसंग पर आर या एल िच˥ के साथ संरेİखत कपिलंग बॉस पर 

लाइन िच˥ का िनरीƗण करŐ।

12  नट मŐ शाɝ ˌू के टेपर एंड पर İ˚ंग वॉशर को ठीक करŐ  और इसे 

िनिदŊʼ टॉकŊ  वैʞू (माइŢो पै̱फलेट देखŐ) तक कस लŐ - सही आकार 

के ˙ैनर और टोमी बार का उपयोग करŐ।

कायŊ 3: पंप को इंजन से जोड़ना (Fig 1)

1   पंप पर युƵन इकाई को उनके शूɊ अंको ंसे िबʋुल मेल खाते Šए 

इकǧा करŐ । (कुल 3 इकाइयां हœ)

2   युƵन िनकला Šआ िकनारा और डŌ ाइव के युƵन िडˋ के बीच अंत 

िनकासी को मापŐ। (फीलर गेज का Ůयोग करŐ ) (Ɋूनतम िनकासी 

0.02” या 0.5 िममी है)

3   उसके इंजन Űैकेट पर FI पंप को ठीक करŐ  - इसे इंजन की तरफ ले 

जाएँ - एयर कंŮेसर या एƪॉːर (इंजन के िनमाŊण के आधार पर) के 

डŌ ाइव शाɝ पर डŌ ाइव साइड हाफ कपिलंग डालŐ।

4   पंप माउंिटंग होल पर बɀन बोʐ डालŐ और उɎŐ नट के साथ िनिदŊʼ 

टोक़ तक कस लŐ। 5   इंजन को Ţœ क करŐ  और एƪॉːर/एयर कंŮेसर शाɝ के साथ पंप 

शाɝ के ůी रोटेशन की जांच करŐ ।

कायŊ 4: İ˙ल कट िविध (Fig 1)

1   एफआईपी के अंत मŐ पहले इंजेƃर पाइप को िडˋनेƃ करŐ ।

2   पहले िडलीवरी वाʢ धारक को हटा दŐ  और वाʢ िपन और İ˚ंग को 

हटा दŐ  और िडलीवरी वाʢ धारक को िफट करŐ

3   पहले िडलीवरी वॉʢ होʒर पर ˢान नेक पाइप (1) िफट करŐ। 

   (Fig 1)

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.11.88
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4   एफआईपी की ईंधन गैलरी को उǄ ˑर पर रखे ईंधन कंटेनर से 

कनेƃ करŐ।

5   एफआईपी को इंजन की ओर तब तक ले जाएं जब तक िक ˢान नेक 

पाइप से ईंधन (2) ˢतंũ ŝप से बहने न लगे।

6   अब FIP को इंजन से दूर ले जाएं जब तक िक ईंधन का Ůवाह पूरी 

तरह से कट न जाए।

7   िफर से FIP को इंजन की ओर ले जाएँ और Ŝक जाएँ जब ईंधन का 

Ůवाह इतनी दूर िनयंिũत हो जाए िक 15 से 20 सेकंड के बीच 1 

बंूद (3) का Ůवाह हो; उस समय डŌ ॉप के Ůवाह को अलग िकए िबना 

एफआईपी िनकला Šआ िकनारा के बोʐ को कस लŐ।

8   हंस-गदŊन पाइप (1) और िडलीवरी वाʢ धारक को हटा दŐ  और िपन 

और İ˚ंग को बदलŐ और िडलीवरी वाʢ धारक को िफट करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.11.88
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.11.89
मैकेिनक डीजल (Mechanic  Diesel) - डीजल ईधंन Ůणाली

ईधंन इंजेƃर का ओवरहािलंग और परीƗण (Overhauling and testing the fuel injector)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप  यह कर सकŐ गे 

•  इंजेƃरो ंको हटा दŐ

•  इंजेƃर का िनरीƗण और संयोजन

•  परीƗण इंजेƃर।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  इंजेƃर सफाई िकट    - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐीिसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

•  इंजेƃर परीƗण मशीन  - 1 No.

•  हवा कंŮेसर   - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•  डीज़ल - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   सफाई का कपडा - आवʴकतानुसार

•  सुई लगानेवाला - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

कायŊ 1: िनराकरण (Fig 1)

1   इंजेƃर की ओवरɢो लाइन को हटा दŐ।

2   उǄ दाब रेखाएँ हटाएँ। सुिनिʮत करŐ  िक पाइप झुकŐ  नही।ं

3   इंजेƃर Ƒœप िनकालŐ।

4   िसलŐडर हेड से इंजेƃर िनकालŐ

5   इनलेट (इंजेƃर सीिटंग) और लीक-ऑफ ओपिनंग को ɘग करŐ।

6   नोजल िटप को साफ करŐ  और इंजेƃर से गंदगी को साफ करŐ।

7   इंजेƃर को उलटी İ̾थित मŐ पकड़Ő।

8   नोजल कैप नट (1) को खोल दŐ  और कैप नट को हटा दŐ  (Fig 1)।

9   नोजल (2), इंटरमीिडएट वॉशर (3), Ůेशर बोʐ (4), İ˚ंग (5) और 

िशम (6) िनकालŐ।
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कायŊ 2: सफाई और िनरीƗण (Fig 1)

1   घटको ंको 1 मानक कायŊ टŌ े  के संबंिधत िडɬो ंमŐ रखŐ।

2   नोजल को साफ डीजल मŐ धोएं और नोजल बॉडी से नोजल की सुई 

िनकाल लŐ।

3   Ɨित, खुरदरापन और पहनने के िलए नोजल सुई का िनरीƗण करŐ।

4   Ɨित के िलए नोजल बॉडी (7) का िनरीƗण करŐ ।

5   नोजल को या तो हवा मŐ उड़ाकर या नोजल की सफाई करने वाले तार 

से साफ करŐ। सफाई तार का (1) ʩास ˚े होल के ʩास से छोटा 

होना चािहए। सुिनिʮत करŐ  िक सफाई करते समय तार छेद के अंदर 

न टूटे (Fig 1)।

6   साफ परीƗण तेल के साथ नोजल सुई और नोजल कुʟा।

7   नोजल को लंबवत पकड़Ő, नोजल सुई को उसकी लगी Šई लंबाई के 

1/3 तक बाहर िनकालŐ और नोजल सुई को छोड़ दŐ। नोजल सुई को 

įरलीज होने पर अपने वजन पर अपनी सीट पर ˠाइड करना चािहए।

8   अगर यह ˠाइड नही ंकरता है, तो सुई और नोजल बॉडी को पेː से 

गोद लŐ।

9   कैप नट की भीतरी और बाहरी सतहो ंसे ˢǅ काबŊन जमा।

10  िकसी भी दरार/Ɨित के िलए कैप नट का िनरीƗण करŐ ।

11  दरार या िकसी भी Ɨित के िलए वसंत का िनरीƗण करŐ , यिद आवʴक 

हो तो बदलŐ।

12  वसंत परीƗक पर वसंत तनाव की जाँच करŐ । यिद आवʴक हो तो 

वसंत बदलŐ।

13  शरीर और नोजल को साफ तेल मŐ डुबोएं।

14  सुिनिʮत करŐ  िक नोज़ल और नोज़ल सुई आपस मŐ नही ंबदलते हœ।

15  नोज़ल बॉडी को 1 वाइस पर उʐे İ̾थित मŐ पकड़Ő। िशम, İ˚ंग,  

Ůेशर बोʐ, इंटरमीिडएट वॉशर और नोज़ल को सुई के साथ नोज़ल 

बॉडी मŐ रखŐ।

16  नोजल कैप नट को हाथ से कस लŐ और नोजल को कŐ ūीकृत करŐ । िफर 

अनुशंिसत टॉकŊ  पर नोजल कैप नट को कस लŐ।

कायŊ 3: इंजेƃरो ंका परीƗण

1   िफट इंजेƃर (5) इंजेƃर टेːर पर (Fig 1)।

2   कंटेनर मŐ टेː ऑयल भरŐ  (1)।

3   शट-ऑफ वाʢ नॉब (2) बंद करŐ ।

4   िजतनी जʗी हो सके हœड लीवर (3) संचािलत करŐ  और देखŐ िक नोज़ल 

के सभी ˚े िछūो ंके माȯम से परीƗण तेल का िछड़काव िकया गया 

है।

सावधानी: परीƗण िकए जा रहे इंजेƃर के नीचे अपना हाथ न डालŐ।

5   शट ऑफ वॉʢ नॉब खोलŐ।

6   हœड लीवर को संचािलत करŐ  और गेज (4) से अिधकतम दबाव का  

िनरीƗण करŐ  िजस पर नोजल से टेː ऑयल ˚े होता है।

7   यिद यह दबाव िनमाŊता की िसफाįरश से मेल नही ंखाता है, तो इसे 

िशम/एडजİːंग ˌू से समायोिजत करŐ । िशम जोड़ने/पŐच को कसने 

से दबाव बढ़ेगा।

8   ȯान दŐ  िक नोज़ल के सभी िछūो ंसे परीƗण तेल का िछड़काव िकया 

जाता है। यिद नही,ं तो नोजल के छेद को साफ करŐ ।

9   ȯान दŐ  िक िछड़काव के बाद परीƗण तेल टपकता नही ंहै। अगर ऐसा 

होता है, तो नोजल की सुई को पीस लŐ।

10  इंजेƃर परीƗक से इंजेƃर (5) िनकालŐ।

11  नए सीिटंग वॉशर के साथ इंजन पर इंजेƃर िफट करŐ।

12  उǄ दबाव पाइप कनेƃ करŐ ।

13  ओवरɢो पाइप कनेƃ करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.11.89
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.11.90
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल ईधंन Ůणाली

ईधंन इंजेƕन पंपो ंका सामाɊ रखरखाव (General maintenance of fuel injection pumps)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप  यह कर सकŐ गे 

•  एफ.आई.पी. का रखरखाव करना।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐीिसलŐडर डीजल इंजन  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  सफाई टŌ े  - आवʴकतानुसार

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   खून बह रहा पŐच - आवʴकतानुसार

•  नट और बोʐ - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

1   F.I.P माउंिटंग बोʐ की जाँच करŐ  और यिद आवʴक हो तो कस लŐ

2   F.I.P गवनŊर के ˘ेहन तेल की जाँच करŐ , यिद आवʴक हो, तो टॉप 

अप करŐ

3   लीकेज पाए जाने पर ɡूल लाइन लीकेज की जांच करŐ  और इसे ठीक 

करŐ

4   िचपिचपा होने पर कंटŌ ोल रॉड की गित की जांच करŐ  और रैक रॉड को 

सही करŐ  - मूवमŐट

5   ईंधन फीड पंप के संचालन और ईंधन इंजेƕन के दबाव की जाँच करŐ

6   हाई Ůेशर लाइन माउंिटंग और लीकेज की जांच करŐ

7   इंजन िनİʻय गित समायोजन पŐच की जाँच करŐ । यिद आवʴक हो, 

तो इसे समायोिजत करŐ ।

8   इंजन शुŝ करने के दौरान F.I.P फ़ंƕन की जाँच करŐ । यिद 

आवʴक हो, तो ईंधन लाइन को ɰीड करŐ।

9   यिद ईंधन Ůणाली से खून बहने के बाद इंजन शुŝ करने के िलए 

संघषŊ कर रहा है, तो एफआईपी और इंजेƃरो ंको ओवरहाल करने की 

िसफाįरश करŐ

10  ȕरक िलंकेज को लुिŰकेट करŐ  और उिचत संचालन सुिनिʮत 

करŐVVV
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.11.91
मैकेिनक डीजल (Mechanic  Diesel) - डीजल ईधंन Ůणाली

वायवीय राǛपाल की िनİʻय गित को समायोिजत करना(Adjusting the idle speed of 
pneumatic governor)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे 

•  वायवीय गवनŊर मŐ िनİʻय गित को समायोिजत करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  वायवीय गवनŊर के साथ डीजल इंजन  - 1 No.

•  केबल के साथ 12V बैटरी  - 1 Set.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  सफाई टŌ े  - आवʴकतानुसार

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   डीज़ल - आवʴकतानुसार

•  इंजन तेल - आवʴकतानुसार 

•  शीतलक   - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  इंजन फाउंडेशन बोʐ की जांच करŐ  और यिद आवʴक हो तो कस 

लŐ।

2  रेिडएटर मŐ जल ˑर की जाँच करŐ , यिद आवʴक हो तो टॉप अप 

करŐ।

3  1 नाबदान मŐ िचकनाई वाले तेल के ˑर की जाँच करŐ , यिद आवʴक 

हो तो ऊपर करŐ।

4  ईंधन टœक मŐ ईंधन ˑर की जाँच करŐ  और यिद आवʴक हो तो भरŐ ।

5  केबल के साथ बैटरी को शुŜआती मोटर से ठीक से कनेƃ करŐ ।

ɡूल िसːम को तब तक ɰीड करŐ  जब तक िक िसːम हœड 

Ůाइिमंग िडवाइस की मदद से हवा से मुƅ न हो जाए

6  पंखे की बेʐ के तनाव की जाँच करŐ  और यिद आवʴक हो तो 

समायोिजत करŐ ।

7  इिưशन कंुजी की सहायता से इिưशन İˢच पर।

8  ːाटŊर İˢच की मदद से इंजन को ːाटŊ करŐ ।

Ůारंभ करने के िलए ːाटŊर İˢच को अिधक समय तक न 

रखŐ

9  इंजन शुŝ होने के तुरंत बाद ːाटŊर İˢच को छोड़ दŐ।

10  ȕरक लीवर (या) Ūॉटल लीवर की सहायता से इंजन की गित को धीरे-

धीरे बढ़ाएं।

11  िबना िकसी įरसाव और Ȱिन के इंजन सुचाŝ ŝप से चलने के 

अनुŝप इंजन की गित का िनरीƗण करŐ ।
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12  ȕरक लीवर को छोड़ दŐ , और सुिनिʮत करŐ  िक इंजन धीमी गित से चल 

रहा है।

13  इंजन के िकसी भी असामाɊ कंपन का िनरीƗण करŐ।

14  वŐचुरी गले मŐ लगे बटरɢाई वाʢ के İ˙ंडल और िलंकेज को लुिŰकेट 

करŐ।

15  įरंग ˙ैनर के साथ िनİʻय समायोजन अखरोट को ढीला करŐ

16  आइडिलंग ˌू को ˌू के साथ एडजː करŐ  और इंजन की उिचत 

आइडिलंग ˙ीड RPM सेट करŐ , जैसा िक िनमाŊता Ȫारा िनिदŊʼ िकया 

गया है।

17  ̩ ू डŌ ाइवर रखŐ और अखरोट को İ̾थित मŐ लॉक करŐ ।

18  इसी तरह अिधकतम गित को समायोिजत करŐ। (Fig 1)

19  इंजन शुŝ करŐ  और िनİʻयता और उǄ गित के सुचाŝ ŮदशŊन की 

जांच करŐ

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.11.91
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.11.92
मैकेिनक डीजल (Mechanic  Diesel) - डीजल ईधंन Ůणाली

यांिũक गवनŊर की िनİʻय गित को समायोिजत करना (Adjusting the idling speed of 
mechanical governor)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप  यह कर सकŐ गे 

•  यांिũक गवनŊर के साथ इंजन के िनİʻय और उǄ गित संचालन को समायोिजत करŐ ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मैकेिनकल गवनŊर के साथ मʐी िसलŐडर 

   फोर Ōː ोक डीजल इंजन  - 1 No.

•  केबल के साथ 12V बैटरी  - 1 Set.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  सफाई टŌ े  - 1 No.

•  सूती कपड़ा - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   डीज़ल - आवʴकतानुसार

•  ˘ेहन तेल - आवʴकतानुसार 

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  इंजन फाउंडेशन बोʐ की जांच करŐ  और यिद आवʴक हो तो कस 

लŐ।

2  रेिडएटर मŐ जल ˑर की जाँच करŐ , यिद आवʴक हो तो टॉप अप 

करŐ।

3  नाबदान मŐ िचकनाई वाले तेल के ˑर की जाँच करŐ , यिद आवʴक हो 

तो टॉप अप करŐ ।

4  ईंधन टœक मŐ ईंधन ˑर की जाँच करŐ  और यिद आवʴक हो तो भरŐ ।

5  केबल के साथ बैटरी को शुŜआती मोटर से ठीक से कनेƃ करŐ ।

ɡूल िसːम को तब तक ɰीड करŐ  जब तक िक िसːम हœड 

Ůाइिमंग िडवाइस की मदद से हवा से मुƅ न हो जाए

6  पंखे की बेʐ के तनाव की जाँच करŐ  और यिद आवʴक हो तो 

समायोिजत करŐ ।

7  F.I.P शाɝ और आवास पर समय के िनशान का िनरीƗण करŐ ।

8  इिưशन की की मदद से इिưशन को ऑन करŐ ।

9  ːाटŊर बटन की मदद से इंजन को ːाटŊ करŐ ।

Ůारंभ करने के िलए ːाटŊर बटन को अिधक देर तक दबाए 

न रखŐ

10  इंजन शुŝ होने के तुरंत बाद ːाटŊर बटन को छोड़ दŐ।

11  1्सीलरेटर लीवर की सहायता से इंजन की गित को धीरे-धीरे बढ़ाएं।

12  िबना िकसी įरसाव और Ȱिन के इंजन को सुचाŝ ŝप से चलाने के  

िलए इंजन की गित का िनरीƗण करŐ ।

13  ȕरक लीवर को छोड़ दŐ , अब इंजन धीमी गित से चल रहा है।

14  इंजन के िकसी भी असामाɊ कंपन का िनरीƗण करŐ।

15  ̇ ैनर और ˌूडŌ ाइवर की मदद से आइडिलंग ːॉप ˌू को एडजː 

करŐ। िनमाŊताओ ंके िविनदőश (या) मैनुअल के अनुसार उिचत िनİʻय 

गित िनधाŊįरत करŐ ।

16  इंजन शुŝ करŐ  और िनİʻय और उǄ गित संचालन ŮदशŊन की जांच 

करŐ

िनİʻय गित को समायोिजत करने के बाद देखभाल की 

जानी चािहए, िनİʻय गित लॉक नट लॉक İ̾थित मŐ होना 

चािहए

17 ‘ऑफ’ लीवर (या) ːॉप लीवर की सहायता से इंजन को रोकŐ ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.11.93
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - डीजल ईधंन Ůणाली

इंजन के दोषपूणŊ इंजेƃर की पहचान करŐ  (Identify the defective injector of an engine)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप  यह कर सकŐ गे 

•  इंजन कंपन की जाँच करŐ

•  इंजेƃरो ंका िनरीƗण और परीƗण करŐ

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

ŮिŢया (PROCEDURE)

1  इंजन शुŝ करने से पहले इंजन के तेल, जल ˑर की जाँच करŐ

2  इंजन चालू करŐ  और िनİʻय गित से चलाएं

3  इंजन RPM įरकॉडŊ करŐ

4  इंजन की दˑक की आवाज/कंपन का िनरीƗण करŐ

5  पहले िसलŐडर नोजल से 1-1 करके उǄ दबाव पाइप िनɔल िनकालŐ

6  इंजन िभɄता के RPM की जाँच करŐ

7  िकस इंजेƃर की ɡूल लाइन िडˋनेƕन इंजन ऑपरेशन मŐ िभɄता 

नही ंहै, इसका मतलब है िक इंजेƃर ख़राब है।

8  दोषपूणŊ इंजेƃर Ůारंिभक रीिडंग और नॉिकंग साउंड का संकेत देते हœ

9  इंजन बंद करŐ  और िसलŐडर हेड से दोषपूणŊ इंजेƃर को हटा दŐ

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  इंजेƃर सफाई िकट    - 1 No.

  उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

  •  मʐीिसलŐडर फोर Ōː ोक डीजल इंजन  - 1 No.

•  इंजेƃर परीƗण मशीन  - 1 No.

• हवा कंŮेसर   - 1 No.

सामŤी/अवयव (Materials/Components)

•  िमटटी तेल - आवʴकतानुसार

•  डीज़ल - आवʴकतानुसार

•  साबुन का तेल - आवʴकतानुसार

•   कपास का कचरा - आवʴकतानुसार

10  इसे 1 टŌ े  मŐ रखŐ और इंजेƃर को हटा दŐ  और इंजेƃर के टूटे Šए िहˣो ं

को साफ करŐ  और भागो ंका िनरीƗण करŐ ।

11  ƗितŤˑ या खराब हो चुके िहˣो ंको बदलŐ

12  इंजेƃर के टूटे Šए िहˣो ंको इकǧा करŐ  और इसे समायोिजत करŐ।

13  इंजेƃर परीƗण मशीन के साथ इंजेƃर का परीƗण करŐ।

14  इंजेƃर को िवशेष िसलŐडर पर िफट करŐ।

15  इंजन शुŝ करŐ  इंजन आरपीएम और उसके सुचाŝ ŝप से चलने का 

िनरीƗण करŐ ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.12.94
मैकेिनक डीजल (Mechanic  Diesel) - उȖजŊन िनयंũण Ůणाली

डीजल इंजन धूŲपान परीƗण (Diesel engine smoke testing )

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कायŊ कर सकेगे 

•  4/5 गैस िवʶेषक का उपयोग

•  4/5 गैस िवʶेषक की ̾थापना

•  उȖजŊन पैरामीटर को मापने के िलए उपकरण की ̾थापना

•  įरसाव परीƗण करŐ

•  माप CO, HC, CO
2
, O

2
, AFR/NO

x

•  पįरणाम को समझŐ।

  आवʴकताएँ  (Requirements)  

  औज़ार/साधन (Tool/instruments)   

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

•  4/5 गैस िवʶेषक    - 1 No.

•  पŐचकस   - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipments/Machines)

•   चल रहा वाहन   - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE)

टाˋ 1: ̾थापना

नोट: सुरƗा िनदőश

यह ŮिŢया 4/5gas िवʶेषक के उȋाद पर लागू होती है

यह िवʶेषक (Fig 1) 1 ऑटोमोिटव के गैस उȖजŊन घनȕ 

को मापने के िलए 1 उपकरण है जो ऑटोमोिटव İ̾थित और 

इसके िनवारक रखरखाव का िनदान करने मŐ सƗम है तािक 

यह वायु Ůदूषण को पहले से रोकने के िलए 1 कायŊ Ůदान 

कर सके।      

1  जांच नली के अंत को मापने की जांच मŐ और नली के दूसरे छोर को 

िवʶेषक के पीछे गैस इनलेट मŐ िफट करŐ  (Fig 2)। यिद िफिटंग की 

İ̾थित अǅी नही ंहै और हवा बाहर से Ůवािहत होती है, तो यह गलत 

मािपत मान Ůाɑ कर सकता है। इसिलए, कृपया उपयोग करने से 

पहले िफिटंग की İ̾थित को सावधानीपूवŊक सȑािपत करŐ ।

2  पावर İˢच बंद करŐ  और िफर पावर केबल को िवʶेषक के पीछे 

İ̾थत पावर सॉकेट से कनेƃ करŐ

3  िवʶेषक के पीछे İ̾थत जांच िफʐर और िविभɄ िफʐरो ंको मापने 

की िफिटंग की İ̾थित की जांच करŐ ।

4  िवʶेषक की कनेƕन İ̾थित को िफर से सȑािपत करŐ  और िफर 

पावर İˢच चालू करŐ ।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



207

टाˋ 2: मापन

मापन मोड

1  [शूɊ अंशांकन] करने के िलए जांच को ˢǅ हवा मŐ रखŐ।

2  जांच को वाहन के िनकास आउटलेट मŐ गहराई से दबाएं (Fig 3) और 

माप कंुजी दबाकर िनकास गैस को मापŐ। (Fig 2)

अिधक समय तक िनकास गैस को मापने के िलए िफर से MEAS 

कंुजी दबाएं।

4  जांच को वाहन के एƪॉː आउटलेट से बाहर िनकालŐ। िफर शुȠ हवा 

के साथ िवʶेषक के अंदर की सफाई करŐ , जब तक िक माप मान 0 

तक न िगर जाए। (Fig 1)

5  यिद सभी माप 0 के करीब आते हœ, तो उपकरण को œːडबाय मोड मŐ 

बनाए रखने के िलए œːड बाय कंुजी दबाएं।

6 माप की ŵंृखला के िलए शूɊ कंुजी दबाएं। िफर, 2,3 & 4 दोहराएं। 

पावर ऑन

आरंभीकरण ŮिŢया (10 सेकȵ)

सेकȵ परीƗण

वामŊ अप (2 . के बीच)और िमनट

शूɊ अंशांकन(20 सेकंड)

समथŊन करना

माप तैयार अव̾था

ˢ
च

ािल
त Ůसं

ˋ
रण

टाˋ 3: लीक टेː

1 फ़ंƕन जो सटीक पįरणाम को इंिगत करने के िलए साधारण शेल से 

िकसी भी संभािवत वायु įरसाव की तलाश करता है

1 लीक टेː मोड का चयन करने के िलए œːड-बाय मोड मŐ 1 बार 

सेलेƃ की (Fig 1) दबाएं

2 यिद संकेत िवंडो पर ‘लीक टेː’ संदेश िदखाया गया है जैसा िक ऊपर 

िदखाया गया है (Fig 2) जांच के सामने की तरफ लीक टेː कैप को 

माउंट करŐ ।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.12.94

3  माप 30 िमनट के िलए संचािलत होता है, और िबजली-बचत मोड 

के सिŢयण से पंप ˢचािलत ŝप से बंद हो जाता है। 30 िमनट से 
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3 ENT कंुजी दबाएं। पंप संचािलत होता है और 20-सेकंड के įरसाव 

परीƗण के दौरान काउंट वैʞू 20 से 1 से कम हो जाती है।

4  यिद 20 सेकंड के बाद िबना िकसी įरसाव के परीƗण सामाɊ हो जाता 

है, तो 1 संदेश ‘पास’ के ŝप मŐ इंिगत िकया जाता है। यिद įरसाव की 

पहचान की जाती है, तो संदेश ‘FAIL’ के ŝप मŐ इंिगत िकया जाता है।

टाˋ 4 : ईधंन का चयन

1 यह वह कायŊ है जो परीƗण वाहन के िलए ईंधन का चयन करता है। 

इसका उपयोग वायु अिधशेष दर (?) और AFR की गणना के िलए 

िकया जाता है। यह िवʶेषक गैसोलीन, एलपीजी, सीएनजी और 

अʋोहल जैसे ईंधन का चयन कर सकता है। (Fig 1)

2 चयिनत ईंधन को ऊपर के ŝप मŐ दशाŊया गया है। कंुजी का उपयोग 

तब तक करŐ  जब तक िक यह चुनने के िलए ईंधन का संकेत न दे।

3 चयिनत ईंधन को सेटअप करने के िलए ईएनटी कंुजी दबाएं।

4 उदाहरण के िलए, यिद “एलपीजी” ईंधन का चयन िकया जाता है, तो 

िवंडो नीचे िदखाए गए अनुसार इंिगत करती है (Fig 2)

टाˋ 5: NOX सेटअप

यह 1 फ़ंƕन है जहां NO
X
 सŐसर संलư करना है।

1 œːडबाई मोड मŐ सेलेƃ की को आठ बार दबाएं

2 Ůमुख  पįरवतŊन हाँ या नही ंमŐ ŮदिशŊत होते हœ।

3 NOX िड̾ɘे मोड के िलए हाँ चुनŐ (Fig 1), गैर-NOX िड̾ɘे मोड 

के िलए नही,ं िफर ENT दबाएं

4 “ए” FAR (वायु/ईंधन दर) िड̾ɘे मोड मŐ नीचे िदखाए गए 

 (Fig 2) के ŝप मŐ संलư है और NOX िड̾ɘे मोड मŐ गायब हो जाता 

है। NOS / AFR मोड बदल जाता है Ɛोंͤिक ENT को मापन मोड 

मŐ दबाया जाता है।

HC और CO के अलावा NO
X
, CO

2
, और O

2
 को मापने 

से 1 मैकेिनक इंजन की दƗता पर बेहतर नज़र डालता है 

(Fig 3)। माप गैसो ंके िलए अिधकतम सीमा यूरो और BS मानको ंके 

अनुसार िविनयमन Ȫारा िनधाŊįरत की जाती है। यह हमेशा वांछनीय होता 

है िक सभी इंजन गित पर पांच मŐ से चार मापी गई गैसो ंकी माũा कम हो।

िनकास मŐ रसायनो ंकी रीिडंग तकनीिशयन को डŌ ाइव-Ɨमता की सम˟ा 

का कारण बन सकती है।

ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.12.94
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ऑटोमोिटव - मैकेिनक डीजल (NSQF संशोिधत 2022) - अɷास 1.12.94

  IDLE  2500 RPM Probable cause

 HC ppm 0-150 0-75 Normal reading
 CO%  1-15 0.0.8  
 CO

2
 10-12 11-13

 O
2
%  0.5-2.0 0.5-1.25

 NO
x
 ppm 100-300 200-1,000 

 HC ppm 0-150 0-75  Rich Mixture
 CO% 3.0+ 3.0+ 
 CO2% 8-10 9-11 
 O2% 0-0.5 0-0.5 
 NOx ppm 0-200 100-500 

 HC ppm 0-150 0-75  Lean Mixture 
 CO% 0-1.0 0-0.25
 CO

2
% 8-10 11

 O
2
% 1.5-3.0 1.0-2.0

 NO
x
 ppm 300-1,000 1,000+

 HC ppm 50-850 50-750  Lean Misfi re
 CO% 0-0.3 0-0.3
 CO

2
% 5-9 6-10

 O
2
% 4-9 2-7

 NO
x
 ppm 300-1,000 1,000+

 HC ppm 50-850 50-750  Misfi re
 CO% 0.1-1.5 0-0.8
 CO

2
% 6-8 8-10

 O
2
% 4-12 4-12

 NO
x
 ppm 0-200 100-500
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.12.95
मैकेिनक डीजल (Mechanic  Diesel) - उȖजŊन िनयंũण Ůणाली

PCV वाʢ और EVAP िसːम की जांच (Checking PCV  valve and EVAP system)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कायŊ कर सकेगे 

•  PCV नली का िनरीƗण करŐ

•  PCV वाʢ का िनरीƗण करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापीयंũ (Tools/measurement)

• टŌ ेनी टूल िकट   - 1 No.

• िडिजटल मʐीमीटर   - 1 No.

• 12V बैटरी   - 1 No.

• ˋैन टूल   - 1 No.

 उपकरण/मशीन (Equipment/machine)

 • डीजल वाहन   - 1 No.

सामŤी/अवयव (Material/component)

• PCV सॉʢŐट/लाह िथनर  - आवʴकतानुसार

• बिनयान का कपड़ा  - आवʴकतानुसार

• PCV वाʢ  - 1 No.

• EVAP  - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

नोट: इंजन िनİʻय गित/IAC ǰूटी की जांच करने से पहले यह जांच लŐ िक PCV वाʢ या उसके पाइप मŐ कोई Ŝकावट तो नही ंहै, 

Ɛो ंͤिक बािधत PCV वाʢ या नली इसकी सटीक जांच मŐ बाधा डालती है।

टाˋ 1 : PCV नली िनरीƗण

1 PCV वाʢ आमतौर पर इंजन के वाʢ कवर के बगल मŐ या इनटेक 

मैिनफोʒ मŐ İ̾थत होता है।

2 अगर आप इसे जʗी से नही ंपहचान सकते हœ, तो वकŊ शॉप मैनुअल से 

इसकी जांच करŐ ।

3 कनेƕन, लीकेज, Ƒॉग और खराब होने के िलए पाइप की जांच करŐ । 

आवʴकतानुसार बदलŐ

टाˋ 2 : PCV वाʢ िनरीƗण

1  इिưशन चालू करŐ  और इंजन शुŝ करŐ । इंजन के िनİʻय होने पर, 

PCV वाʢ से जुड़ी नली को इतनी जोर से िपंच करŐ  िक इससे हवा 

की आपूितŊ बंद हो जाए। यिद वाʢ सही ढंग से काम कर रहा है, तो 

िनİʻय गित इतनी कम होनी चािहए िक आप पįरवतŊन को सुन सकŐ ।

2 या िसलŐडर हेड कवर से PCV वाʢ को िडˋनेƃ करŐ  और ɘग टू 

हेड कवर होल ̾थािपत करŐ  (Fig 1)।

3 इंजन को िनİʻय गित से चलाएं।

4 अपनी अंगुली को PCV वाʢ (1) के िसरे पर रखŐ जैसा िक Fig 2 मŐ 

िदखाया गया है तािक वैƐूम की जांच की जा सके। (Fig 2)

5 यिद कोई वैƐूम नही ंहै, तो बंद वाʢ की जांच करŐ ।
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6 इसे साफ करने की कोिशश करŐ  और देखŐ िक यह PCV सॉʢŐट या 

लाह िथनर के साथ काम कर रहा है या काबŖरेटर Ƒीनर मŐ डुबो कर। 

1 साफ वाʢ पर कोई िचपिचपा जमाव या मिलनिकरण नही ंहोना 

चािहए।

7 यिद आपके PCV वाʢ को बदला जाना है, तो 1 नया वाʢ खरीदŐ , 

पुराने को हटा दŐ , और उसके ̾थान पर नया डालŐ।

8 वैƐूम की जांच करने के बाद, इंजन बंद करŐ  और PCV वाʢ हटा 

दŐ  Fig 3 (1) वाʢ को िहलाएं और वाʢ के अंदर चेक सुई की 

खड़खड़ाहट को सुनŐ। यिद वाʢ खड़खड़ नही ंकरता है, तो इसे बदलŐ।

9 चेक करने के बाद ɘग हटा दŐ  और PCV वॉʢ लगा दŐ।

ˋैन टूल के उपयोग से बा˃ीकरणीय (EVAP) कनˑर पजŊ िसːम के िनरीƗण पर अɷास (Practice 
on inspection of evaporative (EVAP) canister purge system with the use of 
scan tool)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कायŊ कर सकेगे 

• वैƐूम की जांच करŐ

• िनवाŊत मागŊ का िनरीƗण करŐ

• EVAP कनˑर पजŊ वाʢ के Ůितरोध को मापŐ

• ˋैन उपकरण का उपयोग।

टाˋ 1: वैƐूम की जाँच करŐ

1  यह सुिनिʮत करने के िलए िक िगयर िशɝ लीवर तट̾थ İ̾थित मŐ है

2  ऑटो टŌ ांसिमशन (ए/टी) मॉडल के मामले मŐ, “P” ŵेणी मŐ चयनकताŊ 

लीवर

3  पािकō ग Űेक लीवर को ऊपर की ओर खीचंा जाता है।

4  इंजन को सामाɊ ऑपरेिटंग तापमान पर वानŊ अप करŐ।

5  EVAP कनˑर से (Fig 1) (1) मŐ िदखाए गए अनुसार शुȠ नली को 

िडˋनेƃ करŐ

6  अपनी अंगुली को िडˋनेƃ होज़ के िसरे पर रखŐ और जाँच लŐ िक जब 

इंजन िनİʻय गित से चल रहा हो तो वहाँ वैƐूम महसूस तो नही ंहोता 

है।

7  जांचŐ िक जब इंजन की गित लगभग 3000 RPM से अिधक हो जाती 

है तो वैƐूम महसूस होता है।

8  यिद जांच का पįरणाम संतोषजनक नही ं है, तो वैƐूम पैसेज, पाइप, 

EVAP कनˑर पजŊ वाʢ, वायर हानőस और ECM (PCM) की 

जांच करŐ ।

टाˋ 2: वैƐूम मागŊ िनरीƗण

1  इंजन शुŝ करŐ  और इसे िनİʻय गित से चलाएं।

2  EVAP कनˑर पजŊ वाʢ से वैƐूम होज़ को िडˋनेƃ करŐ  (Fig 

1) (2)। नली को िडˋनेƃ करने के İखलाफ उंगली रखकर, जांच लŐ 

िक वैƐूम लगाया गया है।

3  यिद इसे लागू नही ंिकया जाता है, तो संपीिड़त हवा को उड़ाकर वैƐूम 

मागŊ को साफ करŐ

4  कनेƕन, लीकेज, Ƒॉग और खराब होने के िलए पाइप की जांच करŐ । 

आवʴकतानुसार बदलŐ।

ˋैन टूल के उपयोग से कनˑर पजŊ वाʢ िनरीƗण को 

खाली करŐ
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टाˋ 3: EVAP कनˑर पजŊ वाʢ के Ůितरोध को मापŐ

1  इिưशन İˢच ऑफ के साथ, EVAP कनˑर पजŊ वाʢ से कपलर को 

िडˋनेƃ करŐ।

2  EVAP कनˑर पजŊ वाʢ के दो टिमŊनलो ंके बीच Ůितरोध की जाँच 

करŐ । (Fig 1)

3  EVAP कनˑर पजŊ वाʢ का Ůितरोध 20 िडŤी सेİʤयस पर 30 

34 होना चािहए

4  यिद Ůितरोध मैनुअल के अनुसार िनिदŊʼ है, तो अगले ऑपरेशन की 

जांच के िलए आगे बढ़Ő।

5  यिद नही,ं तो EVAP कनˑर पजŊ वाʢ बदलŐ

6  कपलर को EVAP कनˑर पजŊ वाʢ से कनेƃ करŐ ।

टाˋ 4: ˋैन टूल का उपयोग

1  इिưशन İˢच ऑफ के साथ ˋैन टूल (Fig 1) (1) को डेटा िलंक 

कनेƃर (DLC) (2) से कनेƃ करŐ

2  वैƐूम पाइप को इनटेक मैिनफोʒ से िडˋनेƃ करŐ ।

3  नली “A” मŐ उड़ाएं। नोजल “B” से हवा नही ंिनकलनी चािहए। जैसा िक 

(Fig 2) मŐ िदखाया गया है

4  इिưशन İˢच ऑन के साथ सुजुकी ˋैन टूल के “MISC TEST” 

मोड के तहत “EVAP CANI PURGE” िन˃ािदत करके EVAP 

कनˑर पजŊ वाʢ खोलŐ। इस अव̾था मŐ, नली “ए” को उड़ा दŐ। नोजल 

“B” से हवा बाहर आनी चािहए। (Fig 3) (अɊ ˋैन टूल के िलए 

ˋैन टूल मैनुअल को देखŐ)

चेतावनी: वाʢ के माȯम से हवा न चूसŐ। वाʢ के अंदर ईधंन 

वा˃ हािनकारक है।

5  यिद चेक पįरणाम विणŊत के ŝप मŐ नही ंहै, तो वायर हानőस को खुले 

या छोटे के िलए जांचŐ। यिद यह अǅी İ̾थित मŐ है, तो EVAP कनˑर 

पजŊ वाʢ बदलŐ और िफर से जाँच करŐ

6  वैƐूम पाइप कनेƃ करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.12.96
मैकेिनक डीजल (Mechanic  Diesel) - उȖजŊन िनयंũण Ůणाली

EGR वाʢ को हटाना और िफर से लगाना (Removing and refitting of EGR valve)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कायŊ कर सकेगे 

•  EGR वाʢ की पहचान करŐ

•  EGR वाʢ कनेƕन िडˋनेƃ करŐ

•  EGR वाʢ Ůितरोध को मापŐ

•  EGR वाʢ हटा दŐ

•  EGR वाʢ का िनरीƗण करŐ

•  EGR वाʢ बदलŐ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापीयंũ (Tools/Measurement)

• टŌ ेनी का टूल िकट   - 1 No.

• ˌू डŌ ाइवर सेट   - 1 No.

• बॉƛ ˙ैनर सेट   - 1 No.

• िडिजटल मʐीमीटर/ओममीटर   - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipment/Machine)

• डीजल वाहन   - 1 No.

सामŤी/अवयव (Material/Component)

• टŌ े    - 1 No.

• सूती खराब कपड़ा    - 1 No.

• िमǥी का तेल  - आवʴकतानुसार

• वैƐूम नली  - आवʴकतानुसार

• EGR वाʢ   - 1 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

1  EGR वाʢ का पता लगाएँ (Fig 1)

2  बैटरी से नेगेिटव टिमŊनल केबल को िडˋनेƃ करŐ ।

चेतावनी: इिưशन İˢच को LOCK İ̾थित मŐ चालू करने और 

नकाराȏक (-) टिमŊनल केबल को बैटरी से िडˋनेƃ करने 

के समय से 1 िमनट के बाद काम शुŝ िकया जाना चािहए।

3  िनकास गैस रीसƐुŊलेशन वाʢ कनेƃर को िडˋनेƃ करŐ  (Fig 1)

4  िनकास गैस रीसƐुŊलेशन वाʢ Ůितरोध का िनरीƗण करŐ

5  ओममीटर का उपयोग करके टिमŊनल B1 (या B2) और अɊ 

टिमŊनलो ं(S1, S2, S3 और S4) के बीच Ůितरोध को मापŐ। (Fig 2)

6  Ůितरोध (ठंडा) 19.9 से 23.4 ओम होना चािहए

7  डŌ ेन इंजन कूलŐट

8  िनकास गैस रीसƐुŊलेशन वाʢ िनकालŐ

9  पानी के बाईपास नली को िडˋनेƃ करŐ  (IAC वाʢ से)(Fig 3) 

(1)

10  पानी के बाईपास नली को िडˋनेƃ करŐ  (पीछे के पानी के बायपास 

जोड़ से) (Fig 3) (2)
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11  एƪॉː गैस रीसƐुŊलेशन वाʢ और गैसकेट के नट हटा दŐ  (Fig 4)

12  िचपके और भारी काबŊन जमा के िलए EGR वाʢ का िनरीƗण करŐ  

(Fig 5)

13  यिद सम˟ा पाई जाती है, तो EGR वाʢ असŐबली को बदलŐ

14  यिद नही,ं तो EGR वाʢ संचालन का िनरीƗण करŐ

15  टिमŊनल B1 और B2 पर बैटरी वोʐेज लागू करŐ  और बार-बार 

Ťाउंिडंग करते समय (Fig 6) (*S4) - (S4 और *S3) (S3 और 

*S2)- (S2 और *S1) - (S1 और *S4) मŐ अनुŢम, और जाँच करŐ  

िक वाʢ खुली İ̾थित की ओर बढ़ता है। (संकेत: टिमŊनल को तारक 

(*) से िचि˥त करके अगली Ťाउंिडंग पर रखŐ।)

16  टिमŊनल B1 और B2 पर बैटरी वोʐेज लागू करŐ  और बार-बार 

Ťाउंिडंग करते समय (Fig7) (*S1) - (S1 और *S2) (S2 और 

*S3)- (S3 और *S4) - (S4 और *S1) मŐ अनुŢम, और जांचŐ िक 

वाʢ बंद İ̾थित की ओर बढ़ता है। (संकेत: अगली Ťाउंिडंग के िलए 

आगे बढ़ते समय टिमŊनल को तारक (*) से िचि˥त रखŐ।

17  ऊपर िदए गए ːेप को करते Šए वॉʢ खोलने के बाद इस ऑपरेशन 

को करŐ ।

18  यिद ऑपरेशन िनिदŊʼ नही ंहै, तो EGR वाʢ असŐबली को बदलŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.13.97
मैकेिनक डीजल (Mechanic  Diesel) - चािजōग और ːािटōग िसːम

एक अʐरनेटर का ओवरहािलंग और परीƗण (Overhauling and testing of an alternator)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  अʐरनेटर से बैटरी तक पįरपथ का पता लगाएं

•  अʐरनेटर को हटा दŐ

•  अʐरनेटर को िड Ő̋टल करŐ

•  ːेटर की जाँच करŐ

•  रोटर की जांच करŐ

•  डायोड की जाँच करŐ

•  Űश की İ̾थित की जाँच करŐ

•  İˠप के छʟे की जाँच करŐ

•  अʐरनेटर को असŐबल करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापीयंũ (Tools/measurement)

• ŮिशƗु उपकरण िकट  - 1 No.

• सॉकेट ˙ैनर सेट  - 1 No.

• 12 वोʐ लेड एिसड बैटरी  - 1 No.

• परीƗण लœप और केबल  - आवʴकतानुसार

उपकरण/मशीन (Equipment/machine)

• डीजल इंजन  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Material/component)

• िमǥी का तेल  - आवʴकतानुसार

• एमरी पेपर  - आवʴकतानुसार

• रोटर  - आवʴकतानुसार

•  बिनयान का कपड़ा  - आवʴकतानुसार

• Ťीस  - आवʴकतानुसार

• डायोड  - आवʴकतानुसार

• बेयįरंग            - 2 No.

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1 : अʐरनेटर पįरपथ  की पहचान करŐ

1 अʐरनेटर के (1) आउटपुट टिमŊनल (5) से वोʐेज रेगुलेटर (2) 

टिमŊनल ए (3) तक पįरपथ का पता लगाएँ। (Fig 1)

2 वोʐेज रेगुलेटर के (2) ‘F’ टिमŊनल (4) से अʐरनेटर के (1) फीʒ 

टिमŊनल (6) तक फीडबैक पįरपथ का पता लगाएँ।

3 वोʐेज िनयामक के (2) ‘B’ टिमŊनल (7) से एमीटर (8) तक पįरपथ 

का पता लगाएँ।

4 एमीटर (8) से बैटरी (9) तक पįरपथ का पता लगाएँ।

5 वोʐेज रेगुलेटर (2) ‘A’ टिमŊनल (3) से इंिडकेटर लœप (12) तक 

पįरपथ  का पता लगाएँ।

6 इंिडकेटर लœप (12) से इिưशन ːािटōग İˢच (11) तक पįरपथ का 

पता लगाएँ।

7 Ťाउंड कनेƕन का पता लगाएँ (13)।

8 एमीटर (8) से इिưशन ːािटōग İˢच (11) तक पįरपथ  का पता 

लगाएँ। 
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टाˋ 2 : अʐरनेटर को हटाना

1 बैटरी के अथŊ केबल को िडˋनेƃ करŐ।

2 अʐरनेटर से तारो ंको िडˋनेƃ करŐ।

3 उन बोʐो ंको हटा दŐ  जो अʐरनेटर को Űैकेट से सुरिƗत करते हœ।

4 अʐरनेटर िनकाल लŐ।

टाˋ 3 : िनराकरण (Fig 1)

1 पुन: संयोजन के दौरान संरेखण की सुिवधा के िलए दोनो ंअंितम ढाल 

(14 और 9) और ːेटर पर 1 रेखा को िचि˥त करŐ ।

2  ːड और नट्स को सुरिƗत करने वाले कवर को हटा दŐ  (1 & 2) और 

कवर को उठाएं। (Fig 1)

3  रेगुलेटर लीड्स (3) और (5) ( VE, -VE) को िडˋनेƃ करŐ ।

4  रेगुलेटर (4) को Űश बॉƛ से सुरिƗत करने वाले ˌू को हटा दŐ  और 

रेगुलेटर (4) को हटा दŐ।

5  दोनो ंŰश हटा दŐ  (6) & (7)। सीिलंग पैड की İ̾थित पर ȯान दŐ।

6  Űश-बॉƛ (8) को İˠिपंग एंड Űैकेट (11) तक सुरिƗत करने वाले 

ˌू को हटा दŐ  और Űश-बॉƛ (8) को बाहर िनकालŐ।        

7  रेİƃफायर के टिमŊनल टैग पर गमŊ सोʒįरंग आयरन लगाकर ːेटर 

वाइंिडंग केबल के िसरो ंको रेİƃफायर से छोड़Ő।

8  सोʒर के िपघलने पर केबल के िसरे को धीरे से बाहर िनकालŐ।

9  İˠप-įरंग एंड Űैकेट मŐ रेİƃफायर असŐबली (11) को सुरिƗत करने 

वाले ˌू को हटा दŐ  और रेİƃफायर असŐबली को बाहर िनकालŐ।

10  िफİƛंग बोʐ िनकालŐ।

11  İˠप-įरंग एंड Űैकेट (11) को बाहर िनकालŐ।

12  डŌ ाइव एंड Űैकेट (14) से ːेटर असŐबली (13) को बाहर िनकालŐ।    

13  शाɝ नट (15), वाशर (16) िनकालŐ और चरखी (17), पंखा (19), 

वुडś फ़ की (20) और ˙ेसर (18) को बाहर िनकालŐ।

14  डŌ ाइव एंड बेयįरंग (22) और रोटर असŐबली (21) को अलग करने 

के  िलए रोटर शाɝ (23) को अपने अंगूठे से दबाएं।

टाˋ 4: सफाई और िनरीƗण

1  Űश को छोड़कर सभी भागो ंको िमǥी के तेल और 1 नायलॉन Űश से 

साफ करŐ ।

2  İˠप-įरंग (12) को महीन एमरी-पेपर से साफ करŐ  और साफ कपड़े 

से पोछं लŐ।

3  Űश को पेटŌ ोल से साफ करŐ ।

4  िकसी भी Ɨित के िलए बेयįरंग की ̊िʼ से जाँच करŐ । यिद आवʴक 

हो, तो असर को 1 नए के साथ बदलŐ।

5  िनमाŊता के िविनदőश के अनुसार सही आयाम के िलए Űश की जाँच करŐ ; 

Ůित̾थािपत करŐ , यिद आवʴक हो।

6  Űश  İ˚ंग  तनाव की जाँच करŐ ; यिद आवʴक हो तो बदलŐ।

7  डŌ ाइव एंड Űैकेट और İˠप एंड Űैकेट पर बाहरी दरार की जाँच करŐ ।
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टाˋ 5: ːेटर मŐ ओपन  पįरपथ के िलए टेː

1  ːेटर वाइंिडंग की िनरंतरता की जाँच करŐ  (Fig 1)। पहले िकɎी ंदो 

ːेटर वाइंिडंग को 36 W टेː लœप के साथ ŵंृखला मŐ 12 V बैटरी से 

कनेƃ करŐ।

2   लœप जलना चािहए। यिद परीƗण का पहला भाग संतोषजनक है, तो 

परीƗण लœप लीड मŐ से 1 को ːेटर मŐ तीसरे लीड मŐ ̾थानांतįरत करŐ ।

3  परीƗण  लœप चमकना चािहए। यिद वाइंिडंग मŐ कोई Ɨित या जलन या 

अित ताप हो, तो ːेटर असŐबली को नवीनीकृत करŐ ।

टाˋ 6: ːेटर मŐ शॉटŊ पįरपथ के िलए टेː

1  ːेटर लेिमनेटसŊ के बीच ŵंृखला मŐ 220 V/15 W टेː लœप के साथ 

220 V एसी मेɌ को जोड़कर ːेटर वाइंिडंग के इɌुलेशन की जांच 

करŐ  और तीन ːेटर मŐ से Ůȑेक 1-1 करके लीड करता है। लœप नही ं

जलना चािहए। यह टेː लœप चमकता है तो ːेटर वाइंिडंग दोषपूणŊ है, 

उसी को नवीनीकृत करŐ  (Fig 1)।

टाˋ 7:  रोटर मŐ शॉटŊ पįरपथ के िलए टेː

1  İˠप-įरंग और रोटर बॉडी के बीच पįरपथ मŐ 220 वोʐ/15-वाट 

टेː लœप के साथ 220 V एसी मेन से कनेƃ करके रोटर घुमावदार 

इɌुलेशन की जांच करŐ । लœप  नही ंजलना चािहए। यिद लœप जलता 

है, तो रोटर वाइंिडंग दोषपूणŊ है; रोटर असŐबली को नवीनीकरण की 

आवʴकता है (Fig 1)।
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टाˋ 8: रोटर वाइंिडंग मŐ ओपन पįरपथ के िलए टेː

1  12 V/24 V बैटरी और İˠप-įरंƺ के बीच मूिवंग कॉइल एमीटर को 

जोड़कर मोटर वाइंिडंग िनरंतरता की जांच करŐ । (Fig 1)

धारा 2 से 2.5 A होना चािहए 12 वी के िलए अनुमािनत। यिद 

यह सही मूʞ का नही ंहै, तो रोटर को नवीनीकृत करŐ ।

2  1 ओममीटर से रोटर वाइंिडंग के Ůितरोध की जाँच करŐ ।

3  1 24 V अʐरनेटर के िलए Ůितरोध 9.6 से / - 1 ओम और 12 V 

अʐरनेटर के िलए 3.2 / - 0.5 ओम होना चािहए। यिद रीिडंग सीमा 

के भीतर नही ंहœ, तो रोटर असŐबली को नवीनीकृत करŐ ।

टाˋ 9: डायोड का परीƗण

1  डायोड के साथ ŵंृखला मŐ 12 V बैटरी और 12 V/15 W बʛ को 

जोड़कर Ůȑेक डायोड का अलग-अलग परीƗण करŐ । 1 टेː लीड 

को डायोड कनेİƃंग िपन से और दूसरे लीड को हीट िसंक से कनेƃ 

करŐ। (Fig 1)

2  देखŐ िक Ɛा  लœप जलता है। िफर टेː लीड कनेƕन को उलट दŐ। 

दीपक  लœप परीƗण कनेƕन की 1 िदशा के दौरान चमकना चािहए।

3  यिद आवʴक हो तो डायोड बदलŐ।

टाˋ 10: İˠप के छʟे की जाँच करŐ

1  खराद मŐ और डायल टेː इंिडकेटर के साथ İˠप-įरंƺ (12) की 

सȑता की जांच करŐ । जले या गंदगी के िलए İˠप įरंग की सतह की 

जाँच करŐ । यिद आवʴक हो, तो İˠप-įरंग को बदलŐ।

असेɾिलंग करते समय सुिनिʮत करŐ  िक िलİखत संदभŊ 

रेखाएं संरेखण मŐ हœ।

2  रोटर असŐबली (21) को डŌ ाइव और बेयįरंग (22) के साथ डŌ ाइव एंड 

Űैकेट (14) मŐ असŐबल करŐ  और बेयįरंग įरटेनर (24) को ˌू से ठीक 

करŐ।

3  रोटर शाɝ (23) पर ˙ेसर (18) वुडŌ फ की (20), पंखा (19) और 

चरखी (17) को इकǧा करŐ ।

4  ːेटर असŐबली (13) को डŌ ाइव एंड Űैकेट (14) मŐ असŐबल करŐ।

5  रेİƃफायर असŐबली को İˠप-įरंग एंड Űैकेट मŐ रखŐ और ˌू को 

ठीक करŐ।

6  İˠप-įरंग एंड Űैकेट (9) रखŐ और िफİƛंग बोʐ/ːड को ठीक 

करŐ।

7  ːेटर वाइंिडंग केबल को रेİƃफायसŊ से िमलाएं।

8  Űश-बॉƛ को İˠप-įरंग एंड Űैकेट (9) पर रखŐ और ˌू को ठीक 

करŐ।

9  सीिलंग पैड रखŐ और दोनो ंŰश लगाएं।

10  िडलीवरी Űश माउंिटंग ɘेट को İ̾थित मŐ रखŐ और ˌू को ठीक करŐ।

11  रेगुलेटर (4) को Űश-बॉƛ पर रखŐ और रेगुलेटर लीड्स (3) & (5) 

को कनेƃ करŐ  और ˌू को ठीक करŐ ।

12 कवर लगाएं और ːड (1) और वॉशर (10) को सुरिƗत करने वाले 

कवर को ठीक करŐ  और नट्स (2) को मजबूती से कस लŐ।
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वाहन और परीƗण पर अʐरनेटर को िफर से लगाना (Refitting alternator on the vehicle and 
testing)      

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  डीजल इंजन मŐ 1 अʐरनेटर को įरिफट करŐ

•  बैटरी को पįरपथ से कनेƃ करŐ

•  अʐरनेटर के ŮदशŊन का परीƗण करŐ

•  फैन बेʐ ɘे को एडजː करŐ।

वाहन मŐ अʐरनेटर को िफर से लगाना

1 बोʐ और नट्स का उपयोग करके अʐरनेटर को उसके Űैकेट मŐ 

रखŐ और सुरिƗत करŐ ।

2 अʐरनेटर के उन सभी तारो ं को कनेƃ करŐ  िजɎŐ आपने पहले 

िडसकनेƃ  कर  िदया था। बैटरी केबʤ को पįरपथ से कनेƃ करŐ । 

(Fig 1)

अʐरनेटर के ŮदशŊन का परीƗण

3 अिधक İखंचाव या ƗितŤˑ İ̾थित के िलए पंखे की बेʐ की जाँच करŐ ।

4 जांचŐ िक Ɛा बैटरी केबʤ के सभी िसरे साफ हœ। ढीले, गंदे या टूटे Šए 

कनेƕनो ंके िलए सभी तार कनेƕनो ंकी जाँच करŐ ।

5 बैटरी अथŊ केबल को िडˋनेƃ करŐ। एमीटर (1) को ŵेणीŢम 

मŐ जोिड़ए। वाʐमीटर (2) को अʐरनेटर टिमŊनल और अथŊ के 

समानांतर कनेƃ करŐ। अʐरनेटर (3) मŐ फीʒ आउटपुट टिमŊनल 

के आर-पार 1 तार कनेƃ करŐ। बैटरी केबल कनेƃ करŐ  और ː ािटōग 

İˢच ऑन करŐ। एमीटर रीिडंग पर ȯान दŐ।

एमीटर की रीिडंग बैटरी से खीचंी गई फीʒ  धारा मŐ लगभग 

2A होनी चािहए (4)।

‘F’ लीड को रेगुलेटर से िडसकनेƃ  िदया जाना चािहए, और 

आकİ˝क अिथōग से बचने के िलए वायर एंड को इंसुलेटेड 

िकया जाना चािहए।

6 इंजन को मȯम गित से चलाएं। रोशनी और अɊ िबजली के उपकरणो ं

को चालू करŐ ।

वाʐमीटर की रीिडंग लगभग 14.2 V होनी चािहए।

एमीटर की रीिडंग भी अिधकतम होनी चािहए।

7 यिद वाʐमीटर (2) और एमीटर (1) कम पढ़ते हœ, तो रेगुलेटर (5) को 

बदलने की आवʴकता होती है।

अडजİːंग बेʐ तनाव को समायोिजत करना

8 उिचत तनाव के िलए पंखे की बेʐ की जाँच करŐ ।

9 अगर पंखे की बेʐ का तनाव कम/उǄ है तो अʐरनेटर को उपयुƅ 

तरफ हटाकर समायोिजत करŐ ।

अʐरनेटर का सामाɊ रखरखाव।

- अʐरनेटर को समय-समय पर साफ करते रहŐ।

- मजबूती के िलए बढ़ते बोʐ की जाँच करŐ ।

- पंखे की बेʐ की İ̾थित और अनुशंिसत मान पर तनाव की जांच करŐ ।

- बैटरी इलेƃŌ ोलाइट के िविशʼ गुŜȕ की जाँच करŐ ।

- मजबूती और सफाई के िलए बैटरी टिमŊनलो ंकी जांच करŐ ।

- साल मŐ 1 बार (1000 घंटे) Űश की जांच करŐ । यिद आवʴक हो तो 

इसे बदलŐ।

- दो साल मŐ 1 बार बेयįरंग की जांच कराएं। नवीनीकरण, अगर खराब 

हो गया है।

- İˠप įरंƺ को साफ करने के िलए महीन एमरी पेपर का इˑेमाल 

करŐ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.13.98
मैकेिनक डीजल (Mechanic  Diesel) - चािजōग और ːािटōग िसːम

ːाटŊर मोटर का ओवरहािलंग और परीƗण (Overhauling and testing of starter motor)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह  कर सकŐ गे :

• ːाटŊर मोटर को इंजन से  हटा  दŐ

• ːाटŊर मोटर को िड Ő̋टल करŐ

• चंुबकीय İˢच का परीƗण करŐ

• आमőचर का परीƗण करŐ

• कʄूटेटर को साफ और परीƗण करŐ

• फीʒ कॉइल की िनरंतरता की जांच करŐ

• ओवर-रिनंग Ƒच की जाँच करŐ

• अंत कवर की शाɝ Űश की जांच करŐ

• ːाटŊर मोटर को असŐबल करना

• ŮदशŊन के िलए ːाटŊर मोटर का परीƗण करŐ

• ːाटŊर मोटर को इंजन पर िफट करŐ ।

आवʴकताएँ  (Requirements)

 औज़ार/मापीयंũ (Tools/measurement)

• ŮिशƗु उपकरण िकट   - 1 No.

• सॉकेट ˙ैनर सेट   - 1 No.

• ːार/ˌू डŌ ाइवर सेट   - 1 No.

• सिकŊ ल ɘायर   - 1 No.

• मʐीमीटर   - 1 No.

•  Ťोबर   - 1 No.

• ‘वी’ ɰॉक   - 2 No.

• डायल गेज   - 1 No.

उपकरण/मशीन (Equipment/machine)

• रिनंग इंजन  - 1 No.

• विनŊयर कैिलबर - 1 No.

• İ˚ंग टŐशन टेːर  - 1 No.

सामŤी/अवयव (Material/component)

• िमǥी का तेल  - आवʴकतानुसार

• Ťीस  - आवʴकतानुसार

• एमरी पेपर  - आवʴकतानुसार

• हƛॉ ɰेड - आवʴकतानुसार

• सफाई Űश  - आवʴकतानुसार

• कॉपर/काबाŊइड Űश                              - आवʴकतानुसार

ŮिŢया (PROCEDURE) 

टाˋ 1 : ːाटŊर मोटर को उतारना

1 बैटरी से अथŊ के लेड को िडˋनेƃ करŐ।

2 सोलनॉइड (चंुबकीय) İˢच लीड वायर (1) और बैटरी केबल (2) को 

शुŜआती मोटर टिमŊनलो ंसे िडˋनेƃ करŐ ।

3 ːाटŊर मोटर माउंिटंग बोʐ को हटा दŐ  (3) (Fig 1)

4 ːाटŊर मोटर िनकालŐ।
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टाˋ 2 : सोलेनॉइड İˢच असŐबली को हटाना

1 केबल टिमŊनल नट िनकालŐ और सोलनॉइड चंुबकीय İˢच से लीड 

तारो ं(4) को िडˋनेƃ करŐ ।

2 दो माउंिटंग नट (1) िनकालŐ और िफर थोड़ा सा झुकाकर चंुबकीय 

İˢच को बाहर िनकालŐ। (Fig 1)

टाˋ 3 : मोटर असŐबली का िड Ő̋टल

1 बोʐ के माȯम से िनकालŐ।

2 कʄूटेटर एंड कवर (1) हटा दŐ। (Fig 1)

3 Űश होʒर के कवर को Űश होʒर से हटा दŐ  (2)।

4 Űश İ˚ंƺ और कॉपर Űश, और ːाटŊर बॉडी (3) िनकालŐ।

5 योक असŐबली को हटा दŐ  (Fig 2)

6 आमőचर (2) को िपिनयन डŌ ाइव लीवर (1) के साथ हटा दŐ।

7 दो ːॉप कॉलर (1) और (2) के बीच के गैप मŐ ˌूडŌ ाइवर िटप डालŐ। 

(Fig3)

8 सामने वाले कॉलर को (1) बाहर की ओर धकेलŐ।

9 14 िममी सॉकेट (3) का उपयोग करके पीछे के ːॉप कॉलर (2) को 

नीचे की ओर धकेलŐ। (Fig 4)।

10 आमőचर सिकŊ ल (4) को सिकŊ ल ɘायर और ˌू डŌ ाइवर की मदद से 

हटा दŐ।

11 įरयर िपिनयन ːॉप कॉलर (2), और ओवर रिनंग Ƒच (5) को बाहर 

िनकालŐ। (Fig 5)
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टाˋ  4: मैưेिटक İˢच (सोलेनॉइड İˢच)

1  टूटने के िलए चंुबकीय İˢच बूट (2) का िनरीƗण करŐ ।

2  ɘंजर (1) को वेयर या ƗितŤˑ होने के िलए िनरीƗण करŐ। यिद 

आवʴक हो तो बदलŐ। (Fig 1)

3  ɘंजर (1) को अंदर धकेलŐ और उसे छोड़ दŐ। ɘंजर को जʗी से 

अपनी मूल İ̾थित मŐ लौटना चािहए। यिद आवʴक हो तो बदलŐ। 

 (Fig 2)

4  चंुबकीय İˢच के टिमŊनल (1) और कॉइल केस (2) मŐ िनरंतरता की 

जांच करŐ । यिद कोई िनरंतरता मौजूद नही ंहै, तो कॉइल खुला है और 

इसे बदला जाना चािहए। (Fig 1) चंुबकीय İˢच टिमŊनल (1) और 

टिमŊनल (3) मŐ िनरंतरता की जांच करŐ । यिद कोई िनरंतरता मौजूद नही ं

है, तो कॉइल खुला है और इसे बदला जाना चािहए। (Fig 3)
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टाˋ  5:  Ťाउंड के िलए आमőचर

1  कʄूटेटर (2) और आमőचर कोर (1) के बीच िनरंतरता के िलए 

ओममीटर परीƗण का उपयोग करना। यिद इɌुलेशन Ȱिन की İ̾थित 

मŐ है तो ओममीटर अनंत Ůितरोध का संकेत देगा। (Fig 1क)

2  आमőचर (2) को Ťोलर (1) पर रखकर İˢच ऑन करŐ।

3  आमőचर कोर पर 1 पतली ːील की पǥी (4) िबछाएं िजसमŐ हवा का 

छोटा गैप हो।

4  आमőचर को हाथ से धीरे-धीरे घुमाएं। (Fig 1बी)

5  अगर कॉइल को छोटा िकया जाता है तो ːील की पǥी कंपन करेगी। 

िफर आमőचर को बदलŐ।

टाˋ 6: ओपन पįरपथ  

1  ओममीटर का उपयोग करके आसɄ कʄूटेटर खंडो ंके Ůȑेक जोड़े 

के बीच िनरंतरता की जांच करŐ । (Fig 1)।

2  यिद कोई असंततता है तो ओममीटर सुई िवƗेिपत नही ंहोगी। आमőचर 

असŐबली को बदलŐ। (Fig 1)

टाˋ 7: कʄूटेटर रन आउट

1  आमőचर को दो ‘V’ ɰॉको ंके बीच रखŐ या œːड करŐ  (Fig 1)

2  डायल गेज का उपयोग करके कʄूटेटर को हाथ से धीरे-धीरे घुमाकर 

रन आउट के िलए जांचŐ। (Fig 1)

3  यिद आवʴक हो तो इसे खराद पर ठीक करŐ। (Fig 2)

4  वेयर के िलए जाँच करŐ  और यिद ʩास सीमा से कम है तो कʄूटेटर 

को बदलŐ। (Fig  2)
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5 400 एमरी कपड़े से सतह को साफ करŐ । अűक की गहराई को Ɋूनतम 

0.2 िममी तक जांचŐ और यिद आवʴक हो तो हैकसॉ ɰेड या चाकू 

का उपयोग करके सही करŐ । (Fig 3)

टाˋ 8: फीʒ कॉइल की जांच करŐ

1  ओपन सिकŊ ट और शॉटŊ सिकŊ ट। (Fig 1) ओममीटर या टेː लœप का 

उपयोग करके, फीʒ कॉइल और इंसुलेटेड Űश के बीच िनरंतरता की 

जांच करŐ । यिद िनरंतरता का संकेत नही ंिदया गया है, तो इɌुलेशन 

िवफल हो गया है। फीʒ कॉइल को बदलŐ। सेʚ-बॉडी के साथ शॉटŊ 

सिकŊ ट के िलए Ůȑेक फीʒ कॉइल की जांच करŐ । यिद कंुडल शरीर 

के साथ छोटा है, तो उसे बदल दŐ।

2  कॉपर Űश की लंबाई मापŐ (Fig 2)। यिद Űश सिवŊस  सीमा तक खराब 

हो जाते हœ, तो उɎŐ और ˢ-उिचत िबˑर को बदल दŐ।

3  तनाव, जंग या टूटने के िलए Űश İ˚ंƺ (1) की जाँच करŐ । (Fig 2)

4  इɌुलेशन और अथŊ  िलए Űश  होʒर की जाँच करŐ  (Fig 3)

टाˋ 9: ओवर-रिनंग Ƒच

1  िदशा ‘ए’ मŐ ůी रोटेशन के िलए वन-वे Ƒच का िनरीƗण करŐ  और 

दूसरी तरफ से लॉक करŐ । (Fig 1)

2  असामाɊ  वेयर के िलए िपिनयन (1) की जाँच करŐ  और यिद आवʴक 

हो तो इसे असŐबली के ŝप मŐ बदलŐ। (Fig 1)

3  आमőचर शाɝ और डŌ ाइव एंड कवर बुश

4  10 िममी की छड़ का उपयोग करके, बुश कैप को बाहर िनकालŐ।

5  डŌ ाइव बुश के आंतįरक ʩास को मापŐ। (Fig 2क)

6  डŌ ाइव के अंत मŐ आमőचर शाɝ के बाहरी ʩास को मापŐ। (Fig 2बी)

7  यिद िनकासी सीमा से अिधक है, तो Űश को बदलŐ।
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8  (Fig 3) मŐ िदखाए गए उपकरण का उपयोग करके, आबŊर Ůेस पर 

डŌ ाइव हाउिसंग से Űश को हटा दŐ।

9  कʄूटेटर छोर पर आमőचर शाɝ के बाहरी ʩास को मापŐ।

10  यिद िनकासी सीमा से अिधक है, तो Űश को बदलŐ। (Fig 4)

11  Űश मŐ उपयुƅ नल (1) के साथ  Ūेड्स मŐ डालŐ।

12  जब नल का िसरा Žेम के िनचले भाग तक पŠँच जाए (3) तो उसे और 

कस दŐ।

13  झाड़ी िनकल जाएगी।

14  नई झािड़यो ंको आकŊ र Ůेस पर Ůेस िफट के ŝप मŐ िफट करŐ ।

15  आमőचर शाɝ और झाड़ी के बीच तेल िनकासी (0.05 िममी) Ůाɑ 

करने के िलए झाड़ी के अंदर की सतह को िफर से लगाएं।

टाˋ 10: असेɾिलंग

1  Ťीस लगाएं और ओवर-रिनंग Ƒच (1) को आमőचर शाɝ (2) पर 

̾थािपत करŐ  जैसा िक (Fig 1) मŐ िदखाया गया है।

2  आमőचर शाɝ मŐ įरयर ːॉप कॉलर (2) डालŐ (Fig2)

3  आमőचर शाɝ मŐ 1 सिकŊ ल डालŐ।

4  आमőचर शाɝ मŐ ůंट ːॉप कॉलर (3) डालŐ।

5  दो सरौता (1) Ȫारा दबाएं जैसा िक (Fig 3) मŐ िदखाया गया है।

6  डŌ ाइव लीवर (1) पर Ťीस लगाएं। (Fig 3)

7  इसे आमőचर (2) के साथ िमलाएं। (Fig 3)

8  उɎŐ डŌ ाइव हाउिसंग (3) के साथ इकǧा करŐ ।

9  योक ̾थािपत करना (4)।

10  Űश  होʒर ̾थािपत करŐ ।

11 İ˚ंƺ के साथ Űश के 4 सेट ̾थािपत करŐ ।
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12  Űश होʒर कवर लगाएं।

13  Ťीस लगाएं और कʄूटेटर एंड हाउिसंग ̾थािपत करŐ  जैसा िक 

 (Fig 4) मŐ िदखाया गया है।

14  यिद आवʴक हो तो चंुबकीय İˢच (3) और उसके बूट (1) को 1 नए 

से बदलŐ। (Fig 5)

15  ɘंजर के (2) Šक पर Ťीस लगाएं। (Fig 5)

16  İˢच ɘंजर को डŌ ाइव लीवर से कनेƃ करŐ। (Fig 5)

17  İˢच असŐबली को नट्स के साथ जकड़Ő।

18  लीड तारो ंको कनेƃ करŐ।

टाˋ 11: परफॉमŒस टेː और įरमाउंिटंग

1  परीƗण मŐ खीचंो

-  ːािटōग मोटर को वाइस या œːड मŐ पकड़Ő।

-  सोलनॉइड İˢच से ɢेड कॉइल टिमŊनल (1) को िडˋनेƃ करŐ ।

-  टेː लीड, İˢच, एमीटर, वोʐमीटर को कनेƃ करŐ , जैसा िक 

 Fig 1 . मŐ िदखाया गया है

-  İˢच (3) संचािलत करŐ  और जांच लŐ िक गलती को ठीक नही ंकरने 

पर िपिनयन (ओवररिनंग Ƒच) बाहर कूद जाता है।

2  होʒ टेː 

-  टिमŊनल से नकाराȏक लीड िनकालŐ (िडˋनेƃ करŐ ) (4) (Fig 2)

-  जांचŐ िक िपिनयन बाहर रहता है, अगर चंुबकीय İˢच की गलती को 

ठीक नही ंकरता है। यिद आवʴक हो, तो इसे बदलŐ।

3  िपिनयन įरटनŊ टेː

-  İˢच को िडˋनेƃ करŐ  (3)।

-  यह सुिनिʮत करने के िलए जांचŐ िक िपिनयन जʗी से अंदर की ओर 

लौटता है।

4  नो लोड परफॉमŒस टेː (Fig 3)

-  बैटरी लीड (5) को Fig (30) मŐ िदखाए अनुसार कनेƃ करŐ । बैटरी 

टिमŊनल (1) से सोलनॉइड İˢच टिमŊनल (6) दूसरी बैटरी लीड (5) से 

ːािटōग मोटर तक।
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-  सोलनॉइड İˢच (4) संचािलत करŐ  और िपिनयन को बाहर िनकालने 

के साथ िबना िकसी असफलता के ːािटōग मोटर की जांच करŐ ।

5  ːाटŊर मोटर को वाहन पर उसकी İ̾थित मŐ रखŐ।

6  WTO माउंिटंग बोʐ को कस लŐ।

7  बैटरी केबल और चंुबकीय İˢच लीड तारो ंको ːाटŊर मोटर टिमŊनलो ं

से कनेƃ करŐ ।

8  नेगेिटव लीड को बैटरी से कनेƃ करŐ ।

9  वाहन को ːाटŊ करŐ  और ːाटŊर मोटर के संचालन की जांच करŐ ।
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ऑटोमोिटव (Automotive) अɷास  1.14.98
मैकेिनक डीजल(Mechanic  Diesel) - सम˟ा िनवारण

डीजल इंजन की सम˟ा िनवारण (Diesel engine trouble shooting)

उȞेʴ : इस अɷास के अȶ मŐ आप यह कर सकŐ गे :

•  इंजन के शुŝ न होने के कारणो ंको ठीक करना (मैकेिनकल)

•  इंजन शुŝ न होने के कारणो ंको ठीक करŐ  (िवद्त)

•  उǄ ईधंन खपत के कारणो ंको सुधारŐ

•  इंजन के अिधक गमŊ होने के कारणो ंको सुधारŐ

•  कम िबजली उȋादन के कारणो ंको सुधारना

•  इंजन तेल की खपत के कारणो ंको सुधारŐ

•  कम/उǄ इंजन तेल के दबाव के कारणो ंको सुधारŐ

•  इंजन के शोर के कारणो ंको ठीक करना।
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